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LiQUIDO DE ARREFECIMENTO

BROCA ESPIRAL HSS-R

BROCA ESPIRAL HSS-G

BROCA ESPIRAL HSS-G CO

BROCA ESPIRAL HSS TIN

BROCA DE CENTRAGEM

BROCA PARA PONTOS DE SOLDADURA
BROCA DE FRESA

BROCA PARA CHAPA HSS

BROCA PARA CHAPA HSS CO

BROCA PARA CHAPA HSS TIN

BROCA ESCALONADA HSS

BROCA ESCALONADA HSS CO

BROCA ESCALONADA HSS TIN
ESCAREADOR CONICO E REBARBADOR 60°
ESCAREADOR CONICO E REBARBADOR 75°
ESCAREADOR CONICO E REBARBADOR 90°
ESCAREADOR CONICO E REBARBADOR 120°
MACHO DE ATARRAXAR HSS

MACHO DE ATARRAXAR HSS CO

FERRO DE CORTE

DESANDADOR E SUPORTE DE FERRO DE CORTE
CALIBRADORES ROSCADOS

PINOS DE FRESAS

PUNCOES DE FUROS ROSCADOS

SERRAS COPO

SERRAS MANUAIS

LAMINAS DE SERRA TICO-TICO

LAMINAS DE SERRA DE SABRE
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o wh B ™ & % ™ &
330.5050 5,0 62,0 26,0 10 75 330.1024 24 57,0 30,0 10 20
330.5051 5,1 62,0 26,0 10 77 330.1025 25 57,0 30,0 10 20
330.5052 5.2 62,0 26,0 10 78 330.1026 26 57,0 30,0 10 40
330.5053 53 62,0 26,0 10 80 3301027 27 61,0 33,0 10 40
~adeguado para trabalhos com brocas para chapa, escareador 330.5054 54 66,0 28,0 10 95 3301028 238 61,0 33,0 10 40
Cémcq e broca escalonada 330.5055 55 66,0 28,0 10 97 3301029 29 61,0 33,0 10 40
~contetido 18g
+para o prolongamento do tempo de repouso 330.5056 56 66,0 28,0 10 99 330.1030 3,0 65,0 33,0 10 40
330.5057 57 66,0 28,0 10 103 330.1031 31 65,0 36,0 10 40
330.5058 58 66,0 28,0 10 105 330.1032 32 65,0 36,0 10 40
330.5059 5,9 66,0 28,0 10 107 330.1033 33 70,0 36,0 10 40
330.5060 6,0 66,0 28,0 10 110 330.1034 34 70,0 39,0 10 40
330.5061 6,1 70,0 31,0 10 125 330.1035 35 70,0 39,0 10 40
330.5062 6.2 70,0 31,0 10 128 330.1036 36 70,0 39,0 10 50
330.5063 63 70,0 31,0 10 130 330.1037 37 70,0 39,0 10 50
330.5064 64 70,0 31,0 10 133 330.1038 38 75,0 43,0 10 50
330.5065 6,5 70,0 31,0 10 135 330.1039 39 75,0 43,0 10 50
330.5066 6.6 70,0 31,0 10 138 3301040 4,0 75,0 43,0 10 50
330.5067 67 70,0 31,0 10 140 3301041 41 75,0 43,0 10 80
330.5068 68 74,0 34,0 10 170 330.1042 4,2 75,0 43,0 10 80
330.5069 6,9 74,0 34,0 10 175 3301043 43 80,0 47,0 10 80
330.5070 70 74,0 34,0 10 180 330.1044 44 80,0 47,0 10 80
330.5071 7,1 74,0 34,0 10 183 3301045 45 80,0 47,0 10 80
330.5072 72 74,0 34,0 10 185 330.1046 46 80,0 47,0 10 100
3305073 73 74,0 34,0 10 187 3301047 47 80,0 47,0 10 100
ongamas ﬁ 330.5074 74 74,0 34,0 10 188 330.1048 438 86,0 52,0 10 100
390.0190 5 7 330.5075 75 74,0 34,0 10 190 330.1049 49 86,0 52,0 10 100
3305076 76 79,0 36,0 10 220 330.1050 5,0 86,0 52,0 10 100
330.5077 7.7 79,0 36,0 10 225 330.1051 5,1 86,0 52,0 10 130
330.5078 78 79,0 36,0 10 230 330.1052 52 86,0 52,0 10 130
330.5079 79 79,0 36,0 10 235 330.1053 53 86,0 52,0 10 130
330.5080 8,0 79,0 36,0 10 240 3301054 54 93,0 57,0 10 130
330.5085 85 79,0 36,0 10 270 3301055 55 93,0 57,0 10 130
330.5090 9,0 84,0 40,0 10 310 330.1056 56 93,0 57,0 10 150
+DIN 1897 Modelo N 330.5095 95 84,0 40,0 10 360 330.1057 57 93,0 57,0 10 150
+de corte a direita 330.5100 10,0 89,0 43,0 10 420 330.1058 58 93,0 57,0 10 150
-sec%ao polida do revestimento do cone como secgéo polida 330.1059 59 93,0 57,0 10 150
em bico

-angulo da espiral 20 -30° 330.1061 6,1 101,0 63,0 10 180
+ideal e adequado para materiais finos +DIN 338 Modelo N 3301062, 62 101,0 63,0 10 180
«superficie preta temperada a vapor «de corte a direita 330.1063 6,3 101,0 63,0 10 180
+ago de alto desempenho *sec¢ao polida do revestimento do cone como secgéo polida 330.1064 6.4 101,0 63,0 10 180
N ) ) ) embico 3301065 65 101,0 63,0 10 180
Para uuhzat_;ag pe_rfelta em aco, ago fundido, atel aprox. 900 N/ ~z31ngulo de blcqs de 118° ESORDEE 6 0 =0 s =

mm2 de resisténcia, bronze, latdo, ligas de aluminio de apara *angulo da espiral 20 -30° ! . !
curta, grafite, alpaca, ferro sinterizado, gusa cinzenta, ferro +superficie preta temperada a vapor 330.1067 67 101,0 63,0 10 250
fundido maleavel, ferro fundido nodular, ferro fundido injetado. +aco de alto desempenho 330.1068 6,8 109,0 69,0 10 250
o ) o : 330.1069 6,9 109,0 69,0 10 250
—12 lgado com sesiténcia a6 800 Ni, bronze o, lgas de [ 701090 _ss0 o 20
o — e a?uml’nio v g g Ly et g 3301071 71 1090 69,0 10 260

i para curta, grafite, alpaca, rerro sinterizado, gusa

- L1 - cinzenta, ferro fundido maledvel, ferro fundido nodular, ferro 330.1072 2 LOE0 ) 1w 50
fundido injetado. 330.1073 73 109,0 69,0 10 260
330.1074 74 109,0 69,0 10 260
_ 330.1075 75 1090 69,0 10 260
330.1076 76 117,0 75,0 10 330
330.1077 77 117,0 75,0 10 330
i s 330.1078 78 117,0 750 10 330
g 3301079 79 170 750 10 330
o L 2 oo = 2 > 3301080 80 170 750 10 330
3305020 20 380 120 0 = 330.1081 8,1 117,0 75,0 10 350
3305021 2.1 380 120 10 10 330.1082 8.2 117,0 75,0 10 350
3305023 23 400 13,0 10 = 330.1084 84 117,0 75,0 10 350
3305024 24 430 14,0 5 5 330.1085 8,5 117,0 75,0 10 350
3305025 25 430 14,0 10 15 330.1086 8,6 125,0 81,0 10 430
3305026 26 430 14,0 0 5 330.1087 8,7 125,0 81,0 10 430
3305027 27 46,0 16,0 10 %5 S iy 2 —— ﬁ 330.1088 88 125,0 81,0 10 430
3305028 28 460 16,0 10 2 mm " mm R 89 12500 || S0 [
3305029 29 6.0 16,0 5 = 330.1003 03 19,0 3,0 10 1 3301090 9,0 125,0 81,0 10 430
3305030 3,0 46,0 16,0 0 2 330.1004 04 20,0 5,0 10 1 3301091 91 125,0 81,0 10 480
3305031 .1 490 180 5 e 330.1005 05 22,0 6,0 10 1 3301092 92 125,0 81,0 10 480
3305032 32 490 18,0 0 2 330.1006 06 24,0 70 10 1 330.1093 93 125,0 81,0 10 480
3305033 33 49,0 180 o % 330.1007 07 28,0 9,0 10 1 3301004 94 125,0 81,0 10 480
3305038 34 520 200 10 3 330.1008 038 30,0 10,0 10 1 330.1095 95 125,0 81,0 10 480
3305035 35 52,0 200 o % 330.1009 0,9 32,0 11,0 10 1 330.1096 96 133,0 87,0 10 275
3305036 36 520 200 o = 330.1010 1,0 34,0 12,0 10 5 330.1097 97 133,0 87,0 10 275
3305037 37 52,0 200 0 % 330.1011 1,1 36,0 14,0 10 5 330.1098 938 133,0 87,0 10 275
3305038 35 5.0 220 5 e 330.1012 1.2 38,0 16,0 10 5 330.1099 99 133,0 87,0 10 275
3305039 3.9 55,0 220 0 a0 330.1013 13 38,0 16,0 10 5 330.1100 10,0 133,0 87,0 5 275
3305040 4.0 5.0 220 o 5 330.1014 14 40,0 18,0 10 5 330.1101 10,1 133,0 87,0 5 300
3305081 4.1 55,0 220 0 = 330.1015 15 40,0 18,0 10 5 330.1102 10,2 133,0 87,0 5 300
3305002 42 55,0 220 5 @ 330.1016 16 43,0 20,0 10 10 330.1103 103 133,0 87,0 5 300
3305003 43 58.0 24.0 10 55 330.1017 17 43,0 20,0 10 10 330.1104 104 133,0 87,0 5 300
3305008 4.4 58,0 24.0 o 57 330.1018 18 46,0 22,0 10 10 330.1105 105 133,0 87,0 5 300
3305045 45 58.0 2.0 5 5 330.1019 1.9 46,0 22,0 10 10 330.1106 106 142,0 94,0 5 350
3305006 46 58,0 24.0 0 5 330.1020 2,0 49,0 24,0 10 10 330.1107 107 142,0 94,0 5 350
3305047 47 58.0 240 5 = 3301021 21 49,0 24,0 10 20 330.1108 1038 142,0 94,0 5 350
3305008 48 62,0 26,0 0 = 330.1022 22 53,0 27,0 10 20 330.1109 10,9 142,0 94,0 5 350
3305049 4.9 62,0 26,0 o = 330.1023 23 53,0 27,0 10 20 3301110 11,0 142,0 94,0 5 350




mDm n%:n rhrzﬂ Contedo ﬁ
330.1111 11,1 142,0 94,0 5 385
330.1112 11,2 142,0 94,0 5 385
330.1113 11,3 142,0 94,0 5 385
330.1114 11,4 142,0 94,0 5 385
330.1115 11,5 142,0 94,0 5 385
330.1116 11,6 142,0 94,0 5 440
330.1117 11,7 142,0 94,0 5 440
330.1118 11,8 142,0 94,0 5 440
330.1119 11,9 151,0 101,0 5 440
330.1120 12,0 151,0 101,0 5 440
330.1121 12,1 151,0 101,0 5 490
330.1122 12,2 151,0 101,0 5 490
330.1123 12,3 151,0 101,0 5 490
330.1124 12,4 151,0 101,0 5 490
330.1125 12,5 151,0 101,0 5 490
330.1126 12,6 151,0 101,0 5 515
330.1127 12,7 151,0 101,0 5 515
330.1128 12,8 151,0 101,0 5 515
330.1129 219 151,0 101,0 5 515
330.1130 18,0 151,0 101,0 B) 515
330.1135 13,5 160,0 108,0 1 110
330.1140 14,0 160,0 108,0 1 115
330.1145 14,5 169,0 114,0 1 120
330.1150 15,0 169,0 114,0 1 125
330.1155 15,5 178,0 120,0 1 130
330.1160 16,0 178,0 120,0 1 135
330.1165 16,5 184,0 125,0 1 140
330.1170 17,0 184,0 125,0 1 145
330.1175 175 191,0 130,0 1 150
330.1180 18,0 191,0 130,0 1 155
330.1185 18,5 198,0 135,0 1 160
330.1190 19,0 198,0 135,0 1 165
330.1195 19,5 205,0 140,0 1 170
330.1200 20,0 205,0 140,0 1 175

Kit de brocas helicoidais HSS-R em caixa em ¢

aco

~dobradicas de elevada resisténcia

+DIN 338 Modelo N

«de corte a direita

*secgdo polida do revestimento do cone como secgao polida
em bico

«angulo de bicos de 118°

«angulo da espiral 20 -30°

«superficie preta temperada a vapor

~aco de alto desempenho

aplicavel em ago, aco fundido ligado e néo ligado com
resisténcia até 900 N/mm2, bronze, latao, ligas de aluminio de
aparas curtas, grafite, alpaca, ferro sinterizado, ferro fundido
cinzento, ferro fundido de coragdo negro, ferro fundido nodular,
ferro fundido injetado

1,0-15-2,0-25-3,0-3,5-4,0
-45-50-55-6,0-65-70-75- 0,60
80-85-9,0-95-10,0mm

330.1610 '°

Kit de brocas helicoidais HSS-R em caixa de plastico

excelente para empilhar

«com fecho integral

~dobradicas de elevada resisténcia

+DIN 338 Modelo N

«de corte a direita

»seccdo polida do revestimento do cone como secgéo polida
em bico

«angulo de bicos de 118°

«angulo da espiral 20 -30°

«superficie preta temperada a vapor

~aco de alto desempenho

aplicavel em aco, aco fundido ligado e ndo ligado com
resisténcia até 900 N/mm?, bronze, latao, ligas de aluminio de
aparas curtas, grafite, alpaca, ferro sinterizado, ferro fundido
cinzento, ferro fundido de coragdo negro, ferro fundido nodular,
ferro fundido injetado

1,0-15-20-25-3,0-35-4,0
-45-50-55-6,0-65-70-75- 0,60
8,0-85-9,0-95-10,0 mm

19
330.1620 pegas

(<100LS)

Kit de brocas helicoidais HSS-R em caixa de plastico

«excelente para empilhar

«com fecho integral

~dobradicas de elevada resisténcia

+DIN 338 Modelo N

«de corte a direita

»seccdo polida do revestimento do cone como secgéo polida
em bico

«angulo de bicos de 118°

«angulo da espiral 20 -30°

«superficie preta temperada a vapor

«aco de alto desempenho

aplicavel em aco, aco fundido ligado e ndo ligado com
resisténcia até 900 N/mm?, bronze, latao, ligas de aluminio de
aparas curtas, grafite, alpaca, ferro sinterizado, ferro fundido
cinzento, ferro fundido de coragdo negro, ferro fundido nodular,
ferro fundido injetado

1,0-15-20-25-3,0-35-4,0
2! -45-5,0-55-60-6,5-70-75
pegcas -8,0-85-9,0-95-10,0-10,5-
11,0-11,5-12,0-125- 13,0 mm

330.1623 3,35

Kit de brocas helicoidais HSS-R em caixa em chapa de

Kit de brocas helicoidais HSS-R em mala em chapa de

aco

«dobradicas de elevada resisténcia

+DIN 338 Modelo N

«de corte a direita

*secgao polida do revestimento do cone como secgéo polida
em bico

«angulo de bicos de 118°

«angulo da espiral 20 -30°

«superficie preta temperada a vapor

«aco de alto desempenho

aplicavel em ago, ago fundido ligado e ndo ligado com
resisténcia até 900 N/mm2, bronze, latéo, ligas de aluminio de
aparas curtas, grafite, alpaca, ferro sinterizado, ferro fundido
cinzento, ferro fundido de coragdo negro, ferro fundido nodular,
ferro fundido injetado

1,0-15-20-25-3,0-35-4,0
25 -45-50-55-6,0-65-70-75
pecas -8,0-85-9,0-95-10,0-10,5-
11,0-11,5-12,0-125- 13,0 mm

330.1613 1,30

aco

«com fecho integral

~dobradicas de elevada resisténcia

+DIN 338 Modelo N

«de corte a direita

*seccao polida do revestimento do cone como secgao polida
em bico

«angulo de bicos de 118°

«angulo da espiral 20 -30°

«superficie preta temperada a vapor

~aco de alto desempenho

aplicavel em aco, aco fundido ligado e ndo ligado com
resisténcia até 900 N/mm?, bronze, latao, ligas de aluminio de
aparas curtas, grafite, alpaca, ferro sinterizado, ferro fundido
cinzento, ferro fundido de coragédo negro, ferro fundido nodular,
ferro fundido injetado

je10x:
1,0-15-20-25-3,0-35-4,0
170 -45-50-55-6,0-6,5-70-
pecas 7,5-8,0
je5x:
8,5-9,0-9,5-10,0 mm

330.1640 4,15
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de brocas hel em mala em chapa de mDm r%:n nﬁ‘ Conteido ﬁ mDm nEJn erzn Conteido ﬁ
aco
] 330.2011 1,1 36,0 14,0 10 1 330.2098 9.8 133,0 87,0 10 275
«com fecho integral
- dobradicas de elevada resisténcia 330.2012 1,2 38,0 16,0 10 1 330.2099 99 133,0 87,0 10 275
«DIN 338 Modelo N 330.2013 1,3 38,0 16,0 10 1 330.2100 10,0 133,0 87,0 5 275
«de corte a direita 330.2014 1,4 40,0 18,0 10 1 330.2101 10,1 133,0 87,0 5 300
»seccdo polida do revestimento do cone como secgéo polida 330.2015 15 40,0 18,0 10 20 3302102 102 133,0 87,0 5 300
em bico ) 330.2016 1,6 43,0 20,0 10 10 330.2103 10,3 133,0 87,0 5 300
«angulo de bicos de 118°
+&ngulo da espiral 20 -30° 330.2017 17 43,0 20,0 10 10 330.2104 104 133,0 87,0 5 300
« superficie preta temperada a vapor 330.2018 1,8 46,0 22,0 10 10 3302105 105 133,0 87,0 5 300
~aco de alto desempenho 330.2019 1,9 46,0 22,0 10 10 330.2106 10,6 133,0 87,0 5 350
330.2020 20 49,0 24,0 10 10 330.2107 10,7 142,0 94,0 5 350
ap'!Cf{Ve' Aemﬁ?gbg%fungi%" Iigadol ‘:_”é? “93‘(’10 C‘l)m o d 330.2021 21 490 240 10 20 330.2108 108 1420 940 5 350
resisténcia até mm2, bronze, latéo, ligas de aluminio de
aparas curtas, grafite, alpaca, ferro sinterizegido, ferro fundido 330.2022 22 53.0 27,0 10 2 B 109 1420 240 5 350
cinzento, ferro fundido de coragdo negro, ferro fundido nodular, Es02025 23 S50 @70 0 20 A 110 8210 £ 2 520
ferro fundido injetado 330.2024 24 57,0 30,0 10 20 3302111 11,1 142,0 94,0 5 385
330.2025 25 57,0 30,0 10 20 3302112 11,2 142,0 94,0 5 385
330.2026 26 61,0 30,0 10 40 3302113 11,3 142,0 94,0 5 385
330.2027 27 61,0 33,0 10 40 3302114 114 142,0 94,0 5 385
— 330.2028 238 61,0 33,0 10 40 3302115 11,5 142,0 94,0 5 385
| P | 'II ! 3302029 29 61,0 33,0 10 40 3302116 11,6 142,0 94,0 5 440
ar || s ',:.|! . 330.2030 3,0 61,0 33,0 10 40 330.2117 117 142,0 94,0 5 440
"'|||-I"'" 330.2031 3,1 65,0 36,0 10 40 3302118 11,8 142,0 94,0 5 440
330.2032 32 65,0 36,0 10 40 3302119 11,9 151,0 101,0 5 440
330.2033 33 65,0 36,0 10 40 3302120 120 151,0 101,0 5 440
330.2034 34 70,0 39,0 10 40 3302121 12,1 151,0 101,0 5 490
330.2035 35 70,0 39,0 10 40 3302122 12,2 151,0 101,0 5 490
330.2036 3,6 70,0 39,0 10 50 3302123 123 151,0 101,0 5 490
330.2037 3,7 70,0 39,0 10 50 3302124 124 151,0 101,0 5 490
330.2038 38 75,0 43,0 10 50 3302125 125 151,0 101,0 5 490
330.2039 39 75,0 43,0 10 50 3302126 12,6 151,0 101,0 5 515
330.2040 40 75,0 43,0 10 50 3302127 127 151,0 101,0 5 515
330.2041 4,1 75,0 43,0 10 80 3302128 128 151,0 101,0 5 515
330.2042 42 75,0 43,0 10 80 3302129 12,9 151,0 101,0 5 515
330.2043 43 80,0 47,0 10 80 3302130 13,0 151,0 101,0 5 515
330.2044 44 80,0 47,0 10 80 3302135 135 160,0 108,0 1 110
330.2045 45 80,0 47,0 10 80 330.2140 14,0 160,0 108,0 1 115
330.2046 4,6 80,0 47,0 10 100 3302145 14,5 169,0 114,0 1 120
330.2047 47 80,0 47,0 10 100 330.2150 15,0 169,0 114,0 1 125
330.2048 4,8 86,0 52,0 10 100 3302155 155 178,0 120,0 1 130
330.2049 49 86,0 52,0 10 100 330.2160 16,0 178,0 120,0 1 135
ﬁ 330.2050 50 86,0 52,0 10 100
: : 330.2051 5,1 86,0 52,0 10 130 .. .
3301650 230 éjﬁ 7‘(‘)2 %v;,?é’g,o Bac ol o, 3302053 53 86,0 520 10 130 -DIN 340 Modelo N
Peeas o 5 x: 3302054 54 93,0 57,0 10 130 +de corte a direita
85-9,0-95-10,0-10,5-11,0= 330.2055 55 93,0 57,0 10 130 *secao polida do revestimento do cone como secgao polida
11,5-12,0-12,5-13,0mm em bico
330.2056 56 93,0 57,0 10 150 K .
3302057 57 93,0 570 10 150 BEREEESED ik
2 2 2 «angulo da espiral 20 -30°
330-2058) 5.8 93,0 570 10 150 -elevada concentricidade
330.2059 59 93,0 57,0 10 150 «superficie em bruto
330.2060 6,0 93,0 57,0 10 150 +ago de alto desempenho
330.2061 6,1 101,0 63,0 10 180 Y ¥ . . |
dal HSS-G ) 62 1010 63,0 o o0 Para utlllzag_:aq pe_rfena em aco, ago fundido, atel aprox. 900 N/
mm? de resisténcia, bronze, latdo, ligas de aluminio de apara
+DIN 338 Modelo N 330.2063| 6.3 1010 63,0 ONS K180 curta, grafite, alpaca, ferro sinterizado, gusa cinzenta, ferro
+de corte a direita 330.2064 64 101,0 63,0 10 180 fundido maleavel, ferro fundido nodular, ferro fundido injetado.
+secao polida do revestimento do cone como secgéo polida 330.2065 6,5 101,0 63,0 10 180
embico : 3302066 66 1010 63,0 10 250
*secgdo polida cruzada em formato em bico
-angulo de bicos de 118° 330.2067 67 101,0 63,0 10 250
-angulo da espiral 20 -30° 330.2068 638 109,0 69,0 10 250
+elevada concentricidade 330.2069 6.9 109,0 69,0 10 250
«superficie em bruto 330.2070 7,0 109,0 69,0 10 250
+aco de alto desempenho 3302071 71 1090 69,0 10 260
Para utilizacao perfeita em ago, ago fundido ligado e ndo 330.2072 7.2 g0 690 10 260
ligado com resisténcia até 900 N/mm?, bronze, latao, ligas de AT Vi 1099 5210 0 260
aluminio de apara curta, grafite, alpaca, ferro sinterizado, gusa 3302074 74 109,0 69,0 10 260
cinzenta, ferro fundido maleavel, ferro fundido nodular, ferro 330.2075 75 109,0 69,0 10 260
fundido injetado. 330.2076 76 117,0 75,0 10 330 3 » 7 —
330.2077 77 117,0 75,0 10 330 mm mm mm ﬁ
330.2078 78 117,0 75,0 10 330 330.7025 25 95,0 62,0 10 40
330.2079 79 17,0 75,0 10 330 330.7030 3,0 100,0 66,0 10 50
330.2080 8,0 117,0 75,0 10 330 330.7031 3,1 106,0 69,0 10 50
330.2081 8,1 117,0 75,0 10 350 330.7032 32 106,0 69,0 10 60
330.2082 82 117,0 75,0 10 350 330.7033 33 106,0 69,0 10 65
330.2083 83 117,0 75,0 10 350 330.7034 34 112,0 73,0 10 65
330.2084 84 117,0 75,0 10 350 330.7035 35 112,0 73,0 10 70
330.2085 85 117,0 75,0 10 350 330.7036 36 112,0 73,0 10 75
330.2086 86 125,0 81,0 10 430 330.7037 3,7 112,0 73,0 10 75
330.2087 87 125,0 81,0 10 403 330.7038 38 119,0 78,0 10 80
5 ” 5 — ﬁ 330.2088 88 125,0 81,0 10 430 330.7039 39 119,0 78,0 10 80
mm mm mm 330.2089 89 125,0 81,0 10 430 330.7040 40 119,0 78,0 10 85
330.2003 03 19,0 3,0 10 1 330.2090 9,0 125,0 81,0 10 430 330.7041 4,1 119,0 78,0 10 90
330.2004 04 20,0 5,0 10 1 330.2091 9,1 125,0 81,0 10 480 330.7042 42 119,0 78,0 10 95
330.2005 05 22,0 6,0 10 1 330.2092 9,2 125,0 81,0 10 480 330.7043 43 126,0 82,0 10 110
330.2006 06 24,0 70 10 1 330.2093 93 125,0 81,0 10 480 330.7044 44 126,0 82,0 10 115
330.2007 07 28,0 9,0 10 1 330.2094 94 125,0 81,0 10 480 330.7045 45 126,0 82,0 10 120
330.2008 08 30,0 10,0 10 1 330.2095 95 125,0 81,0 10 480 330.7046 4,6 126,0 82,0 10 130
330.2009 09 32,0 11,0 10 1 330.2096 96 133,0 87,0 10 275 330.7047 47 126,0 82,0 10 135
330.2010 1,0 34,0 12,0 10 1 330.2097 97 133,0 87,0 10 275 330.7048 4,8 132,0 87,0 10 140




(<100LS)

Kit de brocas helicoidais HSS-G em caixa em chapa de

aco

~dobradicas de elevada resisténcia

+DIN 338 Modelo N

«de corte a direita

*secao polida do revestimento do cone como seccao polida
em bico

*secgdo polida cruzada em formato em bico

«angulo de bicos de 118°

«angulo da espiral 20 -30°

~elevada concentricidade

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho

aplicavel em aco, aco fundido ligado e ndo ligado com
resisténcia até 900 N/mm?, bronze, latao, ligas de aluminio de
aparas curtas, grafite, alpaca, ferro sinterizado, ferro fundido
cinzento, ferro fundido de coragédo negro, ferro fundido nodular,
ferro fundido injetado

1,0-15-20-25-3,0-35-4,0
2! -45-5,0-55-60-6,5-70-75
pegcas -8,0-85-9,0-95-10,0-10,5-
11,0-11,5-12,0-125- 13,0 mm

330.2613 1,30

mDm n%:n nl;rzn Conteido ﬁ aK;to de brocas helicoidais HSS-G em caixa em chapa de

330.7049 5 1320 SZ.0 10 145 ~dobradicas de elevada resisténcia
330.7050 5,0 132,0 87,0 10 150 +DIN 338 Modelo N
330.7051 5,1 132,0 87,0 10 150 «de corte a direita
330.7052 52 132,0 87,0 10 160 *secao polida do revestimento do cone como secgao polida
330.7053 53 132,0 87,0 10 170 em bico
330.7054 54 1390 910 10 190 -§ecgéo polida cruzada em formato em bico
330.7055 55 139,0 91,0 10 195 -§ngulo e blcqs de 118°

g g g «angulo da espiral 20 -30°
B 56 S9/00 0 w20 - elevada concentricidade
330.7057 57 139,0 91,0 10 205 «superficie em bruto
330.7058 5.8 139,0 91,0 10 210 +aco de alto desempenho
330.7059 59 139,0 91,0 10 220 - o o
330.7060 6.0 139,0 910 0 225 apl[cayel em aco, aco fundido ligado e nao ligado com i

resisténcia até 900 N/mm?, bronze, latao, ligas de aluminio de
S30:7051 S 50 A 0 29 aparas curtas, grafite, alpaca, ferro sinterizado, ferro fundido
330.7062 62 148,0 97,0 10 260 cinzento, ferro fundido de coragéo negro, ferro fundido nodular,
330.7063 6,3 148,0 97,0 10 265 ferro fundido injetado
330.7064 64 148,0 97,0 10 270
330.7065 65 148,0 97,0 10 270
330.7066 6,6 148,0 97,0 10 275
330.7067 6,7 148,0 97,0 10 275
330.7068 638 156,0 102,0 10 360
330.7069 69 156,0 102,0 10 370
330.7070 7,0 156,0 102,0 10 375
330.7071 71 156,0 102,0 10 380
330.7072 7,2 156,0 102,0 10 380
330.7073 73 156,0 102,0 10 385
330.7074 74 156,0 102,0 10 390
330.7075 75 156,0 102,0 10 390
330.7076 7,6 165,0 109,0 10 480
330.7077 7,7 165,0 109,0 10 485
330.7078 78 165,0 109,0 10 485
330.7079 7,9 165,0 109,0 10 490
330.7080 8,0 165,0 109,0 10 495
330.7081 8,1 165,0 109,0 10 500
330.7082 8.2 165,0 109,0 10 505
330.7083 83 165,0 109,0 10 510
330.7084 84 165,0 109,0 10 520
330.7085 85 165,0 109,0 10 525
330.7086 86 175,0 115,0 10 620
330.7087 87 175,0 115,0 10 630
330.7088 88 175,0 115,0 10 635
S gty | it 1o o IR AT
330.7090 9,0 175,0 115,0 10 645 . PeCas g0 ge-90-95-100mm ’
330.7091 9,1 175,0 115,0 10 660
330.7092 92 175,0 115,0 10 670
330.7094 94 175,0 115,0 10 690
3307095 95 1750 1150 10 720 SIS (PR Caeliey
«com fecho integral

330.7096 96 184,0 121,0 10 800 «dobradicas de elevada resisténcia
330.7097 97 184,0 121,0 10 810 «DIN 338 Modelo N
330.7098 9.8 184,0 121,0 10 815 «de corte a direita
330.7099 9,9 184,0 121,0 10 820 +segao polida do revestimento do cone como secgao polida
N 100 1640 1210 10| ~:2<1: b;? olida cruzada em formato em bico
330.7105 105 184,0 121,0 5 450 ~éng?,|lo ge bicos de 118°
330.7110 11,0 195,0 128,0 5 525 - angulo da espiral 20 -30°
330.7115 115 195,0 128,0 5 575 «elevada concentricidade
330.7120 12,0 205,0 134,0 5 660 «superficie em bruto
330.7125 125 2050 1340 5 735 +aco de alto desempenho
330.7130 13,0 205,0 134,0 5 765

aplicavel em ago, ago fundido ligado e ndo ligado com
resisténcia até 900 N/mm2, bronze, latéo, ligas de aluminio de
aparas curtas, grafite, alpaca, ferro sinterizado, ferro fundido
cinzento, ferro fundido de corag&do negro, ferro fundido nodular,
ferro fundido injetado

1,0-15-20-25-3,0-35-4,0
-45-50-55-6,0-65-70-75- 0,60
8,0-85-90-95-10,0mm

19
330.2620 pecas

Kit de brocas helicoidais HSS-G em caixa de plastico

«excelente para empilhar

~com fecho integral

~dobradicas de elevada resisténcia

+DIN 338 Modelo N

«de corte a direita

*secao polida do revestimento do cone como secgao polida
em bico

*secgao polida cruzada em formato em bico

«angulo de bicos de 118°

«angulo da espiral 20 -30°

«elevada concentricidade

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho

aplicavel em aco, aco fundido ligado e ndo ligado com
resisténcia até 900 N/mm?, bronze, latao, ligas de aluminio de
aparas curtas, grafite, alpaca, ferro sinterizado, ferro fundido
cinzento, ferro fundido de coragédo negro, ferro fundido nodular,
ferro fundido injetado

1,0-15-20-25-3,0-35-4,0
2! -45-50-55-6,0-65-70-75
pecas -8,0-85-9,0-95-10,0-10,5-
11,0-11,5-12,0-125- 13,0 mm

330.2623 1,30
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de brocas hel
aco
«com fecho integral
~dobradicas de elevada resisténcia
+DIN 338 Modelo N
«de corte a direita
*secao polida do revestimento do cone como seccao polida
em bico
*secgdo polida cruzada em formato em bico
«angulo de bicos de 118°
«angulo da espiral 20 -30°
«elevada concentricidade
«superficie em bruto
~aco de alto desempenho

em mala em chapa de

BROCA ESPIRAL HSS-G CO

Broca helicoidal HSS-G Co 5 curta

+DIN 1897 Modelo N

+de corte a direita

*seccao polida do revestimento do cone como secgéo polida
em bico

+a partir secgdo polida cruzada de 3 mm conforme DIN 1412
C

«angulo de bicos de 135°
»angulo da espiral 20 -30°
«superficie castanho-dourada
aplicavel em aco, aco fundido ligado e ndo ligado com +aco de alto desempenho
resisténcia até 900 N/mm?, bronze, latao, ligas de aluminio de
aparas curtas, grafite, alpaca, ferro sinterizado, ferro fundido
cinzento, ferro fundido de coragdo negro, ferro fundido nodular,
ferro fundido injetado

Para utilizacao perfeita em aco, aco fundido, até aprox. resis-
téncia 1100 N/mm2, acos resistentes a ferrugem e a acidos,
V2a, V4a, ferro fundido cinzento e ferro fundido de coragédo
negro.

mDm nI;rWn mL|'2n Conteido ﬁ
330.6110 11,0 95,0 47,0 5 255
330.6115 11,5 95,0 47,0 5 260
330.6120 12,0 102,0 51,0 5 285
330.6125 12,5 102,0 51,0 B 290
330.6130 13,0 102,0 51,0 5 295

Broca helicoidal HSS-G Co 5

+DIN 338 Modelo N

+de corte a direita

*segao polida do revestimento do cone como secgao polida
em bico

*secgao polida cruzada em formato em bico

«angulo de bicos de 130°

«angulo da espiral 20 -30°

+elevada estabilidade térmica

para as exigéncias mais elevadas

«superficie castanho-dourada

+aco de alto desempenho com liga de cobalto

Para utilizagao perfeita em agos nao ligados e ligado com
resisténcia até 1100 N/mm?, agos beneficiados e agos
cementados, acos resistentes a ferrugem e 4cidos e agos para
trabalhos a quente e a frio.

mDm erWn rhrzn Conteudo ﬁ
3306020 20 38,0 12,0 10 7
3306025 25 430 14,0 10 5
3306030 30 46,0 16,0 10 30
3306031 3,1 49,0 18,0 10 31
3306032 32 49,0 18,0 10 3
3306033 33 49,0 18,0 10 33
330.6034 34 52,0 20,0 0 34
3306035 35 52,0 20,0 10 35
cada 10 x: 3306036 3.6 52,0 20,0 10 a7
10-15-20-25-§0-3,5-4.0 3306037 3.7 52,0 20,0 10 40
2302600 170 -45-50-55-60-65-70- 243
pecas 7,5d- 85;0 _ d 3306038 38 55,0 22,0 10 42 5 Y > —
gfs _agyg-_ 5 (0T 330.6039 3,9 55,0 22,0 10 44 mm mm mm
3306040 4,0 55,0 22,0 10 45 330.3003 03 19,0 3,0 10 1
330.6041 4,1 55,0 22,0 10 47 330.3004 04 20,0 50 10 1
Kit de brocas helicoidais HSS-G em mala em 330.6042 42 550 22,0 10 49 3303005 05 220 60 10 1
aco 330.6043 43 58,0 240 10 55 330.3006 0,6 24,0 70 10 1
. zogl fzf;ho iglegzal da rosistondi 3306044 44 58,0 24,0 10 57 330.3007 07 28,0 90 10 1
*qaobradicas de elevaqa resistencia
DN 33 ngo ol N 3306045 45 58,0 24,0 10 60 3303008 038 30,0 10,0 10 1
+de corte 4 direita 330.6046 46 58,0 24,0 10 62 330.3009 09 32,0 11,0 10 1
+segéo polida do revestimento do cone como secgéo polida 3306047 47 58,0 24,0 10 63 3303010 10 34,0 12,0 10 1
em bico 330.6048 48 62,0 26,0 10 72 330.3011 1,1 36,0 14,0 10 1
*secgdo polida cruzada em formato em bico 330.6049 49 62,0 26,0 10 73 3303012 12 38,0 16,0 10 1
*angulo de bicos de 118° 3306050 50 62,0 26,0 0 75 3303013 13 38,0 16,0 10 1
. ::lgvilgad?oiizrﬁ'ifﬁ;zg 330.6051 5,1 62,0 26,0 0 77 330.3014 14 40,0 18,0 10 1
« superficie em bruto 3306052 52 62,0 26,0 0 78 330.3015 15 40,0 18,0 10 1
-aco de alto desempenho 330.6053 53 62,0 26,0 10 80 330.3016 16 430 20,0 10 1
3306054 54 66,0 28,0 10 9 330.3017 17 430 20,0 10 10
aplicavel em aco, ago fundido ligado e nao ligado com 330.6055 55 66,0 28,0 10 97 330.3018 1.8 46,0 22,0 10 10
resisténcia até 900‘ N/mm2, bronze, Igtéo,lligas de aluml’nip de 330.6056 56 6.0 28.0 10 % 330.3019 19 6.0 220 10 10
aparas curtas, grafite, alpaca, ferro sinterizado, ferro fundido
cinzento, ferro fundido de coragdo negro, ferro fundido nodular, B0.00 5.7 o0 20 1 03 30,5020 =0 40 2 10 10
ferro fundido injetado 330.6058 58 66,0 28,0 10 105 330.3021 2,1 49,0 24,0 10 10
3306059 59 66,0 28,0 10 107 330.3022 22 53,0 27,0 10 10
3306060 60 66,0 28,0 10 110 330.3023 23 53,0 27,0 10 20
330.6061 6,1 70,0 31,0 10 125 330.3024 24 57,0 30,0 10 20
3306062 62 70,0 31,0 10 128 330.3025 25 57,0 30,0 10 20
3306063 63 70,0 31,0 10 130 330.3026 26 57,0 30,0 10 40
330.6064 64 70,0 31,0 10 133 330.3027 27 61,0 33,0 10 40
3306065 65 70,0 31,0 10 135 330.3028 238 61,0 33,0 10 40
330.6066 66 70,0 31,0 10 138 330.3020 29 61,0 33,0 10 40
330.6067 67 70,0 31,0 10 140 330.3030 30 61,0 33,0 10 40
330.6068 6.8 74,0 34,0 10 170 330.3031 3,1 65,0 36,0 10 40
330.6069 69 74,0 34,0 10 175 330.3032 32 65,0 36,0 10 40
330.6070 70 74,0 34,0 10 180 330.3033 33 65,0 36,0 10 40
330.6071 7,1 74,0 34,0 10 183 330.3034 34 70,0 39,0 10 40
330.6072 72 74,0 340 10 185 330.3035 35 70,0 39,0 10 40
330.6073 73 74,0 34,0 10 187 330.3036 36 70,0 39,0 10 50
330.6074 74 74,0 34,0 10 188 330.3037 37 70,0 39,0 10 50
330.6075 75 74,0 34,0 10 190 330.3038 338 75,0 430 10 50
330.6076 76 79,0 36,0 10 220 330.3039 39 75,0 430 10 50
330.6077 77 79,0 36,0 10 225 330.3040 40 75,0 430 10 50
330.6078 78 79,0 36,0 10 230 330.3041 4,1 75,0 43,0 10 80
330.6079 79 79,0 36.0 10 235 330.3042 42 75,0 430 10 80
K3 330.6080 8,0 79,0 36,0 10 240 330.3043 43 80,0 47,0 10 80
330.6085 85 79,0 36,0 10 270 330.3044 44 80,0 47,0 10 80
S (- P-E0-00EE 3306090 9.0 840 400 10 810 3303045 45 800 470 10 80
030 -40-42-45-50-55-60-65- 330.6095 95 84,0 40,0 10 360 330.3046 46 80,0 47,0 10 100
3802630 ogas 88 70-75-80 4T 330.6100 10,0 89,0 430 10 420 330.3047 47 80,0 470 10 100
85-9,0-95-10,0-105-11,0- 3306102 10,2 89,0 430 10 435 330.3048 438 86,0 52,0 10 100
11,5-12,0-125-13,0mm 3306105 10,5 89,0 43,0 5 210 330.3049 49 86,0 52,0 10 100




Kit de brocas helicoidais HSS-G Co 5 em caixa em chapa Kit de brocas helicoidais HSS-G Co 5 em caixa em chapa
de aco de aco

(<100LS)

~dobradicas de elevada resisténcia

+DIN 338 Modelo N

«de corte a direita

*secao polida do revestimento do cone como seccao polida
em bico

*secgdo polida cruzada em formato em bico

«angulo de bicos de 130°

«angulo da espiral 20 -30°

«elevada estabilidade térmica

~para as exigéncias mais elevadas

«superficie castanho-dourada

~aco de alto desempenho com liga de cobalto

aplicavel em acos ligados e néo ligados com resisténcia até
1100 N/mm2, acos beneficiados e agos cementados, agos
resistentes a ferrugem e &cidos e acos para trabalhos a
quente e frio

D L L2 Canteido ﬁ

330.3050 o0 g6.0 520 10 100 ~dobradicas de elevada resisténcia

330.3051 5,1 86,0 52,0 10 130 +DIN 338 Modelo N

330.3052 52 86,0 52,0 10 130 «de corte a direita

330.3053 5iE] 86,0 52,0 10 130 *secao polida do revestimento do cone como secgao polida

330.3054 54 93,0 57,0 10 130 em bico

330.3055 55 93.0 570 10 130 -§ecgéo polida cruzada em formato em bico

330.3056 56 93,0 57,0 10 150 -a:mgulo e blcqs de 130°

3 g d «angulo da espiral 20 -30°

e 57 L A L R - elevada estabilidade térmica

330.3058 5.8 93,0 57,0 10 150 para as exigéncias mais elevadas

330.3059 59 93,0 57,0 10 105 «superficie castanho-dourada

330.3060 6,0 93,0 57,0 10 150 ~aco de alto desempenho com liga de cobalto

330.3061 6,1 101,0 63,0 10 180 . . - A s
aplicavel em acos ligados e néo ligados com resisténcia até

Eilitos 52 000 S50 9 D 1100 N/mm?, acos beneficiados e agos cementados, agos

3303063 63 101,0 63,0 10 180 resistentes a ferrugem e &cidos e agos para trabalhos a

330.3064 6,4 101,0 63,0 10 180 quente e frio

330.3065 65 101,0 63,0 10 180

330.3066 66 101,0 63,0 10 250

330.3067 6,7 101,0 63,0 10 250

330.3068 6,38 109,0 69,0 10 250

330.3069 69 109,0 69,0 10 250

330.3070 7,0 109,0 69,0 10 250

330.3071 71 109,0 69,0 10 260

330.3072 7.2 109,0 69,0 10 260

330.3073 7,3 109,0 69,0 10 260

330.3074 74 109,0 69,0 10 260

3303075 75 109,0 69,0 10 260

330.3076 7,6 117,0 75,0 10 330

330.3077 7,7 117,0 75,0 10 330

330.3078 78 117,0 75,0 10 330

330.3079 7.9 117,0 75,0 10 330

330.3080 8,0 17,0 75,0 10 330

330.3081 8,1 117,0 75,0 10 350

330.3082 82 117,0 75,0 10 350

330.3083 83 117,0 75,0 10 350

330.3084 84 117,0 75,0 10 350

330.3085 85 117,0 75,0 10 350

330.3086 86 125,0 81,0 10 430

330.3087 87 125,0 81,0 10 430

330.3088 838 125,0 81,0 10 430

330.3089 89 125,0 81,0 10 430

0 ®0 i D e Bl ° 0 c0-55-50-65.70-784 6k

330.3091 9,1 125,0 81,0 10 480 ) Pecas g0 85-90-9,5-100mm | .

330.3092 9.2 125,0 81,0 10 480

330.3093 9.3 125,0 81,0 10 480 . - - -
plastico

330.3095 95 125,0 81,0 10 480

330.309% 96 1330 87,0 10 275 R CEIEID (PR Caelliey
«com fecho integral

20,5017 i 5210 50 0 2R «dobradicas de elevada resisténcia

330.3098 9.8 133,0 87,0 10 275 «DIN 338 Modelo N

330.3099 99 133,0 87,0 10 275 «de corte a direita

330.3100 10,0 133,0 87,0 5 275 +segao polida do revestimento do cone como secgao polida

e 0 183 B4 £ 500 ~:2:: b;? olida cruzada em formato em bico

330.3102 10,2 133,0 87,0 5 300 ~éng?,|lo ;e bicos de 130°

330.3103 10,3 133,0 87,0 5 300 -angulo da espiral 20 -30°

330.3104 10,4 133,0 87,0 5 300 +elevada estabilidade térmica

330.3105 10,5 133,0 87,0 5 300 para as exigéncias mais elevadas

3303106 106 133,0 87,0 5 350 «superficie castanho-dourada

3303107 107 1420 94.0 5 350 +aco de alto desempenho com liga de cobalto

B 108 =P £l g 20 aplicavel em agos ligados e nao ligados com resisténcia até

3303109 10,9 142,0 94,0 5 350 1100 N/mmg2, agos beneficiados e agos cementados, agos

3303110 11,0 142,0 94,0 5 350 resistentes a ferrugem e &cidos e agos para trabalhos a

330.3111 11,1 142,0 94,0 5 385 quente e frio

3303112 11,2 142,0 94,0 5 385

330.3113 11,3 142,0 94,0 5 385

3303114 114 142,0 94,0 5 385

330.3115 115 142,0 94,0 5 385

3303116 11,6 142,0 94,0 5 440

3303117 11,7 142,0 94,0 5 440

330.3118 11,8 142,0 94,0 5) 440

330.3119 11,9 151,0 101,0 5 440

330.3120 12,0 151,0 101,0 5 440

330.3121 121 151,0 101,0 5 490

3303122 12,2 151,0 101,0 5 490

330.3123 123 151,0 101,0 5 490

3303124 124 151,0 101,0 5 490

330.3125 125 151,0 101,0 5 490

3303126 126 151,0 101,0 5 515

3303127 12,7 151,0 101,0 5 515

3303128 128 151,0 101,0 5 515

3303129 12,9 151,0 101,0 5 515

3303130 13,0 151,0 101,0 5 515

3303135 135 160,0 108,0 1 110

330.3140 14,0 160,0 108,0 1 115

3303145 145 169,0 114,0 1 120 ﬁ

330.3150 150 169,0 114,0 1 125

330.3160 16,0 178,0 120,0 1 135 Peas g0 .85-9,0-9,5-10,0mm

1,0-156-20-25-3,0-35-4,0
25 -45-50-55-6,0-65-70-75
pecas -8,0-85-9,0-95-10,0-10,5-
11,0-11,5-12,0-125- 13,0 mm

330.3613 1,30

Kit de brocas helicoidais HSS-G Co 5 em caixa de
plastico

«excelente para empilhar

«com fecho integral

~dobradicas de elevada resisténcia

+DIN 338 Modelo N

«de corte a direita

*secao polida do revestimento do cone como seccao polida
em bico

*secgao polida cruzada em formato em bico

«angulo de bicos de 130°

«angulo da espiral 20 -30°

«elevada estabilidade térmica

~para as exigéncias mais elevadas

«superficie castanho-dourada

~aco de alto desempenho com liga de cobalto

aplicavel em acos ligados e nao ligados com resisténcia até
1100 N/mm?, acos beneficiados e acos cementados, agos
resistentes a ferrugem e acidos e acos para trabalhos a
quente e frio

1,0-15-20-25-3,0-35-4,0
25 -45-50-55-6,0-65-70-75
pecas -8,0-85-9,0-95-10,0-10,5-
11,0-11,5-12,0-125- 13,0 mm

330.3623 1,30
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Kit de brocas helicol Co 5 em malaem a D L1 L2 Conteido
de aco B BROCA ESPIRAL HSS TIN mm mm mm S |
- com fecho integral 3304050 50 86,0 52,0 10 100
~dobradicas de elevada resisténcia 330:4051 Si 86,0 520 10 130
«DIN 338 Modelo N roca helicoidal HSS TiN 3304052 52 86,0 52,0 10 130
«de corte a direita 330.4053 53 86,0 52,0 10 130
-segég polida do revestimento do cone como secgéo polida +DIN 338 Moge!o N 3304054 54 93.0 57,0 10 130
em blco ' ) e Cole & direita . - . 3304055 55 93,0 57,0 10 130
*secgdo polida cruzada em formato em bico +secao polida do revestimento do cone como secgéo polida a - ] ]
«angulo de bicos de 130° em bico B 56 230 S0 g 20
«angulo da espiral 20 -30° +secgdo polida cruzada em formato em bico 3304057 57 93,0 57,0 10 150
«elevada estabilidade térmica «angulo de bicos de 130° 330.4058 58 93,0 57,0 10 150
~para as exigéncias mais elevadas +angulo da espiral 20 -30° 330.4059 59 93,0 57,0 10 150
-supedrfl'ciie czstanho-d%urada i oal +elevada egtapiligade térmilca ; 330.4060 6.0 93,0 570 10 150
~aco de alto desempenho com liga de cobalto -para as exigéncias mais elevadas
+com superficie revestida a TiN EEn o 1010 e30 10 180
aplicavel em agos ligados e no ligados com resisténcia até +ago de alto desempenho 3304062 62 101,0 63,0 10 180
1100 N/mm2, agos beneficiados e acos cementados, agos 3304063 63 101,0 63,0 10 180
resistentes a ferrugem e &cidos e agos para trabalhos a ideal para aplicagéo em aco, aco fundido ligado e néo ligado 330.4064 6,4 101,0 63,0 10 180
quente e frio com resisténcia até 900 N/mm?, bronze, latao, ligas de alumi- 3304065 65 101,0 63,0 10 180
nio c!e aparas curtas, grafm?, alpaca, fer[o sinterizado, ferrol 330.4066 66 1010 63.0 0 250
fundido cinzento, ferro fundido de coracao negro, ferro fundido
nodular, ferro fundido injetado. S30: 067 & il £3.0 19 250
330.4068 638 109,0 69,0 10 250
3304069 6,9 109,0 69,0 10 250
330.4070 7,0 109,0 69,0 10 250
330.4071 71 109,0 69,0 10 260
3304072 72 109,0 69,0 10 260
- 3304073 7.3 109,0 69,0 10 260
! 3304074 74 109,0 69,0 10 260
D ! e |
i 3304075 75 109,0 69,0 10 260
= L = 3304076 76 117,0 75,0 10 330
3304077 77 117,0 75,0 10 330
3304078 78 117,0 75,0 10 330
330.4079 7.9 117,0 75,0 10 330
= = E 3304080 8,0 117,0 75,0 10 330
m 330.4081 8,1 117,0 75,0 10 350
3304082 82 117,0 75,0 10 350
330.4083 83 117,0 75,0 10 350
330.4084 84 117,0 75,0 10 350
3304085 85 117,0 75,0 10 350
330.4086 86 125,0 81,0 10 430
faoda:gﬁzo o5 B o540 330.4087 87 125,0 81,0 10 430
170 -45-50-55-60-65-70- D L1 L2 Corieido ) R =50 S0 0 =0
330.3640 o cas 75-80 4 mm mm mm ﬁ 330.4089 89 125,0 81,0 10 430
ga;'_a X 5100 mm 3304008 03 190 3,0 10 1 3304090 9,0 1250 810 10 430
— 3304004 04 20,0 50 10 1 330.4091 91 1250 81,0 10 480
. —— 330.4005 05 22,0 6,0 10 1 3304092 9,2 125,0 81,0 10 480
5" de brocas helicol HSS-G Co 5 em mala em cha| 330.4006 06 24,0 7,0 10 1 3304093 93 125,0 81,0 10 480
€ aco . 330.4007 07 28,0 9,0 10 1 3304094 94 125,0 81,0 10 480
'Zog‘ fzf?ho |gtegqal da rosistondi 330.4008 08 300 10,0 10 1 3304005 95 1250 810 10 480
~dobradicas de elevada resisténcia
. ! 2, 11, 1 1 . ! ! ]
.DIN 338 Modelo N 3304009 09 32,0 0 0 3304096 96 133,0 87,0 10 275
.de corte a direita 330.4010 1,0 34,0 12,0 10 1 330.4097 97 133,0 87,0 10 275
»secao polida do revestimento do cone como secgao polida 330.4011 11 36,0 14,0 10 1 330.4098 98 133,0 87,0 10 275
em bico 3304012 1,2 38,0 16,0 10 1 330.4099 9,9 133,0 87,0 10 275
*56cgao0 pohc_ia cruzada em formato em bico 330.4013 13 38,0 16,0 10 1 330.4100 10,0 133,0 87,0 5 275
+&ngulo de bicos de 130 3304014 14 400 18,0 0 1 3304101 101 1330 870 5 300
«angulo da espiral 20 -30° A : i ; ; ; o BT : =
«elevada estabilidade térmica 3304005 5 00 80 g 330:110 o 5310 870 g 800
«para as exigéncias mais elevadas 3304016 1,6 43,0 20,0 10 10 3304103 10,3 133,0 87,0 5 300
«superficie castanho-dourada 330.4017 1,7 43,0 20,0 10 10 330.4104 104 133,0 87,0 5 300
+ago de alto desempenho com liga de cobalto 3304018 18 46,0 22,0 10 10 330.4105 10,5 133,0 87,0 5 300
lcavel lioad 50 lioad isténcia até 3304019 1,9 46,0 22,0 10 10 330.4106 10,6 133,0 87,0 5 350
aplcave! em agos figados € nao ligados com resistencia ate 3304020 20 490 240 10 10 3304107 107 1420 940 5 350
1100 N/mmz2, acos beneficiados e agos cementados, agos
resistentes a ferrugem e 4cidos e agos para trabalhos a e 21 £ 20 0 20 ERREE 108 ez 940 S £50
quente e frio 3304022 22 53,0 27,0 10 20 330.4109 10,9 142,0 94,0 5 350
3304023 23 53,0 27,0 10 20 3304110 11,0 142,0 94,0 5 350
330.4024 24 57,0 30,0 10 20 3304111 111 142,0 94,0 5 385
3304025 25 57,0 30,0 10 20 3304112 11,2 142,0 94,0 5 385
3304026 2,6 57,0 30,0 10 40 3304113 113 142,0 94,0 5 385
3304027 27 61,0 33,0 10 40 3304114 11,4 142,0 94,0 5 385
3304028 28 61,0 33,0 10 40 3304115 115 142,0 94,0 5 385
3304029 29 61,0 33,0 10 40 3304116 116 142,0 94,0 5 440
3304030 3,0 61,0 33,0 10 40 3304117 11,7 142,0 94,0 5 440
330.4031 3,1 65,0 36,0 10 40 3304118 1138 142,0 94,0 5 440
3304032 32 65,0 36,0 10 40 3304119 11,9 151,0 101,0 5 440
330.4033 33 65,0 36,0 10 40 3304120 12,0 151,0 101,0 5 440
3304034 34 70,0 39,0 10 40 3304121 121 151,0 101,0 5 490
3304035 35 70,0 39,0 10 40 3304122 12,2 151,0 101,0 5 490
330.4036 36 70,0 39,0 10 50 3304123 123 151,0 101,0 5 490
3304037 3,7 70,0 39,0 10 50 3304124 124 151,0 101,0 5 490
3304038 38 75,0 43,0 10 50 3304125 125 151,0 101,0 5 490
3304039 39 75,0 43,0 10 50 3304126 126 151,0 101,0 5 515
330.4040 4,0 75,0 43,0 10 50 3304127 12,7 151,0 101,0 5 515
330.4041 4.1 75,0 43,0 10 80 3304128 128 151,0 101,0 5 515
3304042 42 75,0 43,0 10 80 3304129 12,9 151,0 101,0 5 515
3304043 43 80,0 47,0 10 80 330.4130 13,0 151,0 101,0 5 515
3304044 44 80,0 47,0 10 80 3304135 135 160,0 108,0 1 110
cada 10 x: 330.4045 45 80,0 47,0 10 80 330.4140 14,0 160,0 108,0 1 115
1,0-15-20-25-30-3,2-35
J40-42-45-50-55-60-65- 3304046 4,6 80,0 47,0 10 100 3304145 145 169,0 114,0 1 120
330.3650 pizgs 68-70-75-8,0 7,40 330.4047 47 80,0 47,0 10 100 330.4150 15,0 169,0 114,0 1 125
ga;'f‘g’ 5 050 0 St 3304048 48 86,0 52,0 10 100 3304155 155 1780 1200 1 130
11,5-12,0-12,5-13,0 mm 330.4049 4,9 86,0 52,0 10 100 3304160 16,0 178,0 120,0 1 135




(<100LS)

Kit de brocas helicoidais HSS TiN em caixa de chapa Kit de brocas helicoidais HSS TiN em caixa de chapa

~dobradicas de elevada resisténcia

+DIN 338 Modelo N

«de corte a direita

*secao polida do revestimento do cone como seccao polida
em bico

*secgdo polida cruzada em formato em bico

«angulo de bicos de 130°

«angulo da espiral 20 -30°

«elevada estabilidade térmica

~para as exigéncias mais elevadas

«superficie revestida a TiN

~aco de alto desempenho

ideal para aplicagdo em aco, aco fundido ligado e nao ligado
com resisténcia até 900 N/mm2, bronze, latao, ligas de alumi-
nio de aparas curtas, grafite, alpaca, ferro sinterizado, ferro
fundido cinzento, ferro fundido de coracéo negro, ferro fundido
nodular, ferro fundido injetado.

1,0-15-20-25-3,0-35-4,0
-45-50-55-6,0-65-70-75- 0,66
8,0-85-9,0-95-10,0 mm

19

330.4610 pegas

~dobradicas de elevada resisténcia

+DIN 338 Modelo N

«de corte a direita

*secao polida do revestimento do cone como secgao polida
em bico

*seccgdo polida cruzada em formato em bico

«angulo de bicos de 130°

«angulo da espiral 20 -30°

«elevada estabilidade térmica

~para as exigéncias mais elevadas

«superficie revestida a TiN

~aco de alto desempenho

ideal para aplicacdo em aco, aco fundido ligado e néo ligado
com resisténcia até 900 N/mm2, bronze, latdo, ligas de alumi-
nio de aparas curtas, grafite, alpaca, ferro sinterizado, ferro
fundido cinzento, ferro fundido de coracéo negro, ferro fundido
nodular, ferro fundido injetado.

1,0-16-2,0-25-3,0-35-4,0
25 -4,5-5,051 -6,0-6,5-70-75
pecas -8,0-85-9,0-95-10,0-10,5-
11,0-11,5-12,0-125- 13,0 mm

330.4613 1,36

Kit de brocas helicoidais HSS TiN em caixa de plastico

excelente para empilhar

«com fecho integral

«dobradicas de elevada resisténcia

+DIN 338 Modelo N

«de corte a direita

*segao polida do revestimento do cone como secgao polida
em bico

*secgao polida cruzada em formato em bico

«angulo de bicos de 130°

«angulo da espiral 20 -30°

«elevada estabilidade térmica

~para as exigéncias mais elevadas

«superficie revestida a TiN

«aco de alto desempenho

ideal para aplicagdo em aco, aco fundido ligado e néo ligado
com resisténcia até 900 N/mm?2, bronze, latao, ligas de alumi-
nio de aparas curtas, grafite, alpaca, ferro sinterizado, ferro
fundido cinzento, ferro fundido de coragéo negro, ferro fundido
nodular, ferro fundido injetado.

1,0-15-20-25-3,0-35-4,0
-45-50-55-6,0-65-70-75- 0,66
8,0-85-9,0-95-10,0 mm

330.4620

pecas

Kit de brocas helicoidais HSS TiN em caixa de plastico

~excelente para empilhar

«com fecho integral

~dobradicas de elevada resisténcia

+DIN 338 Modelo N

«de corte a direita

*secao polida do revestimento do cone como secgao polida
em bico

*secgdo polida cruzada em formato em bico

«angulo de bicos de 130°

~angulo da espiral 20 -30°

«elevada estabilidade térmica

~para as exigéncias mais elevadas

«superficie revestida a TiN

~aco de alto desempenho

ideal para aplicacdo em aco, aco fundido ligado e néo ligado
com resisténcia até 900 N/mm2, bronze, latdo, ligas de alumi-
nio de aparas curtas, grafite, alpaca, ferro sinterizado, ferro
fundido cinzento, ferro fundido de coracao negro, ferro fundido
nodular, ferro fundido injetado.

1,0-15-20-25-3,0-35-4,0
25 -45-50-55-6,0-65-70-75
S303623 pecas -8,0-85-9,0-95-10,0-10,5- k25

11,0-11,5-12,0-125- 13,0 mm

roca de centragem HSS

+DIN 333 Forma A

«de corte a direita

«angulo de centragem de 60°

«angulo de bicos de 120°

*para a execugdo de furos de centragem
«superficie em bruto

~aco de alto desempenho

Ideal e adequado para a execugao de furos de centragem
conforme a DIN 332 Forma A.

ME-—?

N R e
330.1201 1,00 315 320 73 1 10
330.1202 1,50 4,00 360 93 1 10
330.1203 2,00 500 40,0 115 1 10
330.1204 2,50 6,30 46,0 154 1 20
330.1205 3,15 8,00 51,0 18,0 1 20
330.1206 4,00 10,00 56,0 20,0 1 22
330.1207 5,00 12,50 64,0 22,0 1 30
330.1208 6,30 15,00 72,0 30,0 1 30

Broca de centragem HSS

+DIN 333 Forma R

«de corte a direita

«angulo de centragem de 60°

«angulo de bicos de 120°

~para a execugao de furos de centragem
«superficie em bruto

«aco de alto desempenho

Ideal e adequado para a execugéo de furos de centragem
conforme a DIN 332 Forma R.

B &
330.1211 1,00 315 820 73 1 10
330.1212 1,50 4,00 360 93 1 10
330.1213 2,00 5,00 400 115 1 10
330.1214 2,50 6,30 46,0 154 1 20
330.1215 3,15 8,00 510 18,0 1 20
330.1216 4,00 10,00 56,0 20,0 1 22
330.1217 5,00 12,50 64,0 22,0 1 30
330.1218 6,30 1500 720 30,0 1 30

BROCA PARA PONTOS DE SOLDADURA

Fresa HSS para pontos de soldadura

«de corte a direita

«coroas substituiveis

«profundidade da fresagem ajustavel
*para um trabalho racional e rapido
«para soltar pontos de soldadura
+sem deformacéo da chapa

~aco especial de alto desempenho

Para utilizacao perfeita com berbequins pneumaticos, elétricos
e elétricos sem fios.

'!s—-.___ —-l

h_}

D D L Coroade pontade  Conteddo
mm mm  substiicio centragem

332.0951 80 516 72,0 3320952332095 1 30
332.0953 10,0 3/8 72,0 3320954332095 1 30
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Kit de fresas HSS para pontos de soldadura

«de corte a direita

~coroas substituiveis

profundidade da fresagem ajustavel
~para um trabalho racional e rapido
«para soltar pontos de soldadura
»sem deformacéo da chapa

~aco especial de alto desempenho

Para utilizagdo perfeita com berbequins pneumaticos, elétricos
e elétricos sem fios.

Broca HSSE TiCN para pontos de soldadura

«de corte a direita

*ponta central como seccéo polida em bico
*secgdo polida com precisdo

para furar sem rebarbas se marcar com puncgéo
«para perfurar pontos de soldadura

«superficie revestida a TICN

~aco de alto desempenho

Ideal e adequado para a utilizagdo em berbequins.
Para perfurar placas de plastico, chapas de cobre, zinco,
aluminio, latéo e de aco.

Fresa HSSE TiN para pontos de soldadura

«de corte a direita

«Ponta central como secgdo polida em bico
*secgdo polida com precisdo

«para furar sem rebarbas se marcar com punc¢éo
«para perfurar pontos de soldadura

«superficie revestida a TiN

«aco de alto desempenho

Ideal e adequado para a utilizacdo em maquinas pneumaticas
e fresas Vario

=

]

- L1 -

.

Broca HSSE para pontos de soldadura

«de corte a direita

*ponta central como seccéo polida em bico
*secgdo polida com precisdo

para furar sem rebarbas se marcar com puncédo
para perfurar pontos de soldadura

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho

Ideal e adequado para a utilizagdo em berbequins.
Para perfurar placas de plastico, chapas de cobre, zinco,
aluminio, latéo e de aco.

D L1 L2 —
mm mm mm o ﬁ
& D L1 L2 v R
3320308 80 80.0 30,0 1 20 mm mm mm
332.0950 8-10 mm 100 332.0310 10,0 90,0 35,0 1 40 332.0809 8,0 44,0 23,0 10 134
pegas

Fresa HSS para pontos de soldadura

«de corte a direita

«Ponta central como seccao polida em bico
*seccao polida com precisdo

para furar sem rebarbas se marcar com puncao
«para perfurar pontos de soldadura

«superficie revestida a TICN

~aco de alto desempenho

Ideal e adequado para a utilizacdo em maquinas pneumaticas
e fresas Vario.

Fresa HSSE TiCN para pontos de soldadura

«de corte a direita

*ponta central como seccao polida em bico
*seccao polida com precisdo

«para furar sem rebarbas se marcar com puncéo
«para perfurar pontos de soldadura

«superficie revestida a TICN

~aco de alto desempenho

Ideal e adequado para a utilizacdo em maquinas pneumaticas
e fresas Vario.

PENN - N

1 | S '

o ]: o8 o

[} (== ]

- L1 -
HSSE 8.0 x 80mm
D L1 L2 Conteido
mm mm mm . ﬁ
D L1 L2 Contetdo ﬁ
332.0106 6,0 70,0 25,0 1 10 mm mm mm
D L1 L2 Conteiido

332.0108 8,0 80,0 30,0 1 20 332.0408 6,5 44,0 15,0 1 10 mm mm mm
332.0110 10,0 90,0 35,0 1 40 332.0708 8,0 44,0 15,0 1 10 332.0608 8,0 44,0 15,0 1 10

Broca HSSE TiN para pontos de soldadura Fresa HSSE TiN para pontos de soldadura Broca de duas pontas HSSE para pontos de soldadura

«de corte a direita

*ponta central como secgéo polida em bico
*secgdo polida com precisdo

para furar sem rebarbas se marcar com puncgédo
para perfurar pontos de soldadura

superficie revestida a TiN

~aco de alto desempenho

Ideal e adequado para a utilizagdo em berbequins.
Para perfurar placas de plastico, chapas de cobre, zinco,
aluminio, latéo e de aco.

«de corte a direita

«Ponta central como secgédo polida em bico
*secgdo polida com precisdo

para furar sem rebarbas se marcar com puncéo
para perfurar pontos de soldadura

superficie revestida a TiN

«aco de alto desempenho

Ideal e adequado para a utilizagdo em maquinas pneumaticas
e fresas Vario.

«de corte a direita

*secao polida do revestimento do cone como secgao polida
em bico

*secg¢ao polida cruzada em formato em bico

«angulo de bicos de 135°

*pode ser utilizado dos dois lados

«extracurto e robusto

~para materiais de baixa espessura

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho

Para utilizagao perfeita em ago, ago fundido ligado e ndo
ligado com resisténcia até 900 N/mm2, bronze, latao, ligas de
aluminio de apara curta, grafite, alpaca, ferro sinterizado, ferro
fundido cinzento, ferro fundido nodular, ferro fundido maleavel,
gusa cinzenta.

f\\~ \\ HSSE - TIN 8,0 80mm

- -~

D L1 L2 onteddo

mm mm mm oo ﬁ

D L1 L2 Contetido ﬁ

3320206 6,0 70,0 25,0 1 10 mm mm mm D L1 L2 Cont
3320208 80 80,0 30,0 1 20 3320508 65 44,0 15,0 1 10 mm mm mm a
3320210 10,0 90,0 35,0 1 40 332.0808 80 440 15,0 1 10 332.0008 80 70,0 163 1 20




it de brocas duplas HSSE para pontos de soldadu

«de corte a direita

«secdo polida do revestimento do cone como seccéo polida em bico
*secgdo polida cruzada em formato em bico

«angulo de bicos de 135°

*pode ser utilizado dos dois lados

«extracurto e robusto

*para materiais de baixa espessura

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho

Para utilizacéo perfeita em aco, aco fundido ligado e ndo
ligado com resisténcia até 900 N/mm?, bronze, latao, ligas de
aluminio de apara curta, grafite, alpaca, ferro sinterizado, ferro
fundido injetado, ferro fundido nodular, ferro fundido maleavel,

gusa cinzenta, ’

332.0938 3 x 332.0908 70

3
pecas

Broca de carboneto para pontos de soldadura

«de corte a direita

«elevada estabilidade

«de corte duplo

«cabeca em carboneto soldada

«com resisténcia especial aos choques térmicos até max.
1100°

+metal duro de elevada capacidade

«adequado para chapas de carrogaria de alta resisténcia

D L1 L2 Conteudo

mm mm mm " ﬁ
515.1305 8,0 44,0 11,0 1 22
515.1308 10,0 44,0 11,0 1 25

BROCA DE FRESA

Broca de fresa HSS

«de corte a direita

*secao polida do revestimento do cone como secgao polida
em bico

«angulo de bicos de 118°

«aplicavel em materiais finos

«superficie em bruto

~aco especial de alto desempenho

Para utilizagao perfeita para perfurar e fresar materiais finos,
plastico, madeira e chapa.

- L2 -
n: g e

Broca de fresa HSS-TiN

«de corte a direita

*secao polida do revestimento do cone como secgao polida
em bico

«angulo de bicos de 118°

«aplicavel em materiais finos

«com superficie revestida a TiN

~aco especial de alto desempenho

«de corte a direita

«superficie em bruto
Para utilizacdo perfeita para perfurar e fresar materiais finos,
plastico, madeira e chapa.

Broca para chapa HSS

«angulo de bicos de 118°
«angulo conico 20 - 30°

- estabilidade absoluta de marcha
~elevada capacidade de corte

~aco de alto desempenho

(<100LS)
Ermmmemm ]

«formato em bico conforme DIN 1412 C
*secgdo polida cruzada em formato em bico

o
D! Em———
- L1 -
h & B &
3320332 60 90,0 35,0 i 25
3320333 8,0 90,0 350 1 30 o o op oL Lo
336.0001 30- 140 140 30 60 580 380 1 20
336.0003 160-305 30.5 160 90 760 540 1 120
336.0004 240-400 400 240 100 890 650 1 270
336.0005 3%0-500 50,0 360 120 970 710 1 490
336.0006 400-610 61,0 400 130 1030 730 1 510
+formato em bico conforme DIN 1412 C 336.0007 50-254 254 50 100 870 670 1 100
jsectgolpolidalcilizadalemiformaigEiLley 336.0008 40-300 300 40 90 1030 830 1 150
~de corte a direita
336.0009 50-225 225 50 80 790 590 1 90

«angulo de bicos de 118°

«angulo cénico 20 - 30°

~com rececdo sextavada exterior de 1/4” conforme DIN 3126
-C6,3

«estabilidade absoluta de marcha

elevada capacidade de corte

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho

Kit de brocas

«de corte a direita

«superficie em bruto

Q D1 D2 D3 L1
mm mm mm mm mm

336.0031 5,0-220 20,0 5,0

Broca para chapa HSS com ranhuras em espiral

«formato em bico conforme DIN 1412 C
«de corte a direita

«angulo de bicos de 118°

«angulo coénico de 20°

mL% Conteido ﬁ

64 780 510 1 65

«aco de alto desempenha

«angulo de bicos de 118°
«angulo conico 20 - 30°

- estabilidade absoluta de marcha
«elevada capacidade de corte

~dobradicas de elevada resisténcia
«formato em bico conforme DIN 1412 C
*secg¢do polida cruzada em formato em bico

chapa HSS em caixa em

«ranhura de tensao em forma de espiral
«area de fixagao trés vezes superior a da haste

-estabiljd_ade absoluta de marcha 336.0503 4
«superficie em bruto

pegas _mm

3-14mm-5-20 mm - 16 - 30,5

590

«aco de alto desempenho

Adequado para a aplicagdo em todos os metais industriais.
Nestes incluem-se chapas ligadas e ndo ligadas até 4,0 mm,
metais ndo ferrosos e plasticos. Com a porca de fixagdo em
forma de espiral, é possivel a broca obter uma estabilidade
absoluta de marcha, moldar a forma e aplicar a melhor capa-
cidade de corte.

[9) D1 D2 D3 L1
m

mL% Conteido ﬁ

mm mm m mm mm
D L1 L2 Contetido ﬁ
mm mm mm 336.0024 4,0-140 140 40 60 580 330 1 20
332.0330 6,0 90,0 35,0 1 25 336.0025 50-200 200 50 80 710 470 1 56

332.0331 8,0 90,0 35,0 1 30

336.0026 50-31,0 31,0 50 10,0 103,0 78,0 1 170
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em caixa em chapa

Kit de brocas para chapa HSS em caixa de plastico

excelente para empilhar
«com fecho integral
~dobradicas de elevada resisténcia
«formato em bico conforme DIN 1412 C
*secgdo polida cruzada em formato em bico
«de corte a direita

«angulo de bicos de 118°

«angulo conico 0 - 30°

- estabilidade absoluta de marcha

~elevada capacidade de corte

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho

3-14mm-5-20 mm - 16 - 30,5
pecas _mm

BROCA PARA CHAPA HSS CO

336.0533 590

Broca para chapa HSS Co

«formato em bico conforme DIN 1412 C
*secg¢do polida cruzada em formato em bico
«de corte a direita

«angulo de bicos de 118°

«angulo coénico 20 - 30°

«estabilidade absoluta de marcha

~elevada capacidade de corte

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho com liga de cobalto

(9] D1 D2 D3 L1 L2 conteudo ﬁ
mm mm mm mm mm mm

336.0011 3,0-200 140 30 60 580 380 1 20
336.0012 50-200 200 50 80 710 51,0 1 56
1
1

336.0013 16,0-305 30,5 16,0 9,0 76,0 54,0 120
336.0014 4,0-30,0 300 40 90 170

103,0 65,0

Kit de brocas para chapa HSS Co em caixa em chapa
de aco

~dobradicas de elevada resisténcia

«formato em bico conforme DIN 1412 C
*secgdo polida cruzada em formato em bico
«de corte a direita

«angulo de bicos de 118°

«angulo coénico 20 - 30°

- estabilidade absoluta de marcha

~elevada capacidade de corte

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho com liga de cobalto

3-14mm-5-20mm - 16 - 30,5

336.0513 pecas mm

590

Kit de brocas para chapa HSS Co em caixa de plastico

~excelente para empilhar

«com fecho integral

~dobradicas de elevada resisténcia
«formato em bico conforme DIN 1412 C
*secgdo polida cruzada em formato em bico
«de corte a direita

«angulo de bicos de 118°

«angulo coénico 20 - 30°

- estabilidade absoluta de marcha

elevada capacidade de corte

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho com liga de cobalto

590

4 3-14mm-5-20mm - 16 - 30,5
pegas _mm

336.0543

ROCA PARA CHAPA HSS TIN

Bit de broca para chapa HSS TiN

«formato em bico conforme DIN 1412 C

*seccao polida cruzada em formato em bico

«de corte a direita

«angulo de bicos de 118°

«angulo coénico 20 - 30°

~com rececao sextavada exterior de 1/4” conforme DIN 3126
-C6,3

«estabilidade absoluta de marcha

~elevada capacidade de corte

«com superficie revestida a TiN

~aco de alto desempenho

a D1 D2 D3 L1 L2 coneudo ﬁ
mm mm mm mm mm mm

336.0033 50-200 200 50 64 780 51,0 1 65

Broca para chapa HSS TiN

«formato em bico conforme DIN 1412 C
*secgdo polida cruzada em formato em bico
«de corte a direita

«angulo de bicos de 118°

«angulo coénico 20 - 30°

- estabilidade absoluta de marcha

~elevada capacidade de corte

«com superficie revestida a TiN

~aco de alto desempenho

a D1 D2 D3 L1 L2 conteido ﬁ
mm mm mm mm mm mm

336.0015 3,0-140 140 30 6,0 580 380 1 20
336.0016 50-200 200 50 80 710 51,0 1 56
336.0017 16,0-305 305 16,0 9,0 76,0 54,0 1 120
336.0018 24,0-40,0 40,0 24,0 10,0 89,0 650 1 259
336.0019 36,0-500 50,0 36,0 120 970 71,0 1 480

1

1

1

1

336.0020 40,0-61,0 61,0 40,0 13,0 103,0 73,0 605
336.0021 50-254 254 50 10,0 870 670 150
103,0 83,0 170
8,0 790 59,0 180

336.0022 4,0-30,0 300 40 9,0
336.0023 5,0-225 225 5,0

~dobradicas de elevada resisténcia
«formato em bico conforme DIN 1412 C
*secgdo polida cruzada em formato em bico
«de corte a direita

«angulo de bicos de 118°

«angulo coénico 20 - 30°

«estabilidade absoluta de marcha

elevada capacidade de corte

«com superficie revestida a TiN

~aco de alto desempenho

590

4 3-14mm-5-20 mm - 16 - 30,5
pegas mm

Kit de brocas para chapa HSS TiN em caixa de plastico

«excelente para empilhar

«com fecho integral

+dobradicas de elevada resisténcia
«formato em bico conforme DIN 1412 C
*secgao polida cruzada em formato em bico
«de corte a direita

«angulo de bicos de 118°

«angulo cénico 20 - 30°

- estabilidade absoluta de marcha
«elevada capacidade de corte

«com superficie revestida a TiN

«aco de alto desempenho

336.0523

590

4 3-14mm-5-20 mm - 16 - 30,5
pegas mm

336.0553




ca escalonada HSS

«formato em bico conforme DIN 1412 C

*secgdo polida cruzada em formato em bico

«de corte a direita

*com ranhuras em espiral

«angulo de bicos de 118°

«angulo do degrau 90°

~com rececdo sextavada exterior de 1/4” conforme DIN 3126
-C6,3

- estabilidade absoluta de marcha

~elevada capacidade de corte

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho

O cone facilita a tragdo em caso de chapas perfuradas.

As aparas nao quebradas sdo afastadas de modo limpo.

A formagéo de recortes de montagem e soldaduras a frio nos
gumes é assim evitada.

Q D1 D2 L1 L2 Nimero dgonteido ﬁ
mm mm mm mm mm oS

330.2381 4,0-120 120 40 720 450 9 1 25
330.2382 4,0-20,0 200 40 810 540 9 1 85
330.2383 4,0-30,0 30,0 4,0 1050 780 14 1 165

Broca escalonada HSS extracurta

«formato em bico conforme DIN 1412 C
*secgdo polida cruzada em formato em bico
«de corte a direita

<com ranhuras em espiral

«angulo de bicos de 118°

«angulo do degrau 90°

- estabilidade absoluta de marcha

«elevada capacidade de corte

«superficie em bruto

«aco de alto desempenho

O cone facilita a tragdo em caso de chapas perfuradas.

As aparas ndo quebradas sdo afastadas de modo limpo.

A formagéo de recortes de montagem e soldaduras a frio nos
gumes é assim evitada. Ideal e adequado para construgdo de
armario de comando com chapas com espessura até 2,0 mm.

ca escalonada HSS it de brocas escalonadas HSS em caixa de plastico

«formato em bico conforme DIN 1412 C
*secgdo polida cruzada em formato em bico
«de corte a direita

«com ranhuras em espiral

«angulo de bicos de 118°

«angulo do degrau 90°

- estabilidade absoluta de marcha

elevada capacidade de corte

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho

O cone facilita a tracdo em caso de chapas perfuradas.
Possibilidade de maior avango especialmente em metais ndo
ferrosos devido a reduzida carga de corte.

(<100LS)

«excelente para empilhar

«com fecho integral

«formato em bico conforme DIN 1412 C
*secgdo polida cruzada em formato em bico
«de corte a direita

«com ranhuras em espiral

«angulo de bicos de 118°

«angulo do degrau 90°

«estabilidade absoluta de marcha
elevada capacidade de corte
«superficie em bruto

~aco de alto desempenho

O cone facilita a tracdo em caso de chapas perfuradas.
Possibilidade de maior avango especialmente em metais ndo
ferrosos devido a reduzida carga de corte

(%) D1 D2 D3 L1 L2 oo dcrie ﬁ

mm  mm mm mm mm mm %
330.2301 4-12 12,0 40 60 650450 9 1 22
330.2302 4-20 20,0 40 80 750550 9 1 60
330.2303 4-30 30,0 40 10,01000780 14 1 185
330.2304 6-30 30,0 6,0 100950730 13 1 205
330.2305 6-37 370 6,0 10,0100076,0 12 1 245
330.2306 6-38 38,0 6,0 10,0100076,0 12 1 260
330.2307 4-39 39,0 4,0 10,01070830 13 1 312
330.2308 6-40 40,0 6,0 13,0105081,0 19 1 455
330.2309 6-20 20,0 60 90 71,0510 8 1 100
330.2310 4-22 22,0 40 100760560 10 1 85
330.2311 6-278 26,8 6,0 100750530 8 1 110
330.2312 6-32 320 6,0 100750530 8 1 102
330.2313 6-32 320 6,0 100760530 9 1 108
330.2314 5-28 28,0 50 9,0 690530 7 1 86
330.2315 6-25 250 6,0 100650470 7 1 135
330.2316 6-30,5 30,5 6,0 100800570 9 1 150
330.2317 6,5-40,540,5 6,5 10,096,0720 11 1 265
330.2318 6-36 36,0 6,0 10,082,0570 11 1 255
330.2319 7-405 40,5 7,0 120950700 13 1 275
330.2320 4,8-10,7 10,7 48 6,0 540340 5 1 27
330.2321 7-325 325 70 12,096071,0 11 1 220

Kit de brocas escalonadas HSS em caixa em
aco

«formato em bico conforme DIN 1412 C
*secgdo polida cruzada em formato em bico
«de corte a direita

«com ranhuras em espiral

«angulo de bicos de 118°

«angulo do degrau 90°

«estabilidade absoluta de marcha

elevada capacidade de corte

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho

O cone facilita a tracdo em caso de chapas perfuradas.

330.2404 4-12mm-4-20mm-6-30mm 610

3
pegas

BROCA ESC A

Broca escalonada HSS Co 5

«formato em bico conforme DIN 1412 C
*seccao polida cruzada em formato em bico
«de corte a direita

«com ranhuras em espiral

«angulo de bicos de 118°

«angulo do degrau 90°

- estabilidade absoluta de marcha

«elevada capacidade de corte

«superficie em bruto

+aco de alto desempenho com liga de cobalto

HSS CO

O cone facilita a tragdo em caso de chapas perfuradas.
Possibilidade de maior avango especialmente em metais ndo
ferrosos devido a reduzida carga de corte.

Possibilidade de maior avango especialmente em metais ndo o DI D2 D3 L1 L2 Nimerwdsonsido ﬁ
ferrosos devido a reduzida carga de corte mm_ mm mm mmemmomm e
330.2322 4-12 120 40 6,0 650450 9 1 22
330.2323 4-20 20,0 40 80 750550 9 1 60
330.2324 4-30 30,0 4,0 10,0100078,0 14 1 185
jla f oz 330.2325 6-30 30,0 6,0 10,095073,0 13 1 205
i 330.2326 6-37 370 6,0 10,0100076,0 12 1 245
330.2327 6-38 38,0 6,0 10,0100076,0 12 1 260
330.2328 4-39 39,0 4,0 10,0107083,0 13 1 312
330.2329 6-40 40,0 6,0 13,0105081,0 16 1 455
330.2330 6-20 20,0 6,0 90 71,0510 8 1 100
330.2331 4-22 220 4,0 100760560 10 1 85
- 330.2332 6-26,8 26,8 6,0 10,0750530 8 1 110
330.2333 6-32 320 6,0 100750530 8 1 102
330.2334 6-32 320 6,0 100760530 9 1 108
330.2335 5-28 280 50 90 690470 7 1 86
330.2336 6-25 250 6,0 10,0650420 7 1 135
330.2337 6-30,5 305 6,0 100800570 9 1 150
2 D1 D2 D3 LI L2 — ﬁ 330.2338 6,5-40,5405 6,5 10,096,0720 11 1 265
mm mm mm mm mm mm °eorae 330.2339 6-36 36,0 6,0 10,0820570 11 1 255
330.2371 4-12 120 4,0 6,0 480280 9 1 16 330.2340 7-405 405 7,0 120950700 13 1 275
330.2372 4-20 20,0 40 80 580380 9 1 42 ﬁ 330.2341 4,8-10,7 10,7 48 6,0 540340 5 1 27
330.2373 4-30 30,0 4,0 100720490 14 1 130 330.2403 pe:;as 4-12mm-4-20mm-6-30mm 610 330.2342 7-325 325 70 120960710 11 1 220
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Kit de brocas escalonadas HSS Co 5 em caixa de chapa

~dobradicas de elevada resisténcia
«formato em bico conforme DIN 1412 C
*secgdo polida cruzada em formato em bico
«de corte a direita

«com ranhuras em espiral

«angulo de bicos de 118°

«angulo do degrau 90°

- estabilidade absoluta de marcha

~elevada capacidade de corte

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho com liga de cobalto

O cone facilita a tracdo em caso de chapas perfuradas.
Possibilidade de maior avanco especialmente em metais ndo
ferrosos devido a reduzida carga de corte

3

330.2413 4-12mm-4-20mm-6-30mm 600
pegas

Kit de brocas escalonadas HSS Co 5 em ¢

~excelente para empilhar

«com fecho integral

~dobradicas de elevada resisténcia
«formato em bico conforme DIN 1412 C
*secgdo polida cruzada em formato em bico
«de corte a direita

<com ranhuras em espiral

«angulo de bicos de 118°

«angulo do degrau 90°

- estabilidade absoluta de marcha

~elevada capacidade de corte

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho com liga de cobalto

O cone facilita a tragdo em caso de chapas perfuradas.
Possibilidade de maior avango especialmente em metais ndo
ferrosos devido a reduzida carga de corte

de brocas escalonada HSS Ti

«formato em bico conforme DIN 1412 C

*secc¢do polida cruzada em formato em bico

«de corte a direita

<com ranhuras em espiral

«angulo de bicos de 118°

«angulo do degrau 90°

~com rececdo sextavada exterior de 1/4” conforme DIN 3126
-C6,3

- estabilidade absoluta de marcha

elevada capacidade de corte

«com superficie revestida a TiN

~aco de alto desempenho

O cone facilita a tracdo em caso de chapas perfuradas.

As aparas nao quebradas sédo afastadas de modo limpo.

A formacéao de recortes de montagem e soldaduras a frio nos
gumes é assim evitada.

«formato em bico conforme DIN 1412 C
*secgdo polida cruzada em formato em bico
«de corte a direita

«com ranhuras em espiral

«angulo de bicos de 118°

«angulo do degrau 90°

«estabilidade absoluta de marcha

elevada capacidade de corte

«com superficie revestida a TiN

~aco de alto desempenho

O cone facilita a tracdo em caso de chapas perfuradas.
Possibilidade de maior avango especialmente em metais ndo
ferrosos devido a reduzida carga de corte.

%] D1 D2 D3 L1 L2 Namero geonteic ﬁ
mm mm mm mm mm mm degaus
330.2343 4-12 120 4,0 6,0 650450 9 1 22
330.2344 4-20 20,0 4,0 8,0 750550 9 1 60
330.2345 4-30 30,0 4,0 10,0100078,0 14 1 185
330.2346 6-30 30,0 6,0 10,095073,0 13 1 205
330.2347 6-37 370 6,0 10,0100076,0 12 1 245
330.2348 6-38 38,0 6,0 10,0100076,0 12 1 260
330.2349 4-39 39,0 4,0 10,0107083,0 13 1 312
330.2350 6-40 40,0 6,0 13,0105081,0 16 1 455
330.2351 6-20 20,0 6,0 9,0 71,051,0 8 1 100
330.2352 4-22 220 4,0 10,076,0560 10 1 85
330.2353 6-26,8 26,8 6,0 10,0 75,053,0 8 1 110
330.2354 6-32 320 6,0 10,0750530 8 1 102
@ 330.2355 6-32 32,0 6,0 10,076,053,0 9 1 108
2 D1 D2 U P [— ﬁ 330.2356 5-28 28,0 50 9,0 690470 7 1 86
mm mm mm mm mm 330.2357 6-25 25,0 6,0 10,0650420 7 1 135
330.2384 4,0-120 120 40 720 450 9 )P ”25 330.2358 6-30,5 30,5 6,0 10,0 80,0 57,0 9 1 150
330.2385 4,0-20,0 20,0 40 810 540 9 1 85 330.2359 6,5-40,5405 6,5 10,096,0720 11 1 265
330.2386 4,0-30,0 30,0 4,0 1050 780 14 1 165 330.2360 6-36 36,0 6,0 10,0820570 11 1 255
330.2361 7-405 405 70 12,0950700 13 1 275
330.2362 4,8-10,7 10,7 4,8 6,0 54,0340 5 1 27

«formato em bico conforme DIN 1412 C
*secgdo polida cruzada em formato em bico
«de corte a direita

«com ranhuras em espiral

«angulo de bicos de 118°

«angulo do degrau 90°

«estabilidade absoluta de marcha

~elevada capacidade de corte

«com superficie revestida a TiN

~aco de alto desempenho

O cone facilita a tragdo em caso de chapas perfuradas.

As aparas nao quebradas sédo afastadas de modo limpo.

A formagcéo de recortes de montagem e soldaduras a frio nos
gumes € assim evitada. Ideal e adequado para construcdo de
armario de comando com chapas com espessura até 2,0 mm.

%] D1 D2 D3 L1 L2 Nimeodeonteido ﬁ
mm  mm mm mm mm mm s

330.2374 4-12 12,0 40 6,0 480280 9 1 16

Kit de brocas escalonadas HSS TiN em caixa em

de aco

~dobradicas de elevada resisténcia
«formato em bico conforme DIN 1412 C
*secgao polida cruzada em formato em bico
«de corte a direita

«com ranhuras em espiral

«angulo de bicos de 118°

«angulo do degrau 90°

«estabilidade absoluta de marcha
«elevada capacidade de corte

«com superficie revestida a TiN

«aco de alto desempenho

O cone facilita a tragdo em caso de chapas perfuradas.
Possibilidade de maior avango especialmente em metais ndo
ferrosos devido a reduzida carga de corte

330.2375 4-20 20,0 40 80 580380 9 1 42

4-12mm-4-20mm-6-30 mm 600

3
330.2414 pecas

330.2376 4-30 30,0 40 100720490 14 1 130

330.2423 4-12mm-4-20mm-6-30mm 610

3
pegas




Kit de brocas escalonadas HSS TiN em caixa de plastico

excelente para empilhar

«com fecho integral

~dobradicas de elevada resisténcia
«formato em bico conforme DIN 1412 C
*secgdo polida cruzada em formato em bico
«de corte a direita

«com ranhuras em espiral

«angulo de bicos de 118°

«angulo do degrau 90°

- estabilidade absoluta de marcha
~elevada capacidade de corte

«com superficie revestida a TiN

~aco de alto desempenho

O cone facilita a tracdo em caso de chapas perfuradas.
Possibilidade de maior avanco especialmente em metais ndo
ferrosos devido a reduzida carga de corte

Escareador cénico e rebarbador HSS Co 60°

*DIN 334 Forma C

«de corte a direita

«angulo de rebaixamento de 60°

~haste cilindrica

~ranhuras de fixagao de corte profundo
«superficie em bruto

~aco de alto desempenho com liga de cobalto

Para utilizacao perfeita ao rebarbar e embutir em aco, ferro
fundido, metais néo ferrosos e metais leves e ainda no encaixe
sem limalhas e trepidagéo.

Escareador cénico e rebarbador HSS Co 75°

«Forma C

«de corte a direita

«angulo de rebaixamento de 75°

~haste cilindrica

sranhuras de fixacao de corte profundo
«superficie em bruto

~aco de alto desempenho com liga de cobalto

Para utilizagdo perfeita ao rebarbar e embutir em aco, ferro
fundido, metais nao ferrosos e metais leves e ainda no encaixe
sem limalhas e trepidacéo.

=}
- -

ESCAREADOR CONICO E REBARBADOR 60°

Escareador conico e rebarbador 60°

+DIN 334 Forma C

«de corte a direita

«angulo de rebaixamento de 60°
«haste cilindrica

«ranhuras de fixagao de corte profundo
«superficie em bruto

~aco de alto desempenho

Para utilizagéo perfeita ao rebarbar e embutir em aco, ferro
fundido, metais nao ferrosos e metais leves e ainda no encaixe
sem limalhas e trepidacgéo.

| D2
fidess |
p1 =) 1 | Da
i atl . )
i e o

Y A BB RS A

336.0102 63 16 50 450 1 10 336.0110 63 16 50 450 1 10

336.0103 8.0 20 60 500 1 12 336.0111 8,0 20 60 500 1 12

336.0104 100 25 60 530 1 14 3360112 100 25 60 530 1 14

336.0105 125 32 80 560 1 24 336.0113 125 32 80 560 1 24

336.0106 160 40 100 630 1 44 3360114 160 40 100 630 1 44

336.0107 20,0 50 100 670 1 50 336.0115 20,0 50 100 670 1 50

] 336.0108 250 63 100 710 1 64 336.0116 250 63 100 710 1 64

330.2424 pe:;as 4-12mm-4-20mm-6-30mm 610 3360109 315 100 120 760 1 78 336.0117 315 100 120 760 1 78

ESCAREADOR CONICO E REBARBADOR 75°

Escareador conico e rebarbador 75°

«Forma C

«de corte a direita

«angulo de rebaixamento de 75°
«haste cilindrica

«ranhuras de fixagao de corte profundo
«superficie em bruto

~aco de alto desempenho

Para utilizagao perfeita ao rebarbar e embutir em aco, ferro
fundido, metais nao ferrosos e metais leves e ainda no encaixe
sem limalhas e trepidagéo.

ESCAREADOR CONICO E REBARBADOR 90°

Bit de escareador conico e rebarbador HSS 90°

«de corte a direita

«angulo de rebaixamento de 90°

~com recegdo sextavada exterior de 1/4” conforme DIN 3126
-C6,3

~trés gumes

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho

Para utilizagao perfeita ao rebarbar e embutir em ago, ferro
fundido, metais nao ferrosos e metais leves e ainda no encaixe
sem limalhas e trepidacéo.

-\
e e ™ A ;e e T A <]

336.0034 6,3 1,6 50 450 1 10 336.0042 6,3 1,6 50 450 1 10

D1 D2 D3 L Conteddo ﬁ
336.0035 8,0 2,0 6,0 50,0 1 12 336.0043 8,0 2,0 6,0 50,0 1 12 mm mm  mm  mm
336.0036 10,0 25 6,0 53,0 1 12 336.0044 10,0 25 6,0 53,0 1 14 336.0274 6,3 1,0 6,4 450 1 10
336.0037 12,5 32 80 56,0 1 24 336.0045 12,5 3,2 80 56,0 1 24 336.0275 8,3 15 6,4 50,0 1 14
336.0038 16,0 40 10,0 63,0 1 42 336.0046 16,0 40 10,0 63,0 1 44 336.0276 10,4 2,0 6,4 50,0 1 15
336.0039 20,0 50 10,0 670 1 50 336.0047 20,0 50 10,0 670 1 50 336.0277 12,4 2,0 64 56,0 1 26
336.0040 25,0 63 100 71,0 1 66 336.0048 25,0 63 100 71,0 1 64 336.0278 16,5 2,5 6,4 60,0 1 36
336.0041 31,5 10,0 120 76,0 1 78 336.0049 31,5 10,0 120 76,0 1 78 336.0279 20,5 3,0 64 63,0 1 52
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*DIN 335 Forma C

«de corte a direita

«angulo de rebaixamento de 90°

«trés gumes

<haste cilindrica

«ranhuras de fixacao de corte profundo
«superficie em bruto

~aco de alto desempenho

Para utilizagéo perfeita ao rebarbar e embutir em aco, ferro
fundido, metais nao ferrosos e metais leves e ainda no encaixe
sem limalhas e trepidacéo.

336.0050 43 13 40 400

DI D2 D3 L RebabamenkeoahamontoContaddo
mm  mm  mm  mm ON74AF DN7iBF
9
9

336.0051 50 15 4,0 40,0 M25

1
1

336.0052 53 15 40 400 1 )

336.0053 58 15 50 450 1 10
336.0054 60 15 50 450 M3 1 10
336.0055 63 15 50 450 M3 1 10
336.0056 70 18 6,0 50,0 M35 1 13
336.0057 73 18 6,0 500 1 13
336.0058 80 20 60 500 M4 1 15
336.0059 83 20 60 500 M4 1 15
336.0060 94 22 6,0 500 1 18
336.0061 100 25 6,0 500 M5 1 20
336.0062 104 25 6,0 500 M5 1 20
336.0063 115 28 80 560 M6 1 26
336.0064 124 28 80 56,0 M6 1 26
336.0065 134 29 80 560 1 26
336.0066 150 3,2 10,0 60,0 M8 1 36
336.0067 16,5 3,2 10,0 60,0 M8 1 36
336.0068 19,0 3,5 10,0 63,0 M10 1 52
336.0069 20,5 3,5 10,0 63,0 Mi10 1 52
336.0070 23,0 3,8 10,0 670 Mi12 1 62
336.0071 250 38 10,0 67,0 Mi2 1 62
336.0072 26,0 39 120 71,0 Mi4 1 65
336.0073 28,0 4,0 120 71,0 M14 1 70
336.0074 30,0 4,1 120 71,0 M16 1 70
336.0075 310 42 120 71,0 M16 1 70

Kit de escareadores conicos e rebarbadores HSS 90° em

caixa de c| de aco

dobradicas de elevada resisténcia
+DIN 335 Forma C

«de corte a direita

«angulo de rebaixamento de 90°

trés gumes

«haste cilindrica

«ranhuras de fixagao de corte profundo
«superficie em bruto

«aco de alto desempenho

Para utilizagao perfeita ao rebarbar e embutir em ago, ferro
fundido, metais néo ferrosos e metais leves e ainda no encaixe
sem limalhas e trepidagao.

6 6,3-83-10,4-124-16,5-20,5

336.0406 pecas mm

530

Kit de escareadores conicos e rebarbadores HSS 90° em
caixa de plastico

excelente para empilhar

«com fecho integral

~dobradicas de elevada resisténcia
*DIN 335 Forma C

«de corte a direita

«angulo de rebaixamento de 90°
~trés gumes

~haste cilindrica

sranhuras de fixacao de corte profundo
«superficie em bruto

~aco de alto desempenho

Para utilizacao perfeita ao rebarbar e embutir em aco, ferro
fundido, metais nao ferrosos e metais leves e ainda no encaixe
sem limalhas e trepidacéo.

530

6 6,3-83-104-124-16,5-20,5
pegas _mm

Bit de escareador ico e rebarbador HSS Co 90°

«de corte a direita

«angulo de rebaixamento de 90°

«com recegdo sextavada exterior de 1/4” conforme DIN 3126
-C63

«trés gumes

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho com liga de cobalto

336.0446

Para utilizagao perfeita ao rebarbar e embutir em aco, ferro
fundido, metais nao ferrosos e metais leves e ainda no encaixe
sem limalhas e trepidacao.

T T
336.0300 6,3 1,0 6,4 450 1 10
336.0301 8,3 1,5 64 50,0 1 14
336.0302 10,4 2,0 6,4 50,0 1 15
336.0303 12,4 2,0 6,4 56,0 1 26
336.0304 16,5 2,5 6,4 60,0 1 36
336.0305 20,5 3,0 6,4 63,0 1 52

careado| 0 e rebarbador HSS Co 5

+DIN 335 Forma C

«de corte a direita

«angulo de rebaixamento de 90°

«trés gumes

~haste cilindrica

<ranhuras de fixacao de corte profundo
«superficie em bruto

~aco de alto desempenho com liga de cobalto

Para utilizagdo perfeita ao rebarbar e embutir em aco, ferro
fundido, metais néo ferrosos e metais leves e ainda no encaixe
sem limalhas e trepidacéo.

; D2
ol o] )

D1 &/H | e | M
3 NS |
i E L -

rErL rlr?r%\ rE% ern nmx%m:%w%m;;mcmm ﬁ
336.0118 43 13 40 400 1 9
336.0119 50 15 40 400 M25 1 9
336.0120 53 15 4,0 40,0 1 9
336.0121 58 15 50 450 110
336.0122 60 15 50 450 M3 110
336.0123 63 15 50 450 M3 1 10
336.0124 70 18 60 500 M35 113
336.0125 73 18 60 50,0 113
336.0126 80 20 60 500 M4 115
336.0127 83 20 6,0 50,0 M4 1 15
336.0128 94 22 60 50,0 118
336.0129 100 25 60 500 M5 1 20
336.0130 104 25 60 50,0 M5 1 20
336.0131 115 28 80 560 M6 1 26
336.0132 124 28 80 56,0 M6 1 26
336.0133 134 29 80 56,0 1 26
336.0134 150 32 100 60,0 M8 1 36
336.0135 165 3,2 10,0 60,0 M8 1 36
336.0136 190 3,5 100 63,0 M10 1 52
336.0137 205 3,5 10,0 63,0 M0 1 52
336.0138 230 38 100 670 Mi2 162
336.0139 250 38 10,0 67,0 M2 1 62
336.0140 260 39 120 710 Mi4 1 65
336.0141 280 40 120 71,0 M4 1 70
336.0142 30,0 4,1 120 71,0 M16 170
336.0143 310 42 120 71,0 M6 1 70
Kit de bits de escareador cénico e rebarbador HSS Co 5

90° em c:

a em chapa de aco

~dobradicas de elevada resisténcia

+DIN 335 Forma C

«de corte a direita

«angulo de rebaixamento de 90°

«trés gumes

«haste cilindrica

<ranhuras de fixacao de corte profundo
«superficie em bruto

~aco de alto desempenho com liga de cobalto

Para utilizacao perfeita ao rebarbar e embutir em aco, ferro
fundido, metais nao ferrosos e metais leves e ainda no encaixe
sem limalhas e trepidacéo.

6 6,3-8,3-10,4-124-16,5-20,5
pecas _mm

336.0416 530




Kit de bits de escareador cénico e rebarbador HSS
90° em caixa de plastico

excelente para empilhar

«com fecho integral

~dobradicas de elevada resisténcia
+DIN 335 Forma C

«de corte a direita

«angulo de rebaixamento de 90°

«trés gumes

~haste cilindrica

«ranhuras de fixacao de corte profundo
«superficie em bruto

~aco de alto desempenho com liga de cobalto

Para utilizacéo perfeita ao rebarbar e embutir em aco, ferro
fundido, metais nao ferrosos e metais leves e ainda no encaixe
sem limalhas e trepidacéo.

6 6,3-83-104-124-16,5-205
pegas _mm

it de escareador cénico e rebarbador HSS TiN 90°

«de corte a direita

«angulo de rebaixamento de 90°

«trés gumes

~com recegdo sextavada exterior de 1/4” conforme DIN 3126
-C63

«com superficie revestida a TiN

«aco de alto desempenho

530

336.0456

Para utilizacao perfeita ao rebarbar e embutir em aco, ferro
fundido, metais ndo ferrosos e metais leves e ainda no encaixe
sem limalhas e trepidagao.

@

*DIN 335 Forma C

«de corte a direita

«angulo de rebaixamento de 90°

*trés gumes

~haste cilindrica

~ranhuras de fixacao de corte profundo
«com superficie revestida a TiN

~aco de alto desempenho

Para utilizacao perfeita ao rebarbar e embutir em aco, ferro
fundido, metais nao ferrosos e metais leves e ainda no encaixe
sem limalhas e trepidacao.

¢ o2

I~ Zn L
pt 5_1/|J_ @ |
{ \;_J |

] = L -

D1 D2 D3
mm  mm mm

336.0170 43 13 40 400

L RebaisamerfibaixamentoContetido
mm  DIN74AF DIN74BF
9
9

336.0171 50 15 40 40,0 M25

caixa de plastico

«excelente para empilhar

«com fecho integral

~dobradicas de elevada resisténcia
+DIN 335 Forma C

«de corte a direita

«angulo de rebaixamento de 90°
«trés gumes

~haste cilindrica

sranhuras de fixacao de corte profundo
«com superficie revestida a TiN
~aco de alto desempenho

Para utilizacao perfeita ao rebarbar e embutir em aco, ferro
fundido, metais nao ferrosos e metais leves e ainda no encaixe
sem limalhas e trepidacéo.

1
1

336.0172 53 1,5 40 40,0 109

336.0173 58 15 50 450 110

336.0174 60 15 50 450 M3 110

336.0175 63 15 50 450 M3 1 10

336.0176 70 18 60 500 M35 113

336.0177 73 18 60 50,0 1 s

336.0178 80 20 60 500 M4 1 15

336.0179 83 20 60 50,0 M4 1 15

336.0180 94 20 60 50,0 118

336.0181 10 25 60 500 M5 1 20 &

336.0182 104 25 60 50,0 M5 1 20

336.0183 115 28 80 560 M6 12 336.0466 pegas o8 SISO e

336.0184 124 28 80 56,0 M6 1 26

336.0185 134 29 80 560 1 26

336.0187 165 32 10,0 60,0 M8 1 36

336.0188 190 35 10,0 630 Mi0 1 52

336.0190 230 38 10,0 670 Mi2 1 62

336.0191 250 38 10,0 67,0 Mi2 1 62 +Forma C

336.0192 260 39 120 71,0 Mi4 1 65 +de corte a direita

336.0193 280 40 120 710 Mi4 1 70 CEIID (12 RERETRENTEND €2 1T

«haste cilindrica
BRI 500 41 (120 710 MI6 I Y sranhuras de fixagao de corte profundo
336.0195 310 42 120 71,0 M6 1 70 +superficie em bruto

Bit de escareador conico e rebarbador HSS TiN 90° em
caixa em chapa de aco

~dobradicas de elevada resisténcia
+DIN 335 Forma C

«de corte a direita

«angulo de rebaixamento de 90°

«trés gumes

«haste cilindrica

«ranhuras de fixagao de corte profundo
«com superficie revestida a TiN

«aco de alto desempenho

Para utilizagao perfeita ao rebarbar e embutir em aco, ferro
fundido, metais nao ferrosos e metais leves e ainda no encaixe
sem limalhas e trepidagéo.

«aco de alto desempenho

Para utilizacao perfeita ao rebarbar e embutir em aco, ferro
fundido, metais néo ferrosos e metais leves e ainda no encaixe
sem limalhas e trepidagéo.

o 0B B L=

o L 336.0076 63 15 50 450 1 14

336.0326 63 10 64 450 1 10 336.0077 83 20 60 500 1 14
336.0327 83 15 64 500 1 14 336.0078 104 25 60 500 1 20
3360328 10,4 20 64 50 1 15 3360079 124 28 80 50 1 28
336.0329 124 20 64 560 1 26 3360080 165 32 100 600 1 46
3360330 165 25 64 600 1 36 3360126 © 63-83-104-124-165-205 .o 336.0081 205 35 100 630 1 54
336.0331 20,5 30 64 630 1 52 pegas _mm 3360082 250 38 100 670 1 62

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

23

24

25

26

27

28

29

30



Escareador conico e rebarbador HSS Co 120° MACHO DE ATARRAXAR HSS t de machos para corte de rosca manual HSS MF
de machos para corte de rosca manual HSS M

«Forma C

«de corte a direita

«angulo de rebaixamento de 120°

<haste cilindrica

«ranhuras de fixacao de corte profundo
«superficie em bruto

~aco de alto desempenho com liga de cobalto

Para utilizagéo perfeita ao rebarbar e embutir em aco, ferro
fundido, metais nao ferrosos e metais leves e ainda no encaixe
sem limalhas e trepidagéo.

*DIN 2181

«Tolerancia conforme 1SO 2/6H

«de corte a direita

«inclui pré-cortador e tarraxa

~para roscas de passagem e de furos cegos
«com flancos em bisel

«superficie em bruto

~aco rapido de alto desempenho

+DIN 352

«Tolerancia conforme ISO 2/6H

«de corte a direita

«inclui pré-cortador, cortador intermédio e tarraxa
para roscas de passagem e de furos cegos
«com flancos em bisel

«superficie em bruto

~aco rapido de alto desempenho

Para utilizacao perfeita em agos néo ligados e de liga fraca de
resisténcia até 800 N/mm2, ferro fundido de coragao negro e
metais nao ferrosos.

Para utilizacao perfeita em agcos néo ligados e de liga fraca de
resisténcia até 800 N/mm2, ferro fundido de coragao negro e
metais ndo ferrosos.

L1 Pré-cortador: aresta de corte com passo
aprox. 5- 6

Tarraxa: aresta de corte com passo
aprox. 2 - 3

— L1 Machoincial P2 | D

m m mm  porsepanaco PR mm

331.1101 MF3x 0,35 2,60 40,0 331.1201331.1301 10,0 10
331.1102 MF4x 0,5 3,50 45,0 331.1202331.1302 12,0 10
331.1103 MF5x 0,5 4,50 50,0 331.1203331.1303 13,0 20
331.1104 MF6x 0,75 5,20 50,0 331.1204331.1304 15,0 20
331.1105 MF7 x 0,76 6,20 50,0 331.1205331.1305 14,0 20
331.1106 MF8x 0,75 7,20 56,0 331.1206331.1306 18,0 30
331.1107 MF8x 1,0 700 56,0 331.1207331.1307 18,0 30
331.1108 MF9x 1,0 8,00 63,0 331.1208331.1308 20,0 40

D1 D2 D3 L Conteido ﬁ
mm mm mm mm 331.1109 MF10x1 9,00 63,0 331.1209331.1309 18,0 50
336.0144 6,3 1,5 50 45,0 1 10 . 331.1110 MF10x 1,25 8,70 70,0 331.1210331.131024,0 50
Pré-cortador: aresta de corte com passo aprox. 5 - 6
336.0145 8,3 2,0 6,0 50,0 1 15 . . 331.1111 MF11x 1,0 920 63,0 331.1211331.131122,0 60
Broca intermédia: aresta de corte com passo aprox. 4 - 5
336.0146 10,4 25 60 500 1 20 331.1112 MF12x 1,0 11,00 70,0 331.1212331.131220,0 80
Tarraxa: aresta de corte com passo aprox. 2 - 3
336.0147 12,4 28 8,0 56,0 1 26 331.1113 MF12x 1,25 10,70 70,0 331.1213331.131320,0 80
336.0148 16,5 32 100 600 1 36 N 3311114 MF12x 1,5 10,50 70,0 331.1214331.131420,0 80
336.0149 20,5 35 100 630 1 52 T T mm posessallSTER P 331.1115 MF14x 1,0 13,00 70,0 331.1215331.1315 20,0 100
336.0150 25,0 38 100 670 1 62 331.0020 M2x 0,4 1,60 36,0 331.0301331.0321331.0341 8,0 8 331.1116 MF14x 125 12,70 70,0 331.1216331.1316 20,0 100

bador HSS TiN 120°

«Forma C

«de corte a direita

«angulo de rebaixamento de 120°
<haste cilindrica

«ranhuras de fixacao de corte profundo
«com superficie revestida a TiN

~aco de alto desempenho

Para utilizacéo perfeita ao rebarbar e embutir em aco, ferro
fundido, metais nao ferrosos e metais leves e ainda no encaixe
sem limalhas e trepidacéo.

e e ™ A
336.0201 6,3 1,5 50 450 1 14
336.0202 8,3 2,0 6,0 50,0 1 14
336.0203 10,4 25 6,0 50,0 1 20
336.0204 12,4 2,8 8,0 56,0 1 28
336.0205 16,5 32 10,0 60,0 1 46
336.0206 20,5 35 10,0 63,0 1 54
336.0207 25,0 38 100 670 1 62

331.0025 M25x045 2,10 40,0 331.0302331.03223310342 8,0 10 331.1117 MF14x 1,5 1250 70,0 331.1217331.131720,0 100

331.0030 M3 x0,5 2,50 40,0 331.0303331.0323331.0343 10,0 10 331.1118 MF16 x 1,5 14,50 70,0 331.1218331.1318 20,0 160

331.0035 M3,5x0,6 2,90 45,0 331.0304331.0324331.0344 12,0 10 331.1119 MF18x 1,0 17,00 80,0 331.1219331.131922,0 190

331.0040 M4 x 0,7 3,30 45,0 331.0305331.0325331.0345 12,0 10 331.1120 MF18x 1,25 16,80 80,0 331.1220331.1320 22,0 190

331.0050 M5x 0,8 4,20 50,0 331.0306331.0326331.0346 13,0 30 331.1121 MF18x 1,5 16,50 80,0 331.1221331.1321 22,0 190

331.0060 M6 x 1,0 5,00 56,0 331.0307331.0827331.0347 15,0 30 331.1122 MF18 x 2,0 16,00 80,0 331.1222331.132222,0 190

331.0070 M7 x 1,0 6,00 56,0 331.0308331.0328331.0348 16,0 30 331.1123 MF20 x 1,0 19,00 80,0 331.1223331.1323 22,0 250

331.0080 M8 x 1,25 6,80 63,0 331.0309331.0329331.0349 18,0 40 331.1124 MF20 x 1,25 18,80 80,0 331.1224331.1324 22,0 250

331.0100 M10x 1,5 8,50 70,0 331.0310331.0330331.0350 24,0 70 331.1125 MF20 x 1,5 18,50 80,0 331.1225331.132522,0 250

331.0110 M11x 1,5 8,50 70,0 331.0311331.0331331.0351 24,0 90 331.1126 MF20 x 2,0 18,00 80,0 331.1226331.1326 22,0 250

331.0120 M12x 1,75 10,20 75,0 331.0312331.0332331.0352 29,0 110 N
2 Kit de machos para corte de rosca manual HSS M em

331.0140 M14 x 2,0 12,00 80,0 331.0313331.0333331.0353 30,0 150 caixa em chapa de ago

331.0160 M16 x 2,0 14,00 80,0 331.0314331.0334 331.0354 32,0 200

~dobradicas de elevada resisténcia

331.0180 M18 x2,515,50 95,0 331.0315331.0335331.0365 40,0 260 «DIN 352

331.0200 M20 x 2,5 17,50 95,0 331.0316331.0336 331.0356 40,0 330 «Tolerancia conforme 1SO 2/6H

331.0220 M22 x 2,5 19,50 100,0 331.0317 331.0337 331.0357 40,0 400 «de corte a direita

331.0240 M24 x 3,0 21,00 110,0 331.0318 3310338 331.0358 45,0 470 «inclui pré-cortador, cortador intermédio e tarraxa

331.0270 M27 x 3,0 24,00 110,0 331.0319331.0339 331.0359 50,0 530 *para roscas de passagem e de furos cegos

«com flancos em bisel
«superficie em bruto

331.0300 M30 x 3,5 26,50 125,0 331.0320 331.0340 331.0360 56,0 600

~aco rapido de alto desempenho
*por 1x pré-cortador, cortador intermédio e tarraxa por
tamanho

Para utilizagao perfeita em acos néo ligados e de liga fraca de
resisténcia até 800 N/mm2, ferro fundido de coracao negro e
metais ndo ferrosos.

Pré-cortador: aresta de corte com passo aprox. 5 - 6

Broca intermédia: aresta de corte com passo aprox. 4 - 5

Tarraxa: aresta de corte com passo aprox. 2 - 3
336.0621 2  M3-M4-M5-M6-M8-M10- M2 620
pecas




s para corte de rosca manual HSS M em
caixa de plastico

excelente para empilhar

«com fecho integral

~dobradicas de elevada resisténcia

+DIN 352

«Tolerancia conforme 1SO 2/6H

«de corte a direita

«inclui pré-cortador, cortador intermédio e tarraxa

~para roscas de passagem e de furos cegos

«com flancos em bisel

«superficie em bruto

~aco rapido de alto desempenho

«por 1x pré-cortador, cortador intermédio e tarraxa por
tamanho

Para utilizacéo perfeita em acos néo ligados e de liga fraca de
resisténcia até 800 N/mm?, ferro fundido de coracao negro e
metais ndo ferrosos.

Pré-cortador: aresta de corte com passo aprox. 5 - 6

Broca intermédia: aresta de corte com passo aprox. 4 - 5

Tarraxa: aresta de corte com passo aprox. 2 - 3
336.0641 PR M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 620

Kit de ferramentas de tarraxa HSS em cassete industrial

«kit universal

+macho para corte de rosca manual estriado e direito
«com desandador ajustavel e suporte de cossinete
«inclui calibrador roscado e chave de parafusos

~aco de alto desempenho

(<100LS)

«kit universal

*macho para corte de rosca manual estriado e direito

«com desandador e suporte de cossinete ajustaveis

«inclui brocas trepanadoras, calibrador roscado e chave de
parafusos

~aco de alto desempenho

oca de atarraxar HSS Co M

+DIN 352 Forma B

«Tolerancia conforme ISO 2/6H

«de corte a direita

«flancos em bisel

sroscas métricas

srosca cortada em um passo de trabalho Unico
«superficie em bruto

~aco de alto desempenho com liga de cobalto

Para utilizagao perfeita em agos néo ligados e de liga fraca de
resisténcia até 900 N/mm2, ferro fundido de coragao negro e
metais ndo ferrosos.

. L1 -

Kit de ferramentas de tarraxa HSS em cassete industrial

+macho para corte de rosca manual estriado e direito
«com desandador e suporte de cossinete ajustaveis
«inclui calibrador roscado e chave de parafusos

~aco de alto desempenho

Kit de ferramentas de tarraxa HSS

R 2 Pesas em cassete industrial

1,32

Kit de ferramentas de tarraxa HSS

331.0654) 54 pecas o, cassete industrial

8,30

331.0644 44 pegas <! e feramentas de tarraxa HSS 59q L2 comeiso ﬁ
em cassete industrial
331.0223 M3x05 250 400 110 1 4
SN -
21 x - - M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 331.0224 M4x07 330 450 130 1 7
-_— 3310225 M5x08 420 500 160 1 11
-3 / 25-33-42-5-6.8-85-102mm 331.0226 M6x10 500 500 190 1 13
3310228 M8x125 680 560 220 1 15
331.0230 M10x15 850 700 240 1 30
7x M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
331.0232 M12x175 1050 750 290 1 44
B - ~ M3-M4 - M4,5-M6 - M7-M9 - M10-
2 M11 - M12-M14
Kit de machos para corte de rosca manual HSS Co M
2 X e e e M1-M10 - M3-M12

+DIN 352

«Tolerancia conforme ISO 2/6H

«de corte a direita

«inclui pré-cortador, cortador intermédio e tarraxa
~para roscas de passagem e de furos cegos
«com flancos em bisel

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho com liga de cobalto

Para utilizacao perfeita em acos néo ligados e de liga fraca de
resisténcia até 900 N/mm?, ferro fundido de coracéo negro e
metais ndo ferrosos.
-l -
[ey—————y—t
—— T
- L1 -

Pré-cortador: aresta de corte com passo aprox. 5 - 6

Broca intermédia: aresta de corte com passo aprox. 4 - 5

Tarraxa: aresta de corte com passo aprox. 2 - 3

= = o0

M PorSeParadolicual indvicual MM

331.2020 M2x 0,4 1,60 36,0 331.2301331.33213313341 8,0 10

331.2025 M25x045 2,10 40,0 331.2302331.33223313342 9,0 12

331.2030 M3 x 0,5 2,50 40,0 331.2303331.3323331.3343 11,0 12

331.2035 M3,5x0,6 2,90 45,0 331.2304331.3324 3313344 13,0 18

331.2040 M4 x 0,7 3,30 45,0 331.2305331.3325331.3345 13,0 20

331.2050 M5x 0,8 4,20 50,0 331.2306331.3326 3313346 16,0 34

331.2060 M6 x 1,0 5,00 50,0 331.2307331.3327331.3347 19,0 40

21 E M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 By — m;m{;ﬂ.swhgﬁmhgg_M10_M12_
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 11x @ M?‘{m{5w.lsnvhhg§;\ngg_M10_M12_
M1 - M12 2X i M1-M10 - M5-M20

331.2070 M7 x 1,0 6,00 50,0 331.2308331.3328 3313348 19,0 44

331.2080 M8 x 1,25 6,80 56,0 331.2309331.3329331.3349 22,0 48

331.2100 M10x 1,5 8,50 70,0 331.2310331.3330 331.3350 24,0 92

331.2110 M11x 1,5 8,50 70,0 3312313313331 3313351 24,0 112

331.2120 M12x 1,75 10,20 75,0 331.2312331.3332331.3352 29,0 134

331.2140 M14x 2,0 12,00 80,0 331.2313331.33333313353 30,0 200

331.2160 M16 x 2,0 14,00 80,0 331.2314 331.3334 331.3354 32,0 230

331.2180 M18x 25 15,50 95,0 331.2315331.3335331.3355 40,0 365

331.2200 M20 x 2,5 17,50 95,0 331.2316331.3336 331.3356 40,0 445

331.2220 M22 x 2,5 19,50 100,0 331.2317 331.3337 331.3357 40,0 470

331.2240 M24 x 3,0 21,00 110,0 331.2318 331.3333 331.3358 50,0 530

331.2270 M27 x 3,0 24,00 110,0 331.2319331.3339 331.3359 50,0 565

331.2300 M30 x 3,5 26,50 125,0 331.2320 331.3340 3313360 56,0 606
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Kit de machos para corte de rosca manual HSS Co M em Kit de ferramentas de tarraxa HSS Co em cassete Kit de ferramentas de tarraxa HSS Co em cassete
caixa em chapa de aco industrial industrial

~dobradicas de elevada resisténcia

*DIN 352

«Tolerancia conforme ISO 2/6H
«de corte a direita
«inclui pré-cortador, cortador intermédio e tarraxa

«kit universal

*macho para corte de rosca manual estriado e direito
«com desandador ajustavel e suporte de cossinete
«inclui calibrador roscado e chave de parafusos

~aco de alto desempenho com cobalto

«kit universal

*macho para corte de rosca manual estriado e direito
«com desandador ajustavel e suporte de cossinete
«inclui calibrador roscado e chave de parafusos

«aco de alto desempenho com cobalto

~para roscas de passagem e de furos cegos

~com flancos em bisel

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho com liga de cobalto

«por 1x pré-cortador, cortador intermédio e tarraxa por
tamanho

Para utilizacéo perfeita em acos néo ligados e de liga fraca de
resisténcia até 900 N/mm?, ferro fundido de coracao negro e

metais ndo ferrosos.

Pré-cortador:
Broca intermédia:

aresta de corte com passo aprox. 5 - 6
aresta de corte com passo aprox. 4 - 5

Kit de ferramentas de tarraxa HSS

R o2 Povas Co em cassete industrial

1,32

21 x S M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
-

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

)

1 X et i | M7 - MO
1 X o e M1 - M12

I G ————

Tarraxa: aresta de corte com passo aprox. 2 - 3
21
336.0631 pecas M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 620

1x =

Kit de machos para corte de rosca manual HSS Co M em Kit de ferramentas de tarraxa HSS Co em cassete
caixa de plastico industrial

~excelente para empilhar
~com fecho integral
~dobradicas de elevada resisténcia

+DIN 352

«Tolerancia conforme ISO 2/6H

«kit universal

+macho para corte de rosca manual estriado e direito
«com desandador ajustavel e suporte de cossinete
«inclui calibrador roscado e chave de parafusos

«aco de alto desempenho com cobalto

«de corte a direita

«inclui pré-cortador, cortador intermédio e tarraxa

~para roscas de passagem e de furos cegos

«com flancos em bisel

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho com liga de cobalto

*por 1x pré-cortador, cortador intermédio e tarraxa por
tamanho

Para utilizagéo perfeita em agos néo ligados e de liga fraca de
resisténcia até 900 N/mm2, ferro fundido de coragao negro e
metais ndo ferrosos.

Kit de ferramentas de tarraxa HSS
R - Pesas Co em cassete industrial 9

Kit de ferramentas de tarraxa HSS

3310754 54pecas o om cassete industrial

8,30

— M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
33x —— M14 - M15 - M18 - M20
. M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
M14 - M15 - M18 - M20

Poes M3-M4 - M4,5-M6 - M7-M9 - M10
g M11 - M12-M14 - M16-M20

2 X e K M1-M10 - M5-M20
X —
1x CEs

FERRO DE CORTE

Cossinete HSS M

«DIN EN 22568 Forma B
«Tolerancia conforme 1SO - 6g
«de corte a direita

+modelo afagado, pré-fendido
sroscas métricas

«superficie em bruto

«aco de alto desempenho

Para utilizagao perfeita em agos nao ligados e de liga fraca de
resisténcia até 800 N/mma2.

Pré-cortador: aresta de corte com passo aprox. 5 - 6 2x

Broca intermédia: aresta de corte com passo aprox. 4 - 5

Tarraxa: aresta de corte com passo aprox. 2 - 3

ﬁ 1x

2T M3-M4-M5-M6-M8-M10-Mi2 620

336.0651 pecas

- e -
21 x - M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 =] A D Conteido ﬁ
- mm mm mm
332.0030 M3x050 50 20,0 1 8
7x / 25-33-42-5-68-85-102mm x
332.0040 M4x0,70 50 20,0 1 10
- @ Y = s Tl 6= 3320050 M5x080 7.0 20,0 1 12
X \ 332.0060 M6x100 7,0 20,0 1 14
5x P M3-M4 - M4,5-M6 - M7-M9 - M10 332.0070 M7 x 1,00 9,0 25,0 1 18
i M11 - M12-M14 332.0080 M8x125 9,0 25,0 1 20
332.0090 M9x125 9,0 25,0 1 35
=& M1-M10 - M3-M12 332.0100 M10x 1,50 11,0 30,0 1 50
3320120 M12x175 14,0 38,0 1 60
LR ——] 332.0140 M14x2,00 14,0 38,0 1 73
332.0160 M16x2,00 18,0 40,0 1 199
L 332.0180 M18x250 18,0 40,0 1 220
332.0200 M20x2,50 18,0 40,0 1 240




ssinete HSS MF

*DIN EN 22568 Forma B
«Tolerancia conforme I1SO - 6g
«de corte a direita

+modelo afagado, pré-fendido
~rosca métrica fina
«superficie em bruto

~aco de alto desempenho

Para utilizacéo perfeita em acos néo ligados e de liga fraca de
resisténcia até 800 N/mm? e metais néo ferrosos.

Porca cossinete HSS sextavada M

-DIN 382

«Tolerancia conforme I1SO - 6g
«de corte a direita

+modelo afagado

*rosca métrica

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho

Para utilizacao perfeita em agos néo ligados e de liga fraca de
resisténcia até 800 N/mm?2 e metais néo ferrosos.

Cossinete HSS Co M

*DIN EN 22568 Forma B

«Tolerancia conforme I1SO - 6g

«de corte a direita

+modelo afagado, pré-fendido

~roscas métricas

«superficie em bruto

~aco rapido de alto desempenho com liga de cobalto

Para utilizacéo perfeita em agos néo ligados e liga ligeiras de
resisténcia até 900 N/mm? e metais néo ferrosos.

mm fT]Am mDm e ﬁ
3321000 M3x035 50 20,0 1 10
3321001 M4x05 50 20,0 1 10
3321002 M5x05 50 20,0 1 10
3321003 M6x075 7,0 20,0 1 10
3321004 M7x075 9,0 25,0 1 20 = B 5 ——
3321005 M8x075 9,0 25,0 1 20 o mm mm
3321006 M8x10 9,0 25,0 1 20 330.0030 M3x05 50 19,0 1 10
3321007 M9x10 9,0 25,0 1 20 330.0040 M4x07 50 19,0 1 10
3321008 M10x10 11,0 30,0 1 30 330.0050 M5x08 7,0 19,0 1 10
3321009 M10x125 11,0 30,0 1 30 330.0060 M6x1,0 70 19,0 1 10
3321010 Mi1x10 11,0 30,0 1 60 330.0070 M7x10 9,0 22,0 1 20
3321011 M12x10 11,0 38,0 1 80 330.0080 M8x125 9,0 22,0 1 20
3321012 M12x125 11,0 38,0 1 80 330.0090 M9x125 9,0 22,0 1 20
3321013 Mi2x15 11,0 38,0 1 80 330.0100 M10x15 11,0 27,0 1 40
3321014 Mi14x10 10,0 38,0 1 80 330.0110 Mi1x15 11,0 27,0 1 40
3321015 M14x125 10,0 38,0 1 80 330.0120 M12x 1,75 14,0 36,0 1 80
3321016 M14x15 10,0 38,0 1 80 330.0140 M14x20 14,0 36,0 1 80
3321017 M16x10 14,0 45,0 1 100 330.0160 M16x20 18,0 41,0 1 90
3321018 M16x125 14,0 45,0 1 100 330.0180 M18x25 18,0 41,0 1 90
3321019 Mi6x15 14,0 45,0 1 100 330.0200 M20x25 18,0 41,0 1 20
3321020 M18x10 14,0 45,0 1 100
3321021 M18x125 14,0 45,0 1 100
3321023 M18x20 14,0 45,0 1 100 DN
3321024 M20x10 14,0 45,0 1 100 «Tolerancia conforme 1SO - 6g
3321025 M20x 125 14,0 45,0 1 100 N 1o ear A dliim
3321026 M20x 15 14,0 45,0 1 100 *modelo afagado
3321027 M20x20 14,0 45,0 1 100 *rosca métrica fina
3321063 M22x15 16,0 55,0 1 110 *superficie em bruto

+aco de alto desempenho

Para utilizacao perfeita em acos nao ligados e de liga fraca de
resisténcia até 800 N/mm? e metais nao ferrosos.

(<100LS)

o ™ &
333.0035 M12x 0,75 10,0 36,0 1 61
333.0036 M12x 1,0 10,0 36,0 1 63
333.0037 M12x 1,25 10,0 36,0 1 64
333.0038 M12x1,5 10,0 36,0 1 66
333.0039 M13x1,0 10,0 36,0 1 70
333.0041 M13x1,5 10,0 36,0 1 72
333.0042 M14x 0,75 10,0 36,0 1 75
333.0043 M14x1,00 10,0 36,0 1 78
333.0044 M14x1,25 10,0 36,0 1 79
333.0045 M14x1,5 10,0 36,0 1 82
333.0046 M16 x 1,0 14,0 41,0 1 85
333.0047 M16x1,25 14,0 41,0 1 87
333.0048 M16x 1,5 14,0 41,0 1 90
333.0049 M18x 1,0 14,0 41,0 1 92
333.0051 M18x 1,25 14,0 41,0 1 94
333.0052 M18x 1,5 14,0 41,0 1 95
333.0053 M18x 2,0 14,0 41,0 1 97
333.0054 M20x 1,0 14,0 41,0 1 101
333.0055 M20x 1,25 14,0 41,0 1 103
333.0056 M20x 1,5 14,0 41,0 1 104
333.0057 M20 x 2,0 14,0 41,0 1 107
333.0058 M21x1,5 14,0 41,0 1 112

ESANDADOR E SUPORTE DE FERRO DE CORTE

Desandador ajustavel

-DIN 1814

«com mandril de dois mordentes
«com cabos em ago

*maxilas de fixacdo endurecidas
«ideal para a abertura de roscas
~para prender hastes quadradas
«para zonas de dificil acesso
«caixa em zinco fundido

- ran Conteddo ﬁ
331.0011 M1 - M8 130,0 1 90
331.0029 M1 -M10 180,0 1 96
331.0021 M1 - M12 180,0 1 110
331.0012 M3 -M10 180,0 1 120
331.0013 M3 -M12 200,0 1 220
331.0014 M4 -M12 280,0 1 280
331.0015 M5 - M20 380,0 1 400
331.0016 M11 - M27 500,0 1 850
331.0017 M13 - M32 700,0 1 1230
331.0018 M19 - M38 1000,0 1 640
331.0019 M25 - M52 1200,0 1 720

Desandador de esfera

+para a rece¢do rapida de machos de atarraxar
«chave quadrado conforme DIN 10 como haste
«caixa em zinco fundido

»m = nﬁm mDm Gontetido ﬁ 5 E =N
333.0017 M3 x 0,35 5,0 19,0 1 20
333.0018 M4 x 0,35 5,0 19,0 1 23
s A D o ﬁ 333.0019 M4 x0,5 5,0 19,0 1 27
mm mm mm 333.0020 M5x 0,5 5,0 19,0 1 31
332.0001 M3 x 0,50 5,0 20,0 1 8 333.0021 M5x 0,75 7,0 19,0 1 32 .
332.0002 M4 x 0,70 5,0 20,0 1 10 333.0022 M6 x0,5 5,0 19,0 1 33
332.0003 M5x080 70 20,0 1 12 333.0023 M7x075 9,0 22,0 1 35
332.0004 M6 x 1,00 7,0 20,0 1 14 333.0024 M8x 0,5 9,0 22,0 1 38
332.0005 M7 x 1,00 9,0 25,0 1 18 333.0025 M8 x 0,75 9,0 22,0 1 41 . L . ﬁ
332.0006 M8 x 1,25 9,0 25,0 1 20 333.0026 M8 x 1,0 9,0 22,0 1 42 mm
332.0007 M9x 125 9,0 25,0 1 35 333.0027 M9 x 0,75 9,0 22,0 1 45 331.0253 M1 - M4 200,0 1 82
332.0008 M10x 1,50 11,0 30,0 1 50 333.0028 M9 x 1,0 9,0 22,0 1 47 331.0254 M3,5-M8 200,0 1 80
332.0009 M12x 1,75 14,0 38,0 1 60 333.0029 M10x 0,75 11,0 27,0 1 50 331.0255 M4 - M10 240,0 1 175
332.0010 M14x2,00 14,0 38,0 1 73 333.0031 M10x 1,0 11,0 27,0 1 52 331.0256 M5 - M12 300,0 1 210
332.0011 M16x2,00 18,0 45,0 1 199 333.0032 M10 x 1,25 11,0 27,0 1 55 331.0257 M9 - M16 340,0 1 350
332.0012 M18x 2,50 18,0 45,0 1 220 333.0033 M11x1,0 11,0 27,0 1 58 331.0258 M12 - M20 450,0 1 730
332.0013 M20x 250 18,0 45,0 1 220 333.0034 M11x 1,25 11,0 27,0 1 60 331.0259 M18 - M27 650,0 1 950
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Suporte para ferramenta com cabeca de roquete
el de dentado fino

~ajustavel a esquerda, a direita e fixa
«com mandril de dois mordentes
«com cabo transversal mével

«ideal para a abertura de roscas
para zonas de dificil acesso
~cromado de alto brilho

~aco especial para ferramentas

—
= ®

R A

comut

L s -

L Conteddo
—— mm ' ﬁ
331.0660 M3 -M10 85,0 1 190
331.0665 M5 - M12 100,0 1 320
331.0670 M3 -M10 250,0 1 250
331.0675 M5-M12 300,0 1 440
Extensdo de macho de atarrax:
*DIN 377

+modelo endurecido e afagado

«chave quadrado conforme DIN 10 como haste

*para a extensdo de machos para corte de rosca manual
«aco de alto desempenho

o0 Gl o= [
1}
- L -
4
™ e -
.
D L contetdo
- ﬂ!ﬂ mm mmc e ﬁ
331.0241 M1 - M2,6 21 25600 1 10
331.0242 M3 27 37800 1 15
331.0243 M4 34 45950 1 40
331.0244 M5 - M8 49 651100 1 44
331.0245 M9 - M10 55 70 1150 1 55
331.0246 Mi2 70 9,0 1250 1 120
331.0247 M13 - M16 9,0 12,01350 1 135
331.0248 Mi18 11,0 1401500 1 150
331.0249 M20 12,0 16,01550 1 175
Suporte de cossinete
*DIN 225

«fixagdo do cossinete por parafusos
*com cabos em ago
«caixa em zinco fundido

II.
——— —— g, )
- v
® & &

331.0001 M1- M2,6 160,0 1 60
331.0002 M3 - M4 195,0 1 60
331.0003 M4,5- M6 195,0 1 70
331.0004 M7 - M9 215,0 1 100
331.0005 M10-M11 260,0 1 220
331.0006 M1i2-M14 315,0 1 280
331.0007 MF12 - MF14 315,0 1 260
331.0008 M16 - M20 445,0 1 480
331.0009 MF16 - MF20 445,0 1 460
331.0022 MF22 - MF24 160,0 1 860
331.0023 M22 - M24 160,0 1 840
331.0024 MF27 - MF36 160,0 1 1230
331.0026 M27 - M36 160,0 1 1190

~de aplicagdo universal para cossinete redonda conforme DIN
EN 22568 forma B

«formato fino

«ideal e adequado zonas de dificil acesso

~acionamento de quadrado interior conforme DIN 3120/ ISO
1174 com grelha de recolha de esferas

«inclui extensdo e desandador

~aco especial para ferramentas

<em mala de plastico robusta

Kit de adaptadores de cossinete 1,94

3310620 ©
pecas

composicéo de:

331.0621 Adaptador de cossinete, M3-M6, SW 24mm 60
331.0622 Adaptador de cossinete, M7-M8, SW 24mm 50
331.0623 Adaptador de cossinete, M9-M10, SW 24mm 90
331.0624 Adaptador de cossinete, M11-M14, SW 41mm 230
331.0625 Adaptador de cossinete, M18-M20, SW 41mm 360
331.0626 Adaptador de cossinete, M22-M24, SW 41mm 430

331.0627 Desandador para extens&o, 200mm 120
331.0628 Extensao 1/2" para adaptador de cossinete, 250
95mm

CALIBRADOR OSCADOS

«para controlar as subidas nas roscas interiores e exteriores
«unidades de medigao em polegadas

«em formato cilindrico

«laminas dispostas em forma de leque

«laminas inscritas individualmente com indicagéo do tamanho
<em ago de mola temperado

Numero de.
folha

Para medicdo B L
2 e L
4-4,5-5-6-7-8-9-10-11-12-
13-14-16-18 20-22-24-32-
40-48-56-64 passos

301.0090 22 122 66,5 40

no de fresa em cone redondo forma L para ligas em

«aderéncia minima de material

~elevado tempo de repouso

~elevado indice de desbaste e elevada capacidade de remo-
cao de aparas

para velocidades de corte de até max. 1100 m/min (regime
de rotagdes de 16.000 - 30.000 rpm)

*operagao suave

para rebarbar, limar arestas, limpar, tratar de corddes de
soldadura e superficies

aplicavel em ligas de aluminio, ligas duras de aluminio (ele-
vado teor de Sl), latao, cobre, zinco, bronze, titanio, materiais
sintéticos de reforco em fibra de vidro GRP/CRP, materiais
sintéticos termoplasticos, borracha dura

D2
i
—
o
D1 D2 L1 L2 oo
mm mm mm mm e ﬁ
5153201 120 60 650 250 1 35

Pino de fresa em rolo HM forma C para ligas de alum

«aderéncia minima de material

«elevado tempo de repouso

«elevado indice de desbaste e elevada capacidade de remo-
cao de aparas

«para velocidades de corte de até max. 1100 m/min (regime
de rotagoes de 16.000 - 30.000 rpm)

*operagao suave

para rebarbar, limar arestas, limpar, tratar de cordoes de
soldadura e superficies

aplicavel em ligas de aluminio, ligas duras de aluminio (ele-
vado teor de Sl), latao, cobre, zinco, bronze, titdnio, materiais
sintéticos de reforgo em fibra de vidro GRP/CRP, materiais
sintéticos termoplasticos, borracha dura

D1 D2 Ll L2  Conteido
mm mm  mm  mm ﬁ
515.3292 12,0 6,0 650 250 1 45

0,40-0,45-0,50-0,60-0,70-
0,75-0,80-1,00-1,25-1,50-
1,75-2,00-2,50-3,00-3,50-
4,00-4,50-5,00-5,50-
6,00mm

301.0095 20 12,2 66,5 40

Pino de fresa co forma A com dentado frontal para

ligas de aluminio

«aderéncia minima de material

«elevado tempo de repouso

«elevado indice de desbaste e elevada capacidade de remo-
cao de aparas

«para velocidades de corte de até max. 1100 m/min (regime
de rotacoes de 16.000 - 30.000 rpm)

*operagao suave

para rebarbar, limar arestas, limpar, tratar de corddes de
soldadura e superficies

aplicavel em ligas de aluminio, ligas duras de aluminio (ele-
vado teor de Sl), latao, cobre, zinco, bronze, titanio, materiais
sintéticos de reforco em fibra de vidro GRP/CRP, materiais
sintéticos termoplasticos, borracha dura

D1 D2 L1 L2  Conteido
mm mm  mm  mm ﬁ
515.3293 12,0 6,0 650 250 1 46




no de fresa es'

co forma D para ligas de alu

~aderéncia minima de material

~elevado tempo de repouso

~elevado indice de desbaste e elevada capacidade de remo-
¢éo de aparas

«para velocidades de corte de até max. 1100 m/min (regime
de rotacdes de 16.000 - 30.000 rpm)

~operacao suave

para rebarbar, limar arestas, limpar, tratar de corddes de
soldadura e superficies

aplicavel em ligas de aluminio, ligas duras de aluminio (ele-
vado teor de Sl), latéo, cobre, zinco, bronze, titanio, materiais
sintéticos de reforco em fibra de vidro GRP/CRP, materiais
sintéticos termoplasticos, borracha dura

Dz
1
W,
- = | —t
D1 D2 L1 L2  conteido
mm mm mm mm ' ﬁ
515.3294 12,0 6,0 50,0 100 1 27

Pino de fresa em cone redondo forma L para ligas em
aluminio, curto

~aderéncia minima de material

~elevado tempo de repouso

~elevado indice de desbaste e elevada capacidade de remo-
¢ao de aparas

«para velocidades de corte de até max. 1100 m/min (regime
de rotacdes de 16.000 - 30.000 rpm)

~operacao suave

para rebarbar, limar arestas, limpar, tratar de corddes de
soldadura e superficies

aplicavel em ligas de aluminio, ligas duras de aluminio (ele-
vado teor de Sl), latdo, cobre, zinco, bronze, titanio, materiais

sintéticos de reforco em fibra de vidro GRP/CRP, materiais
sintéticos termoplasticos, borracha dura

1
— !
DA %"—"h =) , 02
| R T
L1

D1 D2 L1 L2  contedo
mm mm  mm  mm N ﬁ
515.3295 12,0 6,0 650 250 1 37

Pino de fresa
ligas de aluminio

drico forma A sem dentado frontal para

~aderéncia minima de material

~elevado tempo de repouso

~elevado indice de desbaste e elevada capacidade de remo-
¢ao de aparas

para velocidades de corte de até max. 1100 m/min (regime
de rotagdes de 16.000 - 30.000 rpm)

*operagao suave

para rebarbar, limar arestas, limpar, tratar de corddes de
soldadura e superficies

aplicavel em ligas de aluminio, ligas duras de aluminio (ele-
vado teor de Sl), latdo, cobre, zinco, bronze, titanio, materiais
sintéticos de reforco em fibra de vidro GRP/CRP, materiais
sintéticos termoplasticos, borracha dura

it de pino de fresa para ligas de aluminio em caixa de
plastico

«aderéncia minima de material

~elevado tempo de repouso

~elevado indice de desbaste e elevada capacidade de remo-
¢ao de aparas

«para velocidades de corte de até max. 1100 m/min (regime
de rotacdes de 16.000 - 30.000 rpm)

~operacao suave

para rebarbar, limar arestas, limpar, tratar de corddes de
soldadura e superficies

aplicavel em ligas de aluminio, ligas duras de aluminio (ele-
vado teor de Sl), latdo, cobre, zinco, bronze, titanio, materiais
sintéticos de reforco em fibra de vidro GRP/CRP, materiais
sintéticos termoplasticos, borracha dura

Kit de pino de fresa para ligas de

B roses aluminio em caixa de plastico

1x i@? 12 mm
1x g © 12mm
= 12mm

Pino de fresa cilindrico HM forma A sem dentado frontal

«estabilidade maxima da aresta de corte

*maior poténcia de aperto devido ao dentado cruzado
+sem dentado frontal

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho com aplicacdo em metal duro

Para rebarbar, limar arestas, limpar, tratar de corddes de
soldadura e superficies.

Aplicavel em acos de elevada liga, resistentes a ferrugem,
acidos calor, materiais de fundicao e sintéticos.

Pino de fresa cilindrico HM forma A com dentado frontal

«estabilidade maxima da aresta de corte

»maior poténcia de aperto devido ao dentado cruzado
«com dentado frontal

*multiplas areas de aplicacao

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho com aplicacdo em metal duro

Para rebarbar, limar arestas, limpar, tratar de corddes de
soldadura e superficies.

Aplicavel em acos de elevada liga, resistentes a ferrugem,
acidos calor, materiais de fundicao e sintéticos.

EEL N
515.3231 3,0 30 385 13,0 1 3
515.3232 6,0 6,0 610 16,0 1 16
515.3233 8,0 6,0 650 20,0 1 21
515.3234 10,0 6,0 650 200 1 30
515.3235 12,0 6,0 70,0 250 1 57
515.3236 16,0 60 70,0 250 1 81

Pino de fresa em rolo HM forma C

«estabilidade maxima da aresta de corte

*maior poténcia de aperto devido ao dentado cruzado
*multiplas areas de aplicagcao

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho com aplicacdo em metal duro

Para rebarbar, limar arestas, limpar, tratar de corddes de
soldadura e superficies.

Aplicavel em acos de elevada liga, resistentes a ferrugem,
acidos calor, materiais de fundicao e sintéticos.

!

E W BB &

515.3221 3,0 30 385 130 1 3 515.3241 3,0 30 385 13,0 1 3

515.3222 6,0 6,0 610 16,0 1 16 515.3242 6,0 6,0 610 16,0 1 16

515.3223 8,0 6,0 650 20,0 1 21 515.3243 8,0 6,0 650 20,0 1 22

n?gw mDr?n mL:n rh% oo ﬁ 515.3224 10,0 6,0 650 200 1 30 515.3244 10,0 6,0 700 20,0 1 28

515.3225 12,0 6,0 70,0 250 1 57 515.3245 12,0 6,0 70,0 250 1 40

515.3296 12,0 6,0 650 250 1 47 515.3226 16,0 60 700 250 1 81 515.3246 16,0 6,0 70,0 250 1 60
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Pino de fresa em arco quebrado HM forma G

- estabilidade maxima da aresta de corte

~maior poténcia de aperto devido ao dentado cruzado
*multiplas areas de aplicacéo

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho com aplicacdo em metal duro

Para rebarbar, limar arestas, limpar, tratar de corddes de
soldadura e superficies.

Aplicavel em acos de elevada liga, resistentes a ferrugem,
acidos calor, materiais de fundicao e sintéticos.

Pino de fresa em cone HM forma M

- estabilidade maxima da aresta de corte

~maior poténcia de aperto devido ao dentado cruzado
*multiplas areas de aplicacao

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho com aplicacdo em metal duro

Para rebarbar, limar arestas, limpar, tratar de corddes de
soldadura e superficies.

Aplicavel em acos de elevada liga, resistentes a ferrugem,
acidos calor, materiais de fundicao e sintéticos.

111

Kit de pinos de fresa HM em caixa de chapa de aco

~dobradicas de elevada resisténcia

*6 mm de diametro da haste

«estabilidade maxima da aresta de corte

»maior poténcia de aperto devido ao dentado cruzado
«superficie em bruto

~aco de alto desempenho com aplicacdo em metal duro

Para rebarbar, limar arestas, limpar, tratar de corddes de
soldadura e superficies.

Aplicavel em acos de elevada liga, resistentes a ferrugem,
acidos calor, materiais de fundicao e sintéticos.

590

Kit de pinos de fresa HM em caixa

515.3203 3 pecas de chapa de ago

Pino de fresa em arco HM forma F

«estabilidade maxima da aresta de corte

*maior poténcia de aperto devido ao dentado cruzado
*mdltiplas areas de aplicagéo

«superficie em bruto

~aco de alto desempenho com aplicagdo em metal duro

Para rebarbar, limar arestas, limpar, tratar de corddes de
soldadura e superficies.

Aplicavel em acos de elevada liga, resistentes a ferrugem,
acidos calor, materiais de fundicao e sintéticos.

'
_D2
)

>

Pino de fresa esférico HM forma D

«estabilidade maxima da aresta de corte

*maior poténcia de aperto devido ao dentado cruzado
*mudltiplas areas de aplicagcéo

«superficie em bruto

«aco de alto desempenho com aplicacdo em metal duro

Para rebarbar, limar arestas, limpar, tratar de corddes de
soldadura e superficies.

Aplicavel em acos de elevada liga, resistentes a ferrugem,
acidos calor, materiais de fundicao e sintéticos.

I e e e ™ B
515.3261 3.0 30 885 130 1 3 515.3281 3.0 30 885 27 1 3
5153262 60 60 610 160 1 15 5153282 60 60 510 50 1 11
5153263 80 60 650 200 1 20 5153283 80 60 530 70 1 12
5153264 10,0 60 650 200 1 24 5153284 100 60 540 90 1 16
5153265 120 60 700 250 1 32 5153285 120 60 560 100 1 24
5153266 16,0 60 700 250 1 52 5153286 160 60 600 140 1 59

C L R Y
515.3251 3,0 30 385 13,0 1 3 515.3271 3,0 30 385 11,0 1 3
515.3252 6,0 6,0 63,0 180 1 13 515.3272 6,0 6,0 63,0 180 1 12
515.3253 8,0 6,0 650 200 1 19 515.3273 8,0 6,0 650 200 1 15
515.3254 10,0 6,0 650 200 1 22 515.3274 10,0 6,0 650 200 1 18
515.3255 12,0 6,0 70,0 250 1 33 515.3275 12,0 6,0 70,0 250 1 26 - dobradicas de elevada resisténcia
515.3256 16,0 6,0 70,0 250 1 47 515.3276 16,0 6,0 70,0 250 1 37 «3 mm de diametro da haste

«estabilidade maxima da aresta de corte

»maior poténcia de aperto devido ao dentado cruzado
«superficie em bruto

~aco de alto desempenho com aplicacdo em metal duro

Para rebarbar, limar arestas, limpar, tratar de corddes de
soldadura e superficies.

Aplicavel em acos de elevada liga, resistentes a ferrugem,
acidos calor, materiais de fundicao e sintéticos.

515.3207 7 pecas Kit de pinos de fresa HM em caixa 590
de chapa de ago
i ./
1x 3 mm
/‘/’
1x V 3mm
ix g amm
1x / 3 mm
1 x / 3 mm
1x / 3 mm
X / 3 mm




(<100LS)

Kit de pinos de fresa HM em caixa de chapa de aco D wema Tmalt MGt 0 oo R
- dobradicas de elevada resisténcia 129.0315 15,2 PG9 129.0301{MF8x1x550 9 1 96
.6 mm de diametro da haste 129.0316 16,0 1SO 16129.0301MF8x1x550 9 1 98
«estabilidade maxima da aresta de corte 129.0318 18,6 PG11129.030{MF8x1x550 9 1 114
*maior poténcia de aperto devido ao dentado cruzado 129.0320 20,4 PG13 129.0302MF 12x15x550 13 1 174
«superficie em bruto «com aresta de corte de 3 pontos 129.0321 20,5 1S020129.0302MF 12x15x550 13 1 175
+aco de alto desempenho com aplicagdo em metal duro -parafusq de elevada resisténcia 1290322 22,5 PG16 1290302 MF 12x 15650 13 1 178
-geometria de corte positiva
Para rebarbar, limar arestas, limpar, tratar de corddes de «para separar chapas finas 254 B0 MIRTEToXISHT IRTCH IR §200)
soldadura e superficies. - para zonas de dificil acesso 129.0326 255 IS0 25120.0302MF 12x15x650 13 1 202
Aplicavel em acos de elevada liga, resistentes a ferrugem, «superficie bronzeada 129.0328 28,3 PG21 129.0302MF 12x15x650 13 1 226
4cidos calor, materiais de fundicao e sintéticos. ~aco especial para ferramentas 129.0330 30,5 120.0302MF 12x15x650 13 1 264
PRSP, 0o V2A até 1.5 mm. chana de 129.0332 32,5 IS0 32129.0302MF 12x 15650 13 1 266
alumi‘r:io, co‘l))re, <'flg;o e ferro gté 20mme ém bot;inaspinox e R 35.0 1250602 Migi 2%, 54(650 BRI M IR §992
plasticos As espessuras da chapa podem ser ultrapassadas 129.0337' 37,0 PG29 1200302 MF 12x15x650 13 1 408
em desfavor dos parafusos. Especialmente adequado para um 129.0338 38,0 129.0302MF 12x1,5x650 13 1 409
pungar sem arestas vivas, limpo, facil e rapido. 129.0340 40,5 S0 40129.0302MF 12x15x650 13 1 412
129.0347 47,0 PG36 129.0303MF 16x15x750 18 1 890
129.0350 50,5 IS0 50129.0303MF 16x15x750 18 1 780
129.0354 54,0 PG42 129.0303MF 16x15x750 18 1 1020
129.0360 60,0 PG48 129.0304MF20x 15800 22 1 1084
129.0363 63,5150 63129.0304MF20x 15800 22 1 1162

Kit de pinos de fresa HM em caixa

515.3210 10 pecas de chapa de aco

590

8-10 mm

]
2x / 8-10 mm 129.0012 12,5180 121290001/MF8x1x550 9 1 72
129.0013 12,7 PG7 1290001MF8x1x550 9 1 73
1x / 10 mm 129.0015 152 PGY 1200001MF8x1x550 9 1 94 HSS em bimetal
129.0016 16,01S016129.0001/MF8x1x550 9 1 96 «para serras copo em HSS bimetal
952 / 10 mm 129.0018 18,6 PG11129.000{MF8x1x550 9 1 112 «inclui broca de centragem
129.0020 20,4 PG13 129.0002MF 12X 15X55 13 1 160 +aco de alto desempenho
T / o 129.0021 20,5 IS0 20129.0002MF 12X 1,5X55 13 1 161
129.0022 22,5 PG161290002MF 12X 1,5X65 13 1 164
95 / & T 129.0025 25,4 1SO 12129.0002MF 12X 1,5X65 13 1 185
129.0026 25,51S0 25129.0002MF 12X 1,5X65 13 1 186
129.0028 28,3 PG21 1290002MF 12X 1,5X65 13 1 212 R~
129.0030 30,5 IS0 12120.0002MF 12X 1,5X65 13 1 250 - &
129.0032 32,51S032129.0002MF 12X 1,5X65 13 1 252
< excelente para empilhar 129.0035 35,0 1SO 12129.0002MF 12X 15X65 13 1 378
+com fecho integral 129.0037 37,0 PG29 129.0002MF 12X 1,5X65 13 1 380
«dobradicas de elevada resisténcia 129.0038 38,0 1SO 12129.0002MF 12X 1,5X65 13 1 394
*6 mm de diametro da haste 129.0040 40,51S040129.0002MF 12X 1,5X65 13 1 398
+ estabilidade maxima da aresta de corte 129.0047 47,0 PG36 129.0003MF 16X 15x750 18 1 834
*maior Pqténcia de aperto devido ao dentado cruzado 129.0050 50,5 S0 50 129.0003MF 16x 15750 18 1 768 1%} b Port ﬁ
«superficie em bruto mm
~aco de alto desempenho com aplicagdo em metal duro IR 540 G2 (20:0003 Migt 631157750 INTG M I 9G4 129.5501 14,0 - 30,0 6,4 O 60
. . ~ 129.5502 14,0 - 30,0 95 O 80
Para rebarbar, I|ma'r grestas, limpar, tratar de corddes de 129.5503 14,0 - 30,0 110 O 80
soldadura e superficies.
Aplicavel em acos de elevada liga, resistentes a ferrugem, R 520-1520 1Y O 260
4cidos calor, materiais de fundigéo e sintéticos. +com rolamento de esferas 129.5504 32,0 -210,0 16,0 O 250

«com aresta de corte de 3 pontos
«parafuso de elevada resisténcia
*geometria de corte positiva
«para separar chapas finas

«para zonas de dificil acesso
«superficie bronzeada

*aco especial para ferramentas

Ideal para aplicagdo em chapas V2A até 1,5 mm, chapa de

bimetal HSS

para serras copo em HSS bimetal
~aco de alto desempenho
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aluminio, cobre, ago e ferro até 2,0 mm e em bobinas inox e
plasticos As espessuras da chapa podem ser ultrapassadas
em desfavor dos parafusos. Especialmente adequado para um

puncar sem arestas vivas, limpo, facil e rapido.

—— - & ‘ 2 L Conttdo &
5153220 10 pecas glt dﬁ ptl_nos de fresa HM em caixa 590 N mm mm
© posiico ‘:")‘f‘ \ 129.5525 6.3 105,0 1 20
5 u | 129.5526 6,3 75,0 1 10
2% g 8-10mm Ay §e
2x @b 8-10mm Extenséo para serras de copo HSS bimetal
2x / 8-10mm «para serras copo em HSS bimetal
«aco de alto desempenho
1x / 10 mm
X @ fomm /
1x = 1m B B B i B
120.0312 12,5150 12129.030{MF8x1x550 9 1 74 — Gontico &
1x g 8mm
120.0313 12,7 PG7 129.030{MF8x1x550 9 1 75 PO 3000 ; =0
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Kit serras de copo universal em caixa de plastico

Serra de copo HSS em bimetal

*passo de dentes variavel

«de corte a direita

«elevada concentricidade

*boa exclusdo de aparas

*HSS bimetal

«profundidade de corte até max. 38 mm

Ideal e adequado para ago nao ligado até 700 N/mm?, resis-
téncia, painéis de geso, ligeiros, de fibra e de contraplacado e
no trabalho em madeira, metais nao-ferrosos e metais ligeiros

D s bwe, Oimeen cweico
129.5014 14,0 38,0 9/16” 1 30
129.5016 16,0 38,0 PG9 5/8" 1 30
129.5017 17,0 38,0 11/16” 1 30
129.5019 19,0 38,0 PG11 3/4” 1 40
129.5020 20,0 38,0 25/32” 1 40
129.5021 21,0 38,0 PG13,5 13/16” 1 50
129.5022 22,0 38,0 718" 1 50
129.5024 24,0 38,0 PG16  15/16" 1 60
129.5025 25,0 38,0 1" 1 60
129.5027 27,0 36,0 1.1/16" 1 70
129.5029 29,0 36,0 PG21 1.1/8” 1 70
129.5030 30,0 36,0 1.3/16" 1 80
129.5032 32,0 36,0 1.1/4" 1 80
129.5033 33,0 36,0 1.5/16” 1 80
129.5035 35,0 36,0 1.3/8” 1 90
129.5037 37,0 36,0 PG29 1.7/16” 1 120
129.5038 38,0 36,0 1.1/2” 1 120
129.5040 40,0 36,0 1.9/16” 1 120
129.5041 41,0 36,0 1.5/8” 1 120
129.5043 43,0 36,0 1.11/16” 1 120
129.5044 44,0 36,0 1.3/4" 1 120
129.5045 45,0 36,0 1.25/32" 1 135
129.5046 46,0 36,0 1.13/16” 1 140
129.5048 48,0 36,0 PG36 1.7/8” 1 150
129.5050 50,0 32,0 1.31/32" 1 150
129.5051 51,0 32,0 2" 1 150
129.5052 52,0 32,0 2.1/16” 1 150
129.5054 54,0 32,0 PG42 2.1/8" 1 150
129.5055 55,0 32,0 PG9 2.3/16” 1 150
129.5057 57,0 32,0 2.1/4” 1 160
129.5059 59,0 32,0 2.5/16” 1 160
129.5060 60,0 32,0 PG48 2.3/8" 1 170
129.5064 64,0 32,0 2.1/2” 1 190
129.5065 65,0 32,0 2.9/16" 1 200
129.5067 67,0 32,0 2.5/8” 1 200
129.5068 68,0 32,0 2.22/32" 1 200
129.5070 70,0 32,0 2.3/4” 1 210
129.5073 73,0 32,0 2.7/8" 1 250
129.5075 75,0 32,0 2.31/32" 1 250
129.5076 76,0 32,0 3" 1 250
129.5079 79,0 32,0 3.1/8” 1 250
129.5083 83,0 32,0 3.1/4" 1 260
129.5086 86,0 32,0 3.3/8” 1 260
129.5089 89,0 32,0 3.1/2” 1 290
129.5092 92,0 32,0 3.5/8” 1 320
129.5095 95,0 32,0 3.3/4” 1 370
129.5098 98,0 32,0 3.7/8” 1 390
129.5100 100,0 32,0 3.31/32" 1 410
129.5102 102,0 32,0 4" 1 420
129.5105 105,0 32,0 4.1/8" 1 450
129.5108 108,0 32,0 4.1/4” 1 450
129.5111 111,0 32,0 4.3/8" 1 460
129.5114 114,0 32,0 4.1/2" 1 480
129.5121 121,0 32,0 4.3/4” 1 500
129.5127 127,00 32,0 5" 1 650
129.5140 140,0 32,0 5.1/2” 1 650
129.5146 146,0 32,0 5.3/4” 1 650
129.5152 152,0 32,0 6" 1 700

Kit de serras copo de eletricista em caixa de plastico

«Inclui recegédo para serra de copo
«com fecho integral

~dobradicas de elevada resisténcia
*passo de dentes variavel

«de corte a direita

elevada concentricidade

*boa exclusdo de aparas

+HSS bimetal

Ideal e adequado para ago nao ligado até 700 N/mm2, resis-
téncia, painéis de geso, ligeiros, de fibra e de contraplacado e
no trabalho em madeira, metais ndo-ferrosos e metais ligeiros
Para utilizacao na area do sistema elétrico.

&

1,35

Kit de serras copo de eletricista
em caixa de plastico

6 x '. 22-29-35-44-51-68 mm

1x oo — p—

1x - 32152 mm

129.5570 8 pecas

14 - 30 mm

«inclui rececdes para serra de copo e extensdo
«com fecho integral

~dobradicas de elevada resisténcia

*passo de dentes variavel

«de corte a direita

~elevada concentricidade

*boa exclusdo de aparas

+HSS bimetal

Ideal e adequado para ago nao ligado até 700 N/mmg2, resis-
téncia, painéis de geso, ligeiros, de fibra e de contraplacado e
no trabalho em madeira, metais ndo-ferrosos e metais ligeiros
Para a utilizagao nas areas dos sistemas elétricos, sanitarios,
instalacdo de canalizagdes e aquecimento.

&

Kit serras de copo universal em

129:9580) 15peCas jva do pléstico

3,49

19-22-25-29-32-35-38-44
51-57-64-68 mm

14 - 30 mm

32-152 mm

300 mm

Kit de serras de copos para sanitar
pl 0

«Inclui recegdo para serra de copo
«com fecho integral

~dobradicas de elevada resisténcia
*passo de dentes variavel

«de corte a direita

«elevada concentricidade

*boa exclusdo de aparas

+HSS bimetal

Ideal e adequado para ago nao ligado até 700 N/mm?2, resis-
téncia, painéis de geso, ligeiros, de fibra e de contraplacado e
no trabalho em madeira, metais nao-ferrosos e metais ligeiros
Para utilizagao na area dos sanitarios.

Serra fio de arame

«ideal e adequado para cortar tubos em ABS, PVC e CPVC
e madeira

~para zonas e candos de dificil acesso

+com anéis de metal nas duas pontas para uma aderéncia
segura

«facil de arrumar

*muito flexivel

~arame trancado

i
— S Oas )
NS
y

i /1)
/= an@uch )
S |

Comprimento ﬁ

123.0005 760,0 35

Kit de serras de copos para sanita- J

S ° roses rios em caixa de plastico

38

7 x ’. 19-22-29-38-44-51-57mm

1x comgiums 14 -30 mm

Serra manual pequena

«com 32 dentes

*para metal

«com cabo em madeira
«inclui lamina de serra

1x - 32152 mm

L H
9971215 150.0 1300 997.1214/16 100




Serra manual pequena com cabo ajustavel em madeira

~com 32 dentes

*para metal

~com cabo ajustavel em madeira
«inclui lamina de serra

amina de serra universal para arco de serra manual
pequena

+com 24 dentes

Aplicavel em: plastico, metal e aluminio

L H ==

mm mm ﬁ
997.1217 150.0 90.0 997.1214/16 100
Lamina de serra

~com 32 dentes

Aplicavel em: todos os metais

L Conteido ﬁ
mm

150,0 12 36

997.1214

Lamina de serra

«com 25 dentes

Aplicavel em: madeira, aluminio, plasticos e geso

L Conteido ﬁ
mm

150,0 12 40

997.1216

Arco de serra manual pequena

+com 24 dentes

«com concha do puxador em material sintético
«inclui lamina de serra universal

«para madeira, metal, aluminio, plastico e geso
«superficie pulverizada a preto

L H =
mm mm ﬁ
997.1210 150.0 90.0 907.2131 130

Arco de serra ual peque

+com 24 dentes
«com concha de puxador em plastico preto

«inclui lamina de serra universal
F T
f f: \
\

para plastico, metal e aluminio

(==l \ }
- L -

=T

L Conteido
mm
907.2131 150,0 1 10

Serra de arco a uma s6

«aplicavel em situacdes de espaco reduzido
+modo de funcionamento como serra tico-tico
=com cabo de 2 componentes

«inclui lamina de serra universal

para plastico, metal e aluminio

L H
9072125 300.0 1600 129662024 110

Arco da serra em metal

«especialmente leve

«com prote¢ao das maos e apoio para o polegar
«inclui magazine para laminas de serra

«com fungao de serra tico-tico

«ajuste da lamina da serra em 45° ou 90°
«inclui lamina de serra HSS bimetal

-

A N

H
o = &
907.2100 45 0u 90 1300  129.6620-24 270

Arco da serra em metal

«especialmente leve

«com protegdo das maos e apoio para o polegar
«inclui magazine para laminas de serra

«com fung¢éo de serra tico-tico

«ajuste da lamina da serra em 45° ou 90°

«com cabo de 2 componentes

«inclui lamina de serra HSS bimetal

Arco da serra de metal de aper

«com dispositivo de fixacao rapida
«especialmente leve

«com protegdo das maos e apoio para o polegar
«inclui magazine para laminas de serra

«com funcéo de serra tico-tico

«ajuste da lamina da serra em 45° ou 90°

«com cabo ergonémico

«inclui lamina de serra HSS bimetal

L H
9072110 300.0 1850 129662024 750

Arco da serra de metal de aperto rapido

«com dispositivo de fixagao rapida
«especialmente leve

«com protec@o das maos e apoio para o polegar
«ajuste da lamina da serra em 45° ou 90°

<com cabo de 2 componentes

«inclui lamina de serra HSS bimetal

L H [=vvwww|
mm mm ﬁ
907.2112 300.0 130.0 129.6620-24 270

Arco da serra em metal

«com protegdo das maos
~com funcéo de serra tico-tico
*com cabo ergonémico
«inclui lamina de serra

L H
9072115 300.0 1300 129662024 270

it de serras de arco para metal

«inclui faca de seguranga universal
«com prote¢do das maos

«com fungao de serra tico-tico
«com cabo ergonémico

«inclui lamina de serra

L H [=vwvow]
mm rr:‘m B ﬁ mm mm ﬁ ﬁ
907.2130 150.0 90.0 907.2131 140 907.2102 300.0 130.0 129.6620-24 270 907.2103 3 pecas Kit de serras de arco para metal 1,03
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Lamina de serra tico-tico

Lamina de serra tico-tico

Serra manual de PVC

~com protegdo das méaos
*com cabo ergonémico
«inclui lamina de serra

L H

mm mm ﬁ
130.0 200
190.0 360

907.1105
907.1106

Lamina de serra para metal de alta poténcia HSS-Bi-Co 8

*passo de dentes variavel

*muito flexivel

«para separar metal e aco
*bimetal HSS com liga de cobalto

300.0
450.0

L3

G SIS0 MM DI, m e
Nimoode B D L2 L3

Conteido
dentesiem - mm mm mm  mm ﬁ

129.6620V 288 130 06 3000 1,0-1,3 1 20

Lamina de serra para metal de alta poténcia HSS-Bi-Co 8

»muito flexivel
«para separar metal e aco
«bimetal HSS com liga de cobalto

D
L3 == |
=
f— e ]
[N L2 -
@l Ty - e JIRUNIS
Nomeode B D L2 L3

dentesiem mm mm mm  mm e ﬁ
129.6620-18 216 130 06 3000 14 1 20
129.6620-24 288 130 0,6 3000 1,0 1 20
129.6620-32 384 130 06 3000 08 1 20

AMINAS DE SERRA TICO-TICO

Lamina de serra tico-tico

«corte limpo, rapido e fino
«crémio vanadio

em cumprimento de: AEG® 274351, Bosch® T101D, Metabo®
23635, Lenox® CF456S, Milwaukee® 48-42-5500

Aplicavel em: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®, Lenox®,
Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®,
Sparky®

@ i VA

Dados técnicos:

«corte limpo, rapido e fino
«crémio vanadio

em cumprimento de: AEG® 274351, Bosch® T101D, Metabo®
23635, Lenox® CF456S, Milwaukee® 48-42-5500

Aplicavel em: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®, Lenox®,
Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®,
Sparky®

«corte rapido, direito e limpo
«crémio vanadio

em cumprimento de: AEG® 213116, Bosch® T144D, Metabo®
23633, Milwaukee® 48-42-5421

Aplicavel em: Bosch®, AEG*® (Atlas Copco), Metabo®, Lenox®,
Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®,
Sparky®

Dados técnicos:

madeira macia, dura e contraplaca-
do de 8,0 até 60,0 mm

plastico

Aplicavel em:

Madeiras coladas

Dados técnicos:
madeira macia, dura e contraplaca-

Aplicével em: do de 8,0 até 60,0 mm

Nimerode L1 L2 L3 D
CELEET ) mm mm mm

Contoido ﬁ

Painéis de aglomerado
Nimerode L1 L2 L3 D

Conteddo ﬁ
dentesiem  mm mm mm mm

129.3103 18 100,0 750 4,0 15 5 30

129.3104 18 1000 750 4,0 13 5 40

Lamina de serra tico-tico Lamina de serra tico-tico para corte curvado

«corte muito limpo e rapido
«crémio vanadio

em cumprimento de: Bosch® T301D, Metabo® 23654
Aplicavel em: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®, Lenox®,

Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®,
Sparky®

)
L3 t
= Al
- L2 -
= L1 -—

Dados técnicos:

madeira macia e dura de 8,0 até
75,0 mm

Painéis em fibra de madeira de 8,0
até 75,0 mm

plastico

Aplicavel em:

Nomerode L1 L2 L3 D Contetdo ﬁ
dentesiem - mm mm  mm  mm

129.31035 21 1150 950 4,0 1,5 5 30

«corte rapido e limpo
«ideal para cortes curvados
«crémio vanadio

em cumprimento de: Bosch® T244D, Metabo® 23649,
Milwaukee® 48-42-5512

Aplicavel em: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®, Lenox®,
Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®,
Sparky®

D
)
L3 = -
S 1.
- L2 -
= L1 -—

Dados técnicos:

madeira macia e dura de 8,0 até
60,0 mm
Painéis de aglomerado

Aplicavel em:

Nimerode L1 L2 L3 D  conteido ﬁ
CELZZET ({13 mm mm mm

129.3105 18 1000 750 4,0 13 5 30

Lamina de serra tico-tico Lamina de serra tico-tico

«corte limpo e rapido
«lamina extraforte
«ideal para cortes com angulos e paralelos

em cumprimento de: Bosch® T101DP, Metabo® 23655
Aplicavel em: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®, Lenox®,

Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®,
Sparky®

Dados técnicos:

«corte rapido largo
«crémio vanadio

em cumprimento de: AEG 254071, Bosch T111C, Metabo
23632, Milwaukee 48-42-5200

Aplicavel em: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®, Lenox®,
Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®,
Sparky®

i
D
}
LA-= =
[ msep— Y
—- L2 =
- L1 -—

Aplicével em: madeira macia, dura e contraplaca- Aplicavel em: madeira macia, dura e contraplacado Dados técnicos:
go.d?.S,O a:zSUaﬂ mmd - madeiras coladae Aplicavel em: madeira macia e dura de 5,0 até
ainéis em fibra de madeira laminada Painéis em fibra de madeira e 6,0 GOl.O‘mm
plastico até 60,0 mm plastico
Nimerode L1 L2 L3 D Contetido ﬁ Nimerode L1 L2 L3 D Contetido ﬁ Nimerode L1 L2 L3 D Conteiido ﬁ
denteslem mm mm mm mm dentesem mm mm mm mm denteslem  mm mm mm mm

129.3101 30 100,0 750 25 1,5 5 40

129.3103S 18

100,0 750 4,0 1,7 5 30

129.3106 24 1000 750 3,0 13 5 30




Lamina de serra tico-tico em bimetal

*passo de dentes variavel

«corte direito

«lamina extracomprida

*para materiais com espessuras diferentes

Aplicavel em: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®, Lenox®,
Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®,
Sparky®

{o
B (SN0 —wniesive— B2 i 4
Dados técnicos:
Aplicavel em: madeira macia e dura de 3,0 até
plicavel em: 95,0 mm
Madeira com pregos e placas de
cozinha
aco e aco inoxidavel
Nomerode L1 L2 L3 D

Conteido ﬁ
denteslem  mm mm mm mm

129.3150F 63 1320 110,0 1,8-25 1.3 5 50

Lamina de serra tico-tico

«corte direito
«ideal para material muito fino
~aco de alto desempenho

em cumprimento de: AEG® 274652, Bosch® T118G, Metabo®
23636

Aplicavel em: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®, Lenox®,
Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®,
Sparky®

i
D
'
L3 -
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= L2= -
B3 L1- =

W/ cmocis. wata in termiaoy ASS /il

Dados técnicos:

aco macio e aluminio de 0,9 até
1,2mm

chapas finas

Aplicavel em:

Lamina de serra tico-tico em bimetal

*para material fino

«corte direito

«flexivel e resistente a quebra
<longo tempo de vida util

em cumprimento de: Bosch® T118AF, Metabo® 23971, Lenox®
3248, Milwaukee® 48-42-5161

Aplicavel em: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®, Lenox®,
Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®,
Sparky®

i
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Dados técnicos:
Aplicavel em: ago macio e aluminio

Metal ndo ferroso e ago de 1,5 até
3,0 mm

ago inoxidavel

(<100LS)

a de serra tico-tico

«corte limpo
«ideal para plexiglas
~aco de alto desempenho

em cumprimento de: AEG® 274651, Bosch® T101A, Metabo®
23640

Aplicavel em: Bosch®, AEG*® (Atlas Copco), Metabo®, Lenox®,
Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®,
Sparky®

i
D
}
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P/ S0s) wadein Bermany  ASS il

Dados técnicos:

metal ndo ferroso e aluminio de 2,0
até 20,0 mm

ago inoxidavel de 2,0 até 10,0 mm

Aplicavel em:

Nomerode L1 L2 L3 D
dentesiem - mm mm  mm  mm

Conteddo ﬁ

Namerode L1 L2 L3 D
dentesen  mm mm  mm mm

Conteddo ﬁ

129.3111F 42 750 50,0 1.2 1,0 5 40

129.3116 36 1000 750 20 127 5 40

Lamina de serra tico-tico em bimetal

«corte direito
*para material grosso

em cumprimento de: AEG® 254064, Bosch® T118B, Metabo®
23638, Milwaukee® 48-42-5101

Aplicavel em: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®, Lenox®,
Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®,
Sparky®

W/ (005 wade tn sermany ASS /A

Dados técnicos:

aco macio e aluminio de 3,0 até
6,0 mm

Tecido laminado

Aplicavel em:

Metal néo ferroso

Metal ndo ferroso
Nomerode L1 L2 L3 D

Contetido ﬁ
dentesiem - mm mm mm  mm

Nomerode L1 L2 L3 D
dentesiem mm mm  mm  mm

Conteddo ﬁ

129.3110 56 750 50,0 0,9 1,0 5 40

129.3113 24 750 50,0 20 1,0 5 30

Lamina de serra tico-tico

«corte rapido e direito
«ideal para aluminio

em cumprimento de: AEG® 254315, Bosch® T127D, Metabo®
23639

Aplicavel em: Bosch®, AEG*® (Atlas Copco), Metabo®, Lenox®,
Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®,
Sparky®

W/ 05 wate wtormany S

Dados técnicos:

Aplicavel em: Metal néo ferrosos e aluminio

plastico e Eternit de 2,0 até 20,0 mm
Nomerode |1 L2 L3 D

Conteido ﬁ
denteslem  mm mm mm mm

129.3118 24 1000 750 30 1,15 5 40

Lamina de serra tico-tico Lamina de serra tico-tico em bimetal Lamina de serra tico-tico em bimetal

«corte direito
*para material fino
~aco de alto desempenho

em cumprimento de: AEG® 254063, Bosch® T118A, Metabo®
23637

Aplicavel em: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®, Lenox®,
Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®,
Sparky®

W/ (im0s) made ia Germany ASS//MN

Dados técnicos:

«corte direito
~aco inoxidavel

em cumprimento de: Bosch® T111HF, Lenox® 410S
Aplicavel em: Bosch®, AEG*® (Atlas Copco), Metabo®, Lenox®,

Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®,
Sparky®

A oo TR e—

Dados técnicos:

Aplicavel em: aco macio e aluminio Aplicavel em: aco macio e aluminio
Metal nao ferroso de 1,5 até 3,0 mm Metal nao ferroso e ago
aco inoxidavel aco inoxidavel de 3,0 até 12,0 mm
Nimerode L1 L2 L3 D Nomerode |1 L2 L3 D

Contetdo ﬁ

dentesiem - mm mm mm  mm

Contetdo ﬁ

dentesiem  mm mm  mm  mm

129.3111 56 750 50,0 0,9 1,0 5 40

129.31135F 36 1000 750 2,0 1,0 5 40

«corte rapido e direito
«flexivel e resistente a quebra
«ideal para aluminio

~aco inoxidavel

em cumprimento de: Bosch® T127DF, Metabo® 23974, Lenox®
4068, Milwaukee® 48-42-5300

Aplicavel em: Bosch®, AEG*® (Atlas Copco), Metabo®, Lenox®,
Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®,
Sparky®

D
(3w =
S
= L2 =
= L1 -
V' CE00s gy inGenmany  i0in?

Dados técnicos:
Aplicavel em: Metal néo ferrosos e aluminio
plastico e Eternit de 3,0 até 15,0 mm

Madeira com pregos

Namerode L1 L2 L3 D
denesiem ) mm  mm mm

Conteddo ﬁ

129.3118F 24 100,0 750 30 127 5 40
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a de serra tico-tico

«flexivel e resistente a quebra
«ideal para metal ndo ferroso, ago inox, chapa de aco, chapa
de carrogaria, materiais prensados e Resopal

Aplicavel em: Ober, KS, Pneutec, CP, KS 515.3000 e 515.3200

Yomes  ommr IDIESL ol
129.3740 80 32 10 1000 5 30
129.3742 60 24 10 1000 5 30
129.3744 45 18 10 1000 5 30
129.3746 35 14 20 1000 5 30

La

a de serra tico-tico

«flexivel e resistente a quebra

ideal para metal ndo ferroso, ago inox, chapa de aco, chapa
de carrocaria, materiais prensados e Resopal

Aplicavel em: SIG e Flex

urense  Coegr D L coee R
129.3750 80 32 0,7 100,0 5 20
129.3752 60 24 1,0 100,0 ;) 20
129.3754 45 18 1,4 100,0 5 20
129.3756 35 14 1,8 100,0 5 20

AMINAS DE SERRA DE SABRE

«corte rapido
«com dentes endurecidos
«ideal para aluminio

em cumprimento de: AEG® 318-127, Bosch® S811H, Metabo®
31123, Flex® 200778

Aplicavel em: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®, Lenox®,
Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®,
Sparky®

S i

Dados técnicos:

Lamina para serra de sabre de corte curvado Lamina para serra de sabre

«corte rapido, limpo, direito e curvado

em cumprimento de: AEG® 318-126, Bosch® S644D, Black&-
Decker® 40109, Metabo® 31120, Dewalt® 40109, Milwaukee®
48-00-1031

Aplicavel em: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®, Lenox®,
Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®,
Sparky®

Dados técnicos:

Madeira dura e macia de 6,0 até
100,0 mm

Painéis de aglomerado e contra-
placado

Aplicavel em:

plastico

Nomerode L1 L2 L3 D
denesem  mm - mm  mm  mm

Conteddo ﬁ

129.4011 30 150,0 1300 4,2 13 5 100

*para a separagdo especialmente rapida
«cortes rapidos, direitos, largos e curvados

em cumprimento de: Bosch® S1617K
Aplicavel em: Bosch®, AEG*® (Atlas Copco), Metabo®, Lenox®,

Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®,
Sparky®

Dados técnicos:
Aplicavel em: Madeira seca e madeira verde

Madeira dura e macia de 20,0 até
150,0 mm

Nomerode L1 L2 L3 D
dentesiem  mm mm mm mm

129.4020 33

Conteddo ﬁ

300,0 280,0 85 1,3 5 230

Lamina para serra de sabre Lamina para serra de sabre

«corte rapido
«com corte nos dois lados

em cumprimento de: AEG® 318-131, Bosch® S828D, Black&-
Decker® 40127, Metabo® 31136, Flex® 206016, Milwaukee®
48-00-1052

Aplicavel em: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®, Lenox®,
Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®,
Sparky®

Dados técnicos:

Aplicavel em:

Plastico e madeira de 6,0 até
100,0 mm

Placas de geso e betdo poroso

«corte groso e rapido
«ideal para o saneamento de obras antigas
«crémio vanadio

em cumprimento de: Bosch® S1111K, Black&Decker® 40108
Aplicavel em: Bosch®, Black&Decker®, AEG® (Atlas Copco),

Metabo®, Lenox®, Milwaukee®, DeWalt®, Hitachi®, Makita®,
Rockwell®, Skil®, Flex®

Dados técnicos:
Aplicavel em: Madeira seca e madeira verde

Madeira dura e macia de 20,0 até
150,0 mm

Nomerode L1 L2 L3 D
dentesiem  mm mm mm  mm

Conteddo ﬁ

Namerode L1 L2 L3 D
dentesen  mm mm  mm mm

Conteddo ﬁ

129.4014 30 150,0 130,0 4,2 1,3 5 130

1294022 25 2300 2100 85 1,3 5 190

Lamina para serra de sabre em bimetal

«corte rapido

«longo tempo de vida util

«flexivel e resistente a quebra

«ideal para tubos grossos de ferro fundido

em cumprimento de: Bosch® S611DF, Lenox® 656R,
Milwaukee® 48-01-5035

Aplicavel em: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®, Lenox®,
Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®,
Sparky®
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Lamina para serra de sabre

«corte grosso
*para a separacao especialmente rapida
«ideal para o saneamento de obras antigas

em cumprimento de: Flex® 200751
Aplicavel em: Bosch®, Black&Decker®, AEG® (Atlas Copco),

Metabo®, Lenox®, Milwaukee®, DeWalt®, Hitachi®, Makita®,
Rockwell®, Skil®, Flex®

Aplicavel em: Metal ndo ferrosos e aluminio D L. Dados técnicos:
Madeira e painéis de aglomerado de a_dos tecnicos: . X Aplicavel em: Madeira e plastico de 20,0 até
6,0 até 100,0 mm Aplicavel em: Madeira com pregos e madeira dura plicav . 100,0 mm
Plastico e eternit Placas de geso e betdo poroso Painéis de geso
Nomerode L1 L2 L3 D Nomerode L1 L2 L3 D Nomerode L1 L2 L3 D

Conteddo ﬁ

dentesiem - mm mm mm  mm

Conteddo ﬁ

dentesem  mm mm  mm  mm

Conteddo ﬁ

dentesen  mm mm  mm mm

129.4010 66 300,0 2800 4,2 1,3 5 240

129.4016 30 150,0 130,0 4,2 1,3 5 90

1294031 20 150,0 1300 6,3 1,3 5 120




Lamina para serra de sabre

«corte rapido e direito

*para material fino

«flexivel e resistente a quebra
~aco inoxidavel

em cumprimento de: AEG® 318-129, Bosch® S922EF, Black&-
Decker® 40116, Metabo® 31132, Flex® 200735, Lenox® 618R,
Milwaukee® 48-00-5184

Aplicavel em: Bosch®, Black&Decker®, AEG® (Atlas Copco),
Metabo®, Lenox®, Milwaukee®, DeWalt®, Hitachi®, Makita®,
Rockwell®, Skil®, Flex®

i BiMI2l
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Dados técnicos:

Lamina para serra de sabre

«corte rapido e direito

*para material fino

«flexivel e resistente a quebra
~aco inoxidavel

em cumprimento de: AEG® 318-128, Bosch® S922AF, Black&-
Decker® 40125, Metabo® 31129, Flex® 200743, Lenox® 624R,
Milwaukee® 48-00-5186

Aplicavel em: Bosch®, Black&Decker®, AEG® (Atlas Copco),
Metabo®, Lenox®, Milwaukee®, DeWalt®, Hitachi®, Makita®,
Rockwell®, Skil®, Flex®
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«corte limpo
«ideal para metal néo ferroso

em cumprimento de: Metabo® 31124
Aplicavel em: Bosch®, AEG*® (Atlas Copco), Metabo®, Lenox®,

Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®,
Sparky®

CO0E) 58t b o e
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Dados técnicos:

Lamina para serra de sabre

X Dados técnicos: Aplicavel em: Aco e metal néo ferroso
Aplicavel em: aco e aco inoxidavel ) . R
- Aplicavel em: Chapas de ago e perfis Tubos de ago de 2,0 até 8,0 mm
metal nao ferroso e tubos de ago de
1,5 até 12,0 mm metal nao ferroso até 1,0 mm Madeira com pregos
Nomerode L1 L2 L3 D Nomerode L1 L2 L3 D Nomerode |1 L2 L3 D

Conteido ﬁ
deneslem  mm mm mm mm

Conteido ﬁ
dentes/ LTI mm mm mm

Conteido ﬁ
dentesiem  mm mm mm mm

129.4401 90 150,0 1300 1,4 0,9 5 100

129.4405 120 150,0 1300 1,0 0,9 5 100

129.4422 154 3000 2800 18 0,9 5 200

Lamina para serra de sabre Lamina para serra de sabre Lamina para serra de sabre

«corte rapido e direito

«para material fino

«flexivel e resistente a quebra
«ago inoxidavel

em cumprimento de: Bosch® S1122EF, Lenox® 818R,
Milwaukee® 48-00-5188

Aplicavel em: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®, Lenox®,
Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®,
Sparky®

CSI00LS) W3-ty § e e
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B Melalf

Dados técnicos:
Aplicavel em: Metal nao ferroso de 1,5 até 3,0 mm

Ago, perfil e tubos

«corte rapido e direito
-flexivel e resistente a quebra
para material grosso

«ago inoxidavel

em cumprimento de: AEG® 318-130, Bosch® S922BF, Black&-
Decker® 40113, Metabo® 31134, Flex® 200727, Lenox® 614R,
Milwaukee® 48-00-5182

Aplicavel em: Bosch®, Black&Decker®, AEG® (Atlas Copco),
Metabo®, Lenox®, Milwaukee®, DeWalt®, Hitachi®, Makita®,
Rockwell®, Skil®, Flex®

(STO0LS)  *0-8dtetun e e
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Dados técnicos:
Aplicavel em: Metal nao ferroso

ago e aco inoxidavel

Chapas de aco e tubos de ago de
2,0 até 8,0 mm

-flexivel e resistente a quebra
«ideal para madeira com pregos

em cumprimento de: Bosch® S922HF, Metabo® 31131, Flex®
200778, Lenox” 610R, Milwaukee® 48-00-5092

Aplicavel em: Bosch®, Black&Decker®, AEG® (Atlas Copco),
Metabo®, Lenox®, Milwaukee®, DeWalt®, Hitachi®, Makita®,
Rockwell®, Skil®, Flex®
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Dados técnicos:
Aplicavel em: Metal nao ferroso

Aco, perfis e tubos de 3,0 até
12,0 mm

Madeira com pregos

Nomerode L1 L2 L3 D Conteudo ﬁ
dentesiem - mm mm mm  mm

Nomerode L1 L2 L3 D Conteddo ﬁ
dentesiem - mm mm  mm  mm

Nomerode L1 L2 L3 D Conteddo ﬁ
GELZZED Ty mm mm mm

129.4402 126 200,0 180,0 1.4 0,9 5 130

129.4411 70 150,0 1300 1,8 0,9 5 100

129.4430 50 1500 1300 25 09 5 100

Lamina para serra de sabre Lamina para serra de sabre

«corte rapido e direito

*para material fino

«flexivel e resistente a quebra

«ideal para construgdo de carrogaria
~aco inoxidavel

em cumprimento de: Bosch® S522GF, Black&Decker® 40127,
Metabo® 31127, Flex® 200719

Aplicavel em: Bosch®, Black&Decker®, AEG® (Atlas Copco),
Metabo®, Lenox®, Milwaukee®, DeWalt®, Hitachi®, Makita®,
Rockwell®, Skil®, Flex®
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«corte rapido e direito
«flexivel e resistente a quebra
*para material grosso

~aco inoxidavel

em cumprimento de: Metabo® 31135
Aplicavel em: Bosch®, Black&Decker®, AEG® (Atlas Copco),

Metabo®, Lenox®, Milwaukee®, DeWalt®, Hitachi®, Makita®,
Rockwell®, Skil®, Flex®
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Dados técnicos:

lamina para serra de sabre

«flexivel e resistente a quebra
«ideal para madeira com pregos

em cumprimento de: Flex® 217190, Lenox® S810R
Aplicavel em: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®, Lenox®,

Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®,
Sparky®
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Dados técnicos:

Aplicével em: Ago e tubos de ago de 3,0 até

Dados técni Aplicavel em: Metal ndo ferroso 12,0 mm
Aal' Psl ecrllcos' h p i até 1.0 ago e ago inoxidéavel aluminio e metal
plicavel em: apas de aco e perfis ate 1.0 mm Chapas de ago e tubos de ago de Perfis e estrutura da palete de 3,0
Chapas de carrogaria 2,0 até 8,0 mm até 150,0 mm
Nomerode |1 L2 L3 D Nomerode |1 L2 L3 D Nomerode L1 L2 L3 D

Conteido
dentesiem - mm mm mm  mm ﬁ

Conteddo ﬁ
deneslem  mm mm mm mm

Conteddo
dentesen  mm mm  mm mm

129.4404 91 100,0 80,0 0,8 0,9 5 60

129.4415 98 200,0 1800 1,8 0,9 5 130

129.4431 70 2000 1800 25 09 5 130
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na de serra tico-tico

«flexivel e resistente a quebra
ideal para madeira com pregos

em cumprimento de: Bosch® S1211H, Metabo® 31125, Flex®
201928

Aplicavel em: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®, Lenox®,
Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®,
Sparky®
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Dados técnicos:

Aco e tubos de aco de 3,0 até
12,0 mm

metal ndo ferroso e material de
isolamento

Madeira com pregos de 3,0 até
230,0 mm

Aplicavel em:

Namerode L1 L2 L3 D Contetido ﬁ
dentesiem - mm mm mm  mm

129.4432 110 300,0 2800 25 0,9 5 200

Lamina para serra de sabre

«corte direito

«ideal para separar tubos

~aco inoxidavel

em cumprimento de: Rems® 561005

Aplicavel em: maquinas de cortar tubos Rems®

CSTO0LS)  HSS-Bi-Metait 3 svors e
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Made in Germany

Dados técnicos:

Aplicavel em: Aco e metal néo ferroso até 50,0 mm

Lamina para serra de sabre

*passo de dentes variavel
«corte direito

«ideal para separar tubos
~aco inoxidavel

Aplicavel em: maquinas de cortar tubos Rems®, Ridgid®,
Rothenberger®, Virax®
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Dados técnicos:

Tubos espessos de ferro fundido e
ago 50,0 mm

Metal néo ferrosos e aluminio

Aplicavel em:

ago

Tubos e perfis
Nomerode |1 L2 L3 D

Contoido ﬁ
CELET i) mm mm mm

Nimerode L1 L2 L3 D conteudo ﬁ
dentesiem  mm mm mm mm

129.4451 70 150,0 1300 1,8 0,9 5 130

129.4483 45 1400 1200 25 1,7 5 220

Lamina para serra de sabre Lamina para serra de sabre Lamina para serra de sabre

«passo de dentes variavel
«flexivel e resistente a quebra
«para diferentes materiais

em cumprimento de: Lenox® 650R
Aplicavel em: Bosch®, Black&Decker®, AEG® (Atlas Copco),

Metabo®, Lenox®, Milwaukee®, DeWalt®, Hitachi®, Makita®,
Rockwell®, Skil®, Flex®
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Dados técnicos:
Aplicavel em: Tubos e perfis

Metal nao ferroso de 3,0 até 12,0
mm

Madeira com pregos de 3,0 até
100,0 mm

Namerode L1 L2 L3 D coneido ﬁ
dentesiem  mm mm mm  mm

129.4440V 70 150,0 130,0 1,8-25 1.3 5 130

Lamina para serra de sabre Lamina para serra de sabre

«passo de dentes variavel
«flexivel e resistente a quebra
«para diferentes materiais
«ago inoxidavel

Aplicavel em: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®, Lenox®,
Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®,
Sparky®
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Dados técnicos:

«corte direito

«ideal para separar tubos

«ago inoxidavel

em cumprimento de: Rems® 561003

Aplicavel em: méaquinas de cortar tubos Rems®

H55-Bi-Metall Stattimiry um
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Dados técnicos:

«corte direito

«ideal para separar tubos

~ago inoxidavel

em cumprimento de: Rems® 561002

Aplicavel em: maquinas de cortar tubos Rems®
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Dados técnicos:

) . Aplicavel em: Aco e metal ndo ferroso
Aplicavel em: Aco e metal ndo ferroso .
Tubos espessos de ferro fundido e
Tubos e perfis até 100,0 mm ago 100,0 mm
Nomerode L1 L2 L3 D Nomerode L1 L2 L3 D

Contoido ﬁ
denesiem  mm mm mm mm

Conteddo ﬁ
CELZZET ({13 mm mm mm

129.4454 98 2000 1800 18 0,9 5 180

129.4486 56 2000 1800 32 1,6 5 300

«corte direito

«ideal para separar tubos

«ago inoxidavel

em cumprimento de: Rems® 561001

Aplicavel em: méaquinas de cortar tubos Rems®

. ID
L3 = =
=1
o opaaeny |
- LY -

(:Lm
= T PRy —

H55-Bi-Metall ; Oeimr=gr
Made in G ¥ b 2 2ot

Dados técnicos:

Aplicavel em: Metal de 3,0 mm até 12,0 mm ) ~
. . Aplicavel em: Aco e metal ndo ferroso
Madeira com pregos de 3,0 até
190,0 mm Tubos de ferro fundido e ago a partir de 4,0 mm
plastico aluminio
Nomerode |1 L2 L3 D Nomerode |1 L2 L3 D

Conteiido
deneslem mm mm mm mm ﬁ

Contedido ﬁ
dentesem mm mm  mm  mm

129.4441V 98 200,0 180,0 1,8-25 1.3 5 40

129.4482 36 140,0 1200 3,2 1,6 5 220




A CLASSE REAL

S5 PONTAS DI
PARA J/

... COM ANEL DE PRDTEQAD
PARA UMA MAIOR E MAIS
PROLONGADA VIDA UTIL!
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Porque hoje construimos a perfeicao ps
ontem ja tinhas criado o ponto de g

{55 Pontas de chave de caixa de impacto para jantes de aluminio...
com o anel protetor para uma vida Gtil maior e mais prolongadal!
Primeira série a nivel mundial com anel de protecdo com um tempo de vida enorme e uma capacidade

extrema de resisténcia. Deixe de esperar pelo progresso!

~ /
A inovagdo € 2
nossa mig3o!

_"‘H'.‘I"“""‘
Il ’
= ey - e
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