(<G ooLs) L

2 MAXOLIT {

5 nocga migsdo! SOLUCAO PROFISSIONAL




ESCOVAS DE ARAME MANUAIS

ESCOVAS DE ARAME PARA MAQUINAS

DISCOS DE CORTE E RETIFICADORES

GROSAS

CARDAS

LIMAS

LIMAS DE ROSCAS

A PARTIR
DA PAGINA

630

631

633

633

633

633

635

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

24

25

26

27

28

29

30



Escova de arame de aco multiusos

SCOVAS DE ARAME MANUAIS

«com cabo em plastico
para o acabamento da superficie
«cabo de aco ondulado

Escova manual em arame de aco de 3 filas

«de 3 filas

~de aplicagdo universal

«Corpo do puxador em madeira
*para o acabamento da superficie
«com cerdos de metal

v
(H I\__ £
b [ i

[ L1 -—

o

— L2 —=
L L1 -—
‘ - : H L1 L2
m s J mm mm mm ﬁ
201.2300 28,0 250,0 145,0 90
H L1 L2 ﬁ
mm mm mm Escova de arame de ago inox multiusos
201.2305 32,0 290,0 138,0 120
*com cabo em plastico
~para o acabamento da superficie
Escova manual em arame de aco de 4 filas scabedle aeaiglieliadolelinoxidavel

«de 4 filas

~de aplicagdo universal

*Corpo do puxador em madeira
*para o acabamento da superficie
«com cerdos de metal

v
‘H%i‘mﬁ;_ =y
=0

— K] -
—e
L2
mm mm mm ﬁ
201.2301 28,0 250,0 145,0 90
H L1 L2
mm mm mm ﬁ
201.2311 32,0 290,0 138,0 120 " .
Escova de arame de latdo multiusos
«com cabo em plastico
Escova manual de arame de aco inox de 3 filas «para o acabamento da superficie

. «arame em latdo ondulado
«de 3 filas

~de aplicagdo universal

*Corpo do puxador em madeira
~para o acabamento da superficie
«com cerdas em ago inox

Escova manual de arame de aco de 4 filas

«de 4 filas

~de aplicagdo universal

«corpo do cabo em plastico

para o acabamento da superficie
«cabo de aco liso

H L1 L2
mm mm mm ﬁ

201.2325 25,0 285,0 130,0 120

Escova de arame de aco de 2 filas para velas de ignicao,
direita

«de 2 filas

«com furo para pendurar

»modelo muito estreito

«para caixas apertadas de pinca do travdo
aplicagéo forte

=com cabo de 2 componentes

~para a remogao de p6 de travoes de dificil remogéo
*para o acabamento da superficie

«cabo de aco liso

B H L1 L2
mm mm mm mm ﬁ

201.2320 12,0 22,0 225,0 90,0 90

H L1 L2
mm mm mm ﬁ
H L1 L2 ﬁ 201.2302 28,0 250,0 145,0 90
mm mm mm
201.2310 32,0 290,0 138,0 120
Escova de arame de latdo manual de 3 filas
Escova manual de arame de aco inox de 4 filas «de 3filas
«de aplicacao universal

«de 4 filas

«de aplicacao universal

«Corpo do puxador em madeira
+para o acabamento da superficie
«com cerdas em ago inox

«corpo do cabo em plastico
«para o acabamento da superficie
~arame em latao liso

Escova de arama de aco de 2 filas para
direita e em bico

«de 2 filas

«com furo para pendurar

aplicagdo em bico

*modelo muito estreito

para caixas apertadas de pinca do travao
aplicagéo forte

~com cabo de 2 componentes

*para a remocao de p6 de travoes de dificil remocéo
*para o acabamento da superficie

«cabo de aco liso

H L1 L2 H L1 L2
mm mm mm ﬁ mm mm mm ﬁ

B H L1 L2
mm mm mm mm ﬁ

201.2306 32,0 290,0 138,0 100 201.2326 25,0 285,0 130,0 105

201.2321 120 14,0-220 225,0 90,0 90




Escova de arame de latao para velas de ignicao de 2 filas,
ondulada

«de 2 filas

+modelo muito estreito

*para caixas apertadas de pinga do travao

«aplicagao forte

«com furo para pendurar

«com cabo de 2 componentes

«para a remogéo de p6 de travdes de dificil remogao

*para o0 acabamento da superficie na pinga do travéo de
aluminio

~arame em latdo ondulado

B H L1 L2
mm mm mm mm ﬁ

201.2322 12,0 22,0 225,0 90,0 90

Escova de arame de latao para velas de igni¢ao de 2 filas

«de 2 filas

*para a limpeza suave de elétrodos e contactos nas velas de
ignicdo

~para o acabamento da superficie

~arame em latdo

H_:i-

- L2 =

SCOVAS DE ARAME PARA MAQUINAS

«com pino de fixacdo de 6 mm

«possibilidade de regime de rotacdes elevado

longo tempo de vida util devido ao acessério vedado
«para utilizacdo com berbequins

*para o acabamento da superficie

«cabo de aco ondulado

max. A DI D2 H L ﬁ
il mm mm mm mm mm

340.0001 4500 10,0 380 60 20,0 550 50
340.0002 4500 10,0 500 60 20,0 70,0 60
340.0003 4500 10,0 630 60 20,0 880 70

(<100LS)

cova tipo pincel em arame de aco

«com pino de fixacdo de 6 mm
«para utilizacdo com berbequins
para zonas de dificil acesso
para o acabamento da superficie
«cabo de aco ondulado

max. D1 D2 H L
PV mm mm mm mm ﬁ

Escova de avel 0,3 mm

me tipo copo ino

«com pino de fixacdo de 6 mm

«possibilidade de regime de rotacdes elevado

longo tempo de vida util devido ao acessério vedado
«para utilizagdo com berbequins

*para o acabamento da superficie

«cabo de aco ondulado e inoxidavel

max. A D1 D2
G5 mm mm mm

340.0011 4500 10,0 380 60 20,0 550 50
340.0012 4500 10,0 500 60 20,0 70,0 60
340.0013 4500 10,0 630 60 20,0 880 70
340.0014 4500 150 750 60 250 1050 80
340.0015 4500 150 800 60 250 1120 90

Escova tipo pincel em e de aco 0,3 mm

«com pino de fixagdo de 6 mm
«para utilizagdo com berbequins
«para zonas de dificil acesso
«para o acabamento da superficie
«cabo de ago ondulado

340.0004 4500 150 750 6,0 250 1050 80 340.0019 20000 170 60 220 650 30
340.0005 4500 150 800 60 250 1120 90 340.0020 18000 230 60 250 680 40
340.0021 18000 300 60 250 680 40

Escova tipo copo em arame de a¢o 0,5 mm

+modelo entrangado

«com mandril roscado

para a utilizagao com retificadoras a uma sé mao
«ideal para trabalhos dificeis de escovagem

para o acabamento da superficie

«cabo de aco ondulado

max
RPM

D H L nNomeo
mm mm  mm g tancas

340.0022 12500 M14x2,0 65,020,0550 18 160
340.0023 11500 M14x2,0 80,022,0 68,0 20 200
340.0024 11500 M14x2,0 90,022,0 770 20 240

Escova tipo copo em arame de ac

*modelo entrangado

«com mandril roscado

para a utilizagao com retificadoras a uma sé mao
«ideal para trabalhos dificeis de escovagem

M - (=02 «para o acabamento da superficie
el i o ﬁ l ; * = ' «cabo de ago ondulado e inoxidavel
201.2316 14,8 170,0 24,5 20
Vil )
Escova de arama de aco de 2 filas para velas de ignicao ‘-‘ ‘ -
«de 2 filas Y
*para a limpeza suave de elétrodos e contactos nas velas de
ignicdo '
~para o acabamento da superficie
~temperado
- L1 -
Y
W
i
- |2 =
| ma DI D2 H L ax D H L meo
RPM mm mm mm mm ﬁ RPM mm mm mmd:’mﬂs ﬁ
a G 2 340.0016 20000 170 60 220 650 30 340.0025 12500  M14x20 65020,0550 18 160
mm mm mm ﬁ 340.0017 18000 230 60 250 680 40 340.0026 11500  M14x20 80,0 22,0680 20 200
201.2315 14,8 170,0 24,5 20 340.0018 18000 300 60 250 680 50 340.0027 11500  M14x20 90,0 22,0 770 20 240
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cova redonda de aram
mm

Disco de escova de arame de aco 0,3 mm

«com pino de fixacdo de 6 mm
«qualidade industria de longa duracéo
«para utilizagdo com berbequins
~para o acabamento da superficie
~cabo de aco ondulado

Bodm o mm o mm omm oom B
340.0028 20000 9,0 300 6,0 6,0 450 40
340.0029 15000 14,0 500 60 120 450 40
340.0030 15000 14,0 600 60 170 450 60
340.0031 15000 16,0 700 60 190 450 80

Escova redonda em arame de aco 0,5 mm

*modelo entrangado

«com pino de fixacdo de 6 mm

versao industrial especialmente de longa duracdo
*para a utilizacdo em berbequins

*para remover a protegdo da substrutura

para o acabamento da superficie

~cabo de aco liso

max A D1 D2 H L ﬁ

G5 mm mm mm mm mm

340.0032 15000 18,0 800 60 20,0 450 100

340.0039 15000 12,0 750 60 150 430 100

Disco de escova de arame de aco inoxidavel 0,3 mm

«com pino de fixacdo de 6 mm
«qualidade industria de longa duracao
«para utilizagdo com berbequins
~para o acabamento da superficie
«cabo de aco ondulado e inoxidavel

Escova redonda em arame de a¢o 0,5 mm

+modelo entrangado

«com furo de 22,2 mm

+versao industrial de longa duragao

para a utilizagao em retificadoras a uma s6 mao

~para a remogao de restos de borracha, ferrugem e de tinta
para o acabamento da superficie

«cabo de aco liso

*modelo entrangado

«com mandril roscado

versao industrial especialmente de longa duracio
para a utilizacao em retificadoras a uma s6 mao
para zonas de dificil acesso

para o acabamento da superficie

«cabo de aco liso

s = A D R e R
340.0048 12500 M14x20 12,0100,020,0 18 190
340.0049 15000 M14x20 12,0115024,0 20 210

Escova redonda de aram
cone 0,5 mm

+modelo entrangado

+com mandril roscado

«versao industrial com longa vida util

para a utilizacao em retificadoras a uma s6 mao
«para zonas de dificil acesso

*para o acabamento da superficie

«cabo de aco liso e inoxidavel

B B B A b il o
340.0033 20000 9,0 300 60 60 450 40 i mm - mm  mm s ﬁ
340.0034 15000 14,0 50,0 6,0 120 450 40 340.0040 12500 11,0 750 160 15 90
340.0035 15000 14,0 60,0 6,0 170 450 60 340.0041 12500 11,0 1000 205 18 120
340.0036 15000 16,0 700 60 190 450 80 340.0042 12500 11,0 1150 235 20 140
340.0037 15000 180 80,0 6,0 200 450 100 340.0043 12500 11,0 1250 245 22 150

Escova redonda em arame de aco 0,3 mm

+modelo entrangado

«com pino de fixacdo de 6 mm

+versao industrial especialmente de longa duragao
*para a utilizacdo em berbequins

*para remover a protegao da substrutura

~para o acabamento da superficie

«cabo de aco liso

max. A DI D2 H L ﬁ
RPM mm mm mm  mm  mm

Escova redonda em arame de aco inoxidavel 0,5 mm

+modelo entrangado

«com furo de 22,2 mm

«versao industrial de longa duragao

para a utilizacao em retificadoras a uma s6 mao

*para a remogao de restos de borracha, ferrugem e de tinta
para o acabamento da superficie

«cabo de aco liso e inoxidavel

e L R il
340.0044 12500 11,0 750 16,0 15 90
340.0045 12500 11,0 100,0 20,5 18 120
340.0046 12500 11,0 1150 235 20 140

340.0038 15000 12,0 750 60 150 430 100

340.0047 12500 11,0 1250 245 22 150

RPM

A D H  nNamero ﬁ
mm mm  mm g tancas

340.0050 12500 M14x2,0 12,0100020,0 18 190

340.0051 15000 M14x2,0 12,0115024,0 20 210




DISCOS DE CORTE E RETIFICADOR

para discos de corte finos de alta poténcia
~aco especial para ferramentas

Haste peri
mm

515.3017 6,0 redondo 72

Grosa de instalacao

picadura fresada
~com cabo de 2 componentes
~aco especial para ferramentas

Disco de corte fino de alto desempenho

«corte preciso e limpo

«sem necessidade de rebarbar
«tempos de separagao muito curtos
«carga reduzida aplicada na maquina
*ago inox

Para utilizagao perfeita em materiais muito finos até 2,5 mm,
aco para ferramentas, chapas, tubos finos e perfis de todo o
tipo. Adequado para serralharia, construgéo de carrogarias,
construgdo de sanitarios e aquecimentos, canalizagdo, em-
presas de processamento de chapas, marcenaria, carpintaria,
colocagao de coberturas, metallrgicas e todas as empresas
associadas a veiculos motorizados.

BB B @
337.2005 13300 50,0 6,0 1,0 25 100
337.2010 15250 100,0 16,0 1,6 25 1200
337.2015 13300 1150 222 1,0 25 730
337.2025 12200 1250 22,2 1,0 25 800

L1 L2 B Lamina
mm mm mm cetng) ﬁ

370,0 250,0 22,0 161.0123 270

Corpo de grosa de instalacdo

«picadura fresada
~ago especial para ferramentas

157.0123

S —

L B
1610123 250,0 220 161.0011 170

CARDAS

~de aplicagdo universal

«Corpo do puxador em madeira

*para limpar superficies ranhuradas como. p. ex. limas
«Area de cerdos 110 x 38 mm

«com cabo de aco

mLm r:‘m ﬁ

161.0001 250,0 20,0 85

Lima agulha plana

~elevada grau de picadura

«com cabo em plastico

para trabalhos na area da mecanica fina
~aco especial para ferramentas

H
: - ] 1
(e = ————— 'B |
- B -
B H L
mm mm mm ﬁ
140.3051 5,0 1,0 145,0 10

Lima agulha semi-redonda

«elevada grau de picadura

«com cabo em plastico

«para trabalhos na area da mecénica fina
«aco especial para ferramentas

= L o dlep
D L
mm mm

140.3058 5,0 145,0 10

Lima agulha redonda

«elevada grau de picadura

«com cabo em plastico

«para trabalhos na area da mecanica fina
~aco especial para ferramentas

[ ——— %]
- L - -
D
S
D L
mm mm
140.3052 3,0 145,0 10

Lima agulha quadrada

«elevada grau de picadura

=com cabo em plastico

para trabalhos na area da mecanica fina
«aco especial para ferramentas

- L - — =B
B L
mm mm
140.3056 2,0 145,0 10

a agulha triangular

«elevada grau de picadura

«com cabo em plastico

«para trabalhos na area da mecanica fina
«ago especial para ferramentas

[ e Y

- It - - =B
B L
mm mm
140.3054 3,0 145,0 10
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Kit de limas agulha com cabo em plastico em estojo

Lima agulha triangular extrafina

~elevada grau de picadura

*modelo extrafino

«com cabo em plastico

~para trabalhos na area da mecanica fina
~aco especial para ferramentas

[ ——— Y

~elevada grau de picadura

«com cabo em plastico

~para trabalhos na area da mecanica fina
~aco especial para ferramentas

ma semi-redonda

*DIN 7261 Forma E
~com cabo de 2 componentes
~aco especial para ferramentas

- L — | = =W
B L
mm mm
140.3055 2,0 90,0 10

Lima agulha oval

~elevada grau de picadura

«com cabo em plastico

para trabalhos na area da mecéanica fina
~aco especial para ferramentas

[ o

140.3050

12 Kit de limas agulha com cabo em
pecas plastico em estojo

900

B & & w8
157.0125 1 315,0 200,0 20,0 161.0125 230
157.0126 1 380,0 250,0 25,0 161.0126 340
157.0127 1 420,0 300,0 30,0 161.0127 510
157.0128 1 470,0 350,0 35,0 161.0128 750
157.0104 2 230,0 150,0 15,0 161.0104 160
157.0105 2 315,0 200,0 20,0 161.0105 230
157.0106 2 380,0 250,0 25,0 161.0106 340
157.0107 2 420,0 300,0 30,0 161.0107 510
157.0114 3 230,0 150,0 15,0 161.0114 160
157.0115 3 315,0 200,0 20,0 161.0115 230
157.0116 3 380,0 250,0 25,0 161.0116 340

B L
mm mm
140.3059 5,0 145,0 10

*DIN 7261 Form B
«com cabo de 2 componentes
+aco especial para ferramentas

Corpo da lima semi-redonda

+DIN 7261 Forma E
*acgo especial para ferramentas

a de agulha e faca

«elevada grau de picadura

«com cabo em plastico

«para trabalhos na &rea da mecanica fina
«aco especial para ferramentas

| — ]

L2

L1

[ i N
- L -

L B
B &% 2= 8 " - & =3
B s ] 157.0025 1 3150 2000 200 1610055 230 leroizs) S000N BUOR | [161.0015) 1130
157.0026 1 3800 2500 250 1610026 350 GCLIES) 1 S0 IS 161:0010] §220
DS 2.0 U350 19 161.0127 1 3000 300  161.0010 410
157.0027 1 4200 3000 30,0 1610027 510 d i / !
157.0028 1 4700 3500 350 1610028 690 dSLOIER ! S0 IS iUR WI61:0010] §650
1610104 2 1500 150 1610012 60
Lima agulha plana de bico 157.0004 2 230,0 150,0 150 1610004 160
157.0005 2 3150 2000 20,0 1610005 200 d6rolos) 2 200,088 BN20,088 16110013 130
+elevada grau de picadura 157.0006 2 380,0 250,0 25,0 1610006 350 ipJiotos| 2 Za00NS 2= 0l REH0010] 240
«com cabo em plastico 157.0007 2 2200 3000 300 1610007 510 161.0107 2 300,0 30,0  161.0010 410
«para trabalhos na 4rea da mecanica fina = : : : ;
P ’ 157.0008 2 4700 3500 350 1610008 690 UGHOTE 50 0l RIGENOIE | 60
*ago especial para ferramentas 1610115 3 2000 200 161.0013 130
157.0014 3 230,0 150,0 150 1610014 160 d i / !
157.0015 3 3150 2000 20,0 1610015 230 ISEONIS) 3 2200 e Ol WIGHG0I0] h2<0
157.0016 3 380,0 250,0 250 1610016 350

ma redonda

+DIN 7261 Forma F
+com cabo de 2 componentes
~aco especial para ferramentas

- ~D Corpo da lima plano

*DIN 7261 Form B
~aco especial para ferramentas

mDm mLm ﬁ

140.3053 5,0

B -~ & =&
161.0025 1 200,0 20,0 161.0013 130
161.0026 1 250,0 25,0 161.0010 250
N = v Y
161.0004 2 150,0 15,0 161.0012 60 157.0224 1 230,0 150,0 6,0 161.0224 130
161.0005 2 200,0 20,0 161.0013 100 157.0225 1 315,0 2000 75 161.0225 150
161.0006 2 250,0 25,0 161.0010 250 157.0226 1 370,0 250,0 9,5 1610226 200
161.0007 2 300,0 30,0 161.0010 410 157.0204 2 230,0 150,0 6,0 161.0204 60
161.0008 2 350,0 35,0 161.0010 590 157.0205 2 315,0 200,0 75 1610205 150
161.0014 3 150,0 15,0 161.0012 60 157.0206 2 370,0 250,0 9,5 161.0206 200
161.0015 3 200,0 20,0 161.0013 130 157.0214 3 230,0 150,0 6,0 161.0214 130
161.0016 3 250,0 25,0 161.0010 250 157.0215 3 315,0 200,0 75 161.0215 150




Corpo da lima redonda

*DIN 7261 Forma F
~aco especial para ferramentas

Lima triangular

*DIN 7261 Forma C
~com cabo de 2 componentes
~aco especial para ferramentas

. mLm mDm — ﬁ
161.0224 1 150,0 6,0 161.0012 30
161.0225 1 200,0 75 161.0013 50
161.0226 1 250,0 &5 161.0011 100
161.0204 2 150,0 6,0 161.0012 30
e s e 2 owmw B a4
161.0214 3 150,0 6,0 161.0012 30 157.0424 1 230,0 150,0 11,0 161.0424 170
161.0215 3 200,0 75 161.0013 50 157.0425 1 320,0 200,0 15,0 161.0425 240
157.0426 1 370,0 250,0 175 161.0426 380
157.0427 1 420,0 300,0 20,0 161.0427 520
+DIN 7261 Form D 157.0405 2 320,0 200,0 15,0 161.0405 240
+com cabo de 2 componentes 157.0406 2 370,0 250,0 17,5 161.0406 380
+ago especial para ferramentas 157.0407 2 420,0 300,0 20,0 1610407 520
157.0414 3 230,0 150,0 11,0 161.0414 170
157.0415 3 320,0 200,0 15,0 161.0415 240
157.0416 3 370,0 250,0 17,5 161.0416 200

Em—

Corpo da lima triangular

+DIN 7261 Forma C
*aco especial para ferramentas

B & & o o= 8
1570324 1 2300 1500 60 161.0324 130 L
1570325 1 3200 2000 80 1610325 170 Rl | e
1570326 1 3700 2500 10,0 161.0326 250 {4 e
157.0304 2 2300 1500 60 1610304 130
1570305, 2 3200 2000 80 161.0305 170
15703068 2 3700 2500 100 1610306 250 —_— —
1570314 3 2300 1500 6,0 161.0314 130
1570315 3 3200 2000 80 161.0315 170
HE - & v §
161.0425 1 200,0 150  161.0013 140
+DIN 7261 Form D 161.0426 1 250,0 175 1610011 280
*ago especial para ferramentas 161.0427 1 3000 200  161.0011 420
161.0404 2 150,0 11,0 1610012 70
161.0405 2 200,0 150  161.0013 140
161.0406 2 250,0 175 1610010 300
O = 161.0407 2 3000 200 1610011 420
T L o 1610414 3 1500 11,0  161.0012 70
161.0415 3 200,0 150  161.0013 140
161.0416 3 250,0 175 1610010 300
==
1610324 ! 1500 COM RIOICO0TE) R0 *para encaixes retangulares e redondos
161.0325 1 200,0 80  161.0013 70 -com cabo de 2 componentes
161.0326 1 250,0 100  161.0011 150
161.0304 2 150,0 60  161.0012 30
161.0305 2 200,0 80  161.0013 70
161.0306 2 250,0 100  161.0011 150
161.0314 3 150,0 60  161.0012 30
161.0315 3 200,0 80 1610013 70

*DIN 7261 Forma B, C, D, E, F
epicadura 2

+200 mm de comprimento
~com cabo de 2 componentes
~aco especial para ferramentas

contém uma lima plana, em meia-cana, redonda, quadrada e
triangular com um comprimento de 200 mm e uma picadura 2.

140.3000 5 pecas Kit de limas de oficina 900
1x /’U 200 mm
1x /’G 200 mm
1x /’O 200 mm
1x /‘E 200 mm
1x / 200 mm
A

LIMAS DE ROSCAS

Lima para roscas, métrico

~para a reparacao de roscas exteriores e interiores com defeito
~adequado para roscas a direita e a esquerda

« utilizavel nos dois lados

~aco especial para ferramentas

adequado para passo da rosca: 0,8 - 3,0 mm

150.1340 230,0 130

a roscas, Polegadas

~para a reparacao de roscas exteriores e interiores com defeito
~adequado para roscas a direita e a esquerda

« utilizavel nos dois lados

~aco especial para ferramentas

adequado para passo da rosca: passos 24 - 10 por polegadas

X L -

= g

mm SO
161.0010 = 39,0 120,0 80
161.0011 O 39,0 120,0 80 .
161.0012 O 28,0 80,0 40 mm &
161.0013 O 35,0 106,0 65 150.1345 230,0 130
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